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SYSTEM POtACZEN OVVO®

Wyrdzniany nagrodami System Pofgczert OVVO?® jest prostym
rozwigzaniem typu ,push-fit" do tgczenia materiatéw bez
uzywania kleju lub srub.

Jest to catkowicie niewidoczne samozaciskowe rozwigzanie
gwarantujace solidne potaczenie dwdch czesci materiatu.

System OVVO® pozwala na wykonywanie réznorodnych
potaczen pod réznym katem, w wielu rodzajach materiatu.
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0VV0° do taczenia ptyty meblowej

Produkcja mebli z wykorzystaniem rewolucyjnego systemu OVVO® jest znacznie szybsza i prostsza niz
tradycyjne rozwigzania. Sprawdza sie zaréwno dla mebli w paczce do samodzielnego sktadania jak

i produkgji na wymiar i montazu u klienta. Korzysci widoczne sa na kazdym etapie produkgji, a caty
proces dzieki OVVO® staje sie znacznie wydajniejszy i bardziej optacalny.

0VV0°® dla mebli do samodzielnego montazu

System OVVO® eliminuje frustrujace godziny poswiecone na sktadanie mebli przeznaczonych
do samodzielnego montazu. Nigdy wiecej nie bedziesz potrzebowac narzedzi, kleju, srubek.
Cata akcja jest prosta, a jedyne co musisz zrobic to scisna¢ dwa elementy i czekac na “klik”

ktéry oznajmia ze potaczenie jest gotowe.

0VVO0° tgczenia ptyt lekkich

Unikalna konstrukcja ztacza OVVO pozwala na jego szerokie zastosowanie

w tgczeniu materiatdéw kompozytowych i ptyt lekkich z wypetnieniem
piankowym. Sprawdzone rozwigzanie dla nowoczesnych materiatéw nie tylko
w przemysle meblarskim.

KORZYSCI Z ZASTOSOWANIA SYSTEMU
POLACZEN OVVO®

estetycznie i niewidoczne potaczenie,

trwate i skuteczne taczenie bez uzycia kleju i srub,

znaczna poprawa procesu produkgji ok. 30% wzrostu wydajnosci,
gabaryty transportowe zmniejszone o minimum 50 % - meble nie muszg juz by¢ wstepnie
sktadane przed ostatecznym montazem,

do 80% oszczednosci czasu na montaz dzieki systemowi pofaczenia OVVO

MOZLIWOSCI SYSTEMU POLACZEN OVVO® ‘@y
uniwersalne zastosowanie, pozwala na potaczenie szerokiej gamy materiatow, =
mozna go stosowac do taczenia min. MDF, ptyty widrowej, sklejki, drewna, PCV, Corian,
HPL i plexiglass tatwe, efektywne i szybkie skfadanie mebli
znajduje zastosowanie zarbwno w masowej produkdji jak i przy pracy rzemie$lniczej dajace satysfakcje klientowi, ktéry nie
mozliwos¢ demontazu i ponownego montazu mebli potrzebuje narzedzi, kleju i srub.



Systemy potaczen OVVO°®

Pity tarczowe

1240 - system potgczen do materiatéw o grubosci od 18 mm

Brzeszczoty

Tt ACZE STALE Z¥ACZE ROZLACZNE g

Typ ztacza min. grubo$¢ materiatu D [mm] L [mm] H [mm] Opakowanie 100szt. ~ Opakowanie 300 szt.  Opakowanie 1000 szt. =
State 14 mm 12 51,3 13,1 1240.P.100 1240.P.300 1240.P.1000 -
Roztaczne 14 mm 12 51,3 13,1 1240.R.100 1240.R.300 1240.R.1000 é
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Frezy CNC
iuchwyty

V-0930/V-1230 - system potgczen do materiatow 12 - 18 mm
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It ACZE STALE It ACZE ROZEACZNE é 5
Typ ztacza min. grubo$¢ materiatu D [mm] L [mm] H [mm] Opakowanie 100 szt. Opakowanie 1000 szt.
State 12mm 9,4 30 9,7 V0930.P.100 V0930.P.1000 §
Roztaczne 12mm 9,4 30 9,7 V0930.R.100 V0930.R.1000 g
State 12mm 9,4 30 13,1 V1230.P.100 V1230.P.1000
Roztaczne 12 mm 9,4 30 13,1 V1230.R.100 V/1230.R.1000 =
Sytem OVVO 1240 =
£
D s £S
Typ mm mm Symbol Zastosowanie 2
VHM 12 12 OWV0.12.12.1240.VHM CNC £
DIA 12 12 OVVO0.12.12.1240.DIA CNC 3
HM 12 8 7940398 Virutex AB181 =
Sytem OVVOV T
T D 5 Symbol Zastosowanie
» mm mm y -
VHM 9,4 10 OVV0.09.10.0930.VHM CNC -§’
DIA 9,4 10 OVV0.09.10.0930.DIA CNC =
HM 94 8 7940404 Virutex AB181
VHM 9,4 10 OVV0.09.10.1230.VHM CNC @
DIA 9,4 10 OVV0.09.10.1230.DIA CNC é
HM 9,4 8 7940411 Virutex AB181 =
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materiatéw dla ré6znych rodzajow potaczen

Systemy potaczen OVVO°® - minimalne grubosci OV\ o
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A A ZLACZE 1240
_ i o
§ HPL, Corian, kompozyty Ptyta wiérowa, MDF,
§ B B twarde drewno, sklejka drewno miekkie
. | e Rodzaj. A B A B
Potaczenia
é Rys. 1 Rys. 2 Rys. 1 12 mm 12mm 15 mm 15 mm
e Rys. 2 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm
§ Rys. 3 12mm 10 mm 15 mm 10 mm
- Rys. 4 12 mm 12 mm 13 mm 13 mm
z Rys. 5 18 mm 12mm 18 mm 15 mm
§§ Rys. 6 12 mm 10 mm 15 mm 10 mm
§§ B B Rys. 7 12mm 12mm 12mm 12 mm
£ Rys. 8 12mm 12mm 12mm 12mm
Rys. 9 12 mm 10 mm 12 mm 10 mm
%;g EQ A fa Rys. 10 12 mm 10 mm 12 mm 10 mm
23 Rys. 3 Rys. 4
Z¥ACZEV-0930
HPL, Corian, kompozyty Ptyta wiérowa, MDF,
=) twarde drewno, sklejka drewno miekkie
2: Rodzaj A B A B
S Potaczenia
=2 Rys. 1 12 mm 12mm 15 mm 15 mm
Rys. 2 12mm 12 mm 12mm 12mm
= Rys. 3 12 mm 12mm 16 mm 12 mm
:2: Rys. 4 14 mm 14 mm 15 mm 15 mm
< Rys. 5 12mm 19 mm 15mm 19 mm
Rys. 6 12mm 12mm 15 mm 12mm
é'g Rys. 7 12mm 12mm 15mm 15 mm
§ g Rys. 8 12 mm 12 mm 15 mm 15 mm
%E Rys. 9 12 mm 12mm 15 mm 15 mm
= Rys. 10 12mm 12mm 15 mm 15 mm
2
£g
==
5
v Z¥ACZEV-1230
g HPL, Corian, kompozyty Ptyta wiérowa, MDF,
= twarde drewno, sklejka drewno miekkie
Rodzaj
- Po’rqczerjﬂa A B A B
g M M Rys. 1 12mm 12mm 15mm 15mm
= Rys. 2 15mm 15mm 15mm 15mm
AT B Rys. 3 12mm 15mm 15mm 15mm
A B Rys. 4 15mm 15mm 15mm 15mm
5 Rys. 5 12mm 30mm 15mm 30mm
g =) Rys. 6 12mm 15mm 15mm 15mm
Rys. 7 16mm 16mm 16mm 16mm
\ Rys. 8 16mm 16mm 18mm 18mm
% Rys.9 Rys. 10 Rys. 9 16mm 16mm 16mm 16mm
g Rys. 10 16mm 16mm 18mm 18mm
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Frezarka reczna do systemu OVVO°® OV \'o I

Pity tarczowe

AB181 Opatentowany przez firme Virutex®, model frezarki AB181, dedykowany pod

System Potaczen OVV0°®, Jest to profesjonalne rozwiazanie, gwarantujace
szybkie i doktadne frezowanie idealnych gniazd pod ztaczki.

/m Dane techniczne:

Brzeszczoty

® «moc 1000 Watt
predkosc obrotowa 14.000 - 27.000 RPM
uchwyt @8 mm %
waga 4,7 Kg g
(€]

Mocny 1000 W silnik z elektroniczng regulacja predkosci pozwala
utrzymywac stata predko$¢ pod obcigzeniem

izestawy

Frezy trzpieniowe

Precyzyjna regulacja gtebokosci frezowania

Frezy CNC
iuchwyty

Przytacze do podtaczenia weza systemu odpylania.

Szybkie ustawienie odpowiedniej gtebokosci
frezowania dla danego wymiaru ztagcza OVVO
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Szybkie ustawienie odpowiedniej gtebokosci
-
- \ = frezowania dla danego wymiaru ztgcza OVVO
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Stoty warsztatowe

Podwajna anty poélizgowa podstawka chronigca
Pozycjonowanie maszyny za pomocg specjalnych obrabiany materiat przed zarysowaniem
stoperdw - nie ma potrzeby mierzenia.

Narzedzia

rezowanie pod katem 0°

Frezowanie pod katem 90° rezowanie pod katem 45°
" } F 3 o T
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Ekspozycje

* Produkt niedostepny w ofercie.
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Frezarka stacjonarna do systemu OVVO® OV\ o

Pity tarczowe

SOP-1 Maszyna jest zaprojektowana wytgcznie do poziomego frezowania gniazd
pod System Potaczen OVV0°®. Frezarka wykonuje gniazdo w bocznej krawedzi
materiatu, za pomocg dedykowanego frezu, takze marki OVVO®.

Vita p Frezarka przeznaczona do materiatow takich jak:

drewno lite,

Brzeszczoty

laminowana jak i nielaminowana ptyta wiérowa,
materiaty wielowarstwowe,

MDF,

HDF.

Gtowice i noze

Minimalny wymiar obrabianego materiatu to 150 x 150mm, maksymalny nie

i zestawy

powinien przekracza¢ 2700 x 1000mm. Dopuszczalna waga obrabianego
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panelu to 40 kg.

Dane techniczne:

% _g predkos¢ obrotowa wrzeciona 12.000 RPM

== wymiary ogélne 1250 x 1000 x 1000 mm
wymiary stotu roboczego 1000 x 700 mm
waga 200 kg

Otwornice Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
ovvo

Stoty warsztatowe

Narzedzia
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Agregaty katowe do systemu OVVO°® OV \'o I

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Wysoka wydajnos¢ przy pracach w trybie ciggtym oraz tatwos¢ obstugi. Oto gtéwne cechy agregatodw z grupy Function. Doskonale
sprawdzajg sie przy operacjach wymagajacych wysokich obrotow narzedzia. Niezawodnos¢, trwatosé, najwyzsza precyzja wykonania
oraz jako$¢ marki ATEMAG®.

Gtowice i noze

izestawy

MONO DUO

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

LT Fy LLLTTTT A
i3] g €12 g
— — 2
Urzadzenie pozwalajace na wykonywanie operacji wiercenia, Urzadzenie zostato stworzone do operacji wiercenia, é‘” g
frezowania oraz ciecia. Posiada pojedynczy uchwyt frezowania oraz ciecia. Posiada dwa wyjscia narzedziowe, ktére é %
narzedziowy pracujacy pod katem 90°. Szeroki rozstaw tozysk pracuja pod katem 90°. Duza sztywnos¢ narzedzia zapewniona =
zapewnia duza sztywnos¢ wrzeciona. Istnieje mozliwo$c zostata dzigki uzyciu jednego solidnego wrzeciona. z
zamowienia urzadzenia z innym katem pracy narzedzia. % -
£
H
:
SPECYFIKACJA TECHNICZNA: MONO - Function Line DUO - Function Line 3
maks. predkos¢ obrotowa na wejsciu 10 000 RPM 8 000 RPM 5
maks. predkos¢ obrotowa wrzeciona 15000 RPM 12 000 RPM g
przetozenie wrzeciona 1:1,5 1:1,5
maks. moment obrotowy wrzeciona 20 Nm 15Nm
kierunek obrotéw wrzeciona prawy / lewy prawy / lewy =
typy mocowan narzedzia ER 25, ER 32 ER 25 T
wymiar kotnierza kotnierz: 30 mm kotnierz: 30 mm =
maks. srednica pity Srednica pity: 200 srednica pity: 150
dopuszczalna temperatura pracy 85°C 85°C
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