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V-0930 Rekomendowane

minimalne grubosci materiatu
A

Rekomendowane minimalne grubosci materiatu dla uzycia ztgcz V-0930 mogg sie zmienia¢ w zaleznosci od

materiatu i kgtow potaczen.

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

HPL, Kompozyty, Solid surface, Drewno twarde, Sklejka
A B
Rys. 1 12mm 12mm
Rys. 2 12mm 12mm
Rys. 3 12mm 12mm
Rys. 4 14mm 14mm
Rys. 5 12mm 19mm
Rys. 6 12mm 12mm
Rys. 7 12mm 12mm
Rys. 8 12mm 12mm
Rys. 9 12mm 12mm
Rys. 10 12mm 12mm

Podane w powyzszych tabelach wymiary, sa wskazowka dla uzytkownika. OVVO rekomenduje wykonanie testéw potgczenia przed

rozpoczeciem rzeczywistej produkgji.
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Rys. 10
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MDF, Drewno miekkie, Plyta wiérowa

A B
Rys. 1 15mm 15mm
Rys. 2 12mm 12mm
Rys. 3 16mm 12mm
Rys. 4 15mm 15mm
Rys. 5 15mm 19mm
Rys. 6 15mm 12mm
Rys. 7 15mm 15mm
Rys. 8 15mm 15mm
Rys. 9 15mm 15mm
Rys. 10 15mm 15mm




V-0930

Instrukcja ztgcza roztgcznego
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1. Proces frezowania otworéw pod gniazda
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Tolerancja gtebokosci: od 9,2mm do 9,7mm
Dtugosé: 20,6mm (od srodka do srodka)
Dtugos¢ catkowita: 30mm

Predkos¢ posuwu na CNC zalezy od rodzaju
materiatu. Max RPM 18.000

2. Umieszczanie gniazd w otworach V-0930PH

V-0930PH
Zeskanuj OR kod

O
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i obejrzyj animacje
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5. Dziatanie systemu - krok po kroku
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System Potgczenia V-0930

Wazne! Zrob test

PRZYSZtOSC POLA

Tolerancja gtebokosci

V-0930

9.2mm (min.) - 9,7mm (max.)
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V-0930 Rekomendowane

minimalne grubosci materiatu
A

Rekomendowane minimalne grubosci materiatu dla uzycia ztgcz V-0930 mogg sie zmienia¢ w zaleznosci od

materiatu i kgtow potaczen.

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

HPL, Kompozyty, Solid surface, Drewno twarde, Sklejka
A B
Rys. 1 12mm 12mm
Rys. 2 12mm 12mm
Rys. 3 12mm 12mm
Rys. 4 14mm 14mm
Rys. 5 12mm 19mm
Rys. 6 12mm 12mm
Rys. 7 12mm 12mm
Rys. 8 12mm 12mm
Rys. 9 12mm 12mm
Rys. 10 12mm 12mm

Podane w powyzszych tabelach wymiary, sa wskazowka dla uzytkownika. OVVO rekomenduje wykonanie testéw potgczenia przed

rozpoczeciem rzeczywistej produkgji.
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MDF, Drewno miekkie, Plyta wiérowa

A B
Rys. 1 15mm 15mm
Rys. 2 12mm 12mm
Rys. 3 16mm 12mm
Rys. 4 15mm 15mm
Rys. 5 15mm 19mm
Rys. 6 15mm 12mm
Rys. 7 15mm 15mm
Rys. 8 15mm 15mm
Rys. 9 15mm 15mm
Rys. 10 15mm 15mm




V-0930 '
Instrukcja ztgcza statego OV\ o
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Tolerancja gtebokosci: od 9,2mm do 9,7mm
Dtugosé: 20,6mm (od srodka do srodka)

Dtugos¢ catkowita: 30mm
Predkos¢ posuwu na CNC zalezy od rodzaju

materiatu. Max RPM 18.000
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2. Umieszczanie gniazd w otworach
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3. taczenie systemu - na wcisk "KIik"
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4, Dziatanie systemu - krok po kroku
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System Potgczen V '
Wazne! /rob test OV\ O
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V-0930 Rekomendowane

minimalne grubosci materiatu
A

Rekomendowane minimalne grubosci materiatu dla uzycia ztgcz V-0930 mogg sie zmienia¢ w zaleznosci od

materiatu i kgtow potaczen.

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

HPL, Kompozyty, Solid surface, Drewno twarde, Sklejka
A B
Rys. 1 12mm 12mm
Rys. 2 12mm 12mm
Rys. 3 12mm 12mm
Rys. 4 14mm 14mm
Rys. 5 12mm 19mm
Rys. 6 12mm 12mm
Rys. 7 12mm 12mm
Rys. 8 12mm 12mm
Rys. 9 12mm 12mm
Rys. 10 12mm 12mm

Podane w powyzszych tabelach wymiary, sa wskazowka dla uzytkownika. OVVO rekomenduje wykonanie testéw potgczenia przed

rozpoczeciem rzeczywistej produkgji.
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MDF, Drewno miekkie, Plyta wiérowa

A B
Rys. 1 15mm 15mm
Rys. 2 12mm 12mm
Rys. 3 16mm 12mm
Rys. 4 15mm 15mm
Rys. 5 15mm 19mm
Rys. 6 15mm 12mm
Rys. 7 15mm 15mm
Rys. 8 15mm 15mm
Rys. 9 15mm 15mm
Rys. 10 15mm 15mm
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