\/ ORANGE
TOOLS™

Frezarka reczna CMT7E

Instrukcja uzytkowania i konserwacji



Spis tresci

1. Dane techniczne 3
2. Uwagi na temat bezpieczenstwa 4
3. Montaz 7
4.Obstuga 8
4.1. Podtqczenie 8

4.2. Kontrola ustawien predkosci 8

4.3. System odpylania 8

4.4. Ustawianie gtebokosci frezowania 9
4.4.1. Bez ogranicznika 9

4.4.2. Wstepne ustawienie ogranicznika 9

4.4.3. Ustawianie doktadne 9

4.5. Montaz i zmiana narzedzia 10

4.6. Ogranicznik ustawiania gtebokosci z gtowica obrotowq 11

4.7. Reczne sterowanie 12

4.8. Montaz na podstawie 12

4.9. Uzywanie prowadnicy 13

4.10. Obrébka otwordw okrqgtych 13

4.11. Obrébka na catej gtebokosci 13

5. Wykrywanie i usuwanie usterek 14
6. Konserwacja 15
7.Serwis 16
8. Ztomowanie 16
9. Lista czesci 17
10. Schemat CMT7E 19




1. Dane techniczne

Napiecie pradu elektrycznego ...230-240V 50/60Hz
Moc pobierania 2 000W
Izolacja podwdjna
Dtugos¢ kabla zasilania .19 metra
Znamionowe obroty bez obciazenia

Poziom 1 8000 RPM
Poziom 2 10 000 RPM
Poziom 3 14 000 RPM
Poziom 4 18 000 RPM
Poziom 5 20 000 RPM
01.02 68mm
01.02 300mm
01.02 180mm 01.02
260mm 01.02 335 x 260 x 290mm
01.02 8,4kg
01.02 6,25kg

Doktadnos¢ instrukgji, wykreséw i informacji zawartych w niniejszej instrukgji, zalezy od daty druku. Z uwagi
na ciggte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie
jego parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientéw.



2. Uwagi na temat bezpieczenstwa

+ Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace ukoriczone 18 lat lub
starsze, ktére zostaty przeszkolone w zakresie procedur wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

- Kazda osoba, uzytkujaca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace jej
zdolnos¢ do jego obstugi.

Symbole i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa. Etykiet ostrzegawczych zalecamy
umieszczenie w widocznym miejscu wokét stanowiska pracy.

Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny albo materiatow.

Ryzyko pochwycenia przez ruchome czesci maszyny! Nalezy zwracac¢ uwage na obrazenia ciata
mozliwe do odniesienia na skutek pochwycenia czesci ciata lub odziezy przez wirujgce czesci.

> B

Ostrzezenie! Ryzyko uszkodzen.

*

Uwaga: Dodatkowe informacje.

Nie uzywac gasnic wodnych i pianowych.

Ostroznie, urzadzenie elektryczne.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy korzystac ze sprzetu do ochrony drég oddechowych.

Nalezy uzywaj ochronnikéw stuchu.
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Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy zapoznac sie z instrukcja.

A Informacje ogéline

«+ Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.
Przed przystgpieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy zapoznac sie z instrukcja i procedurami obstugi.

« Powinienes znac zagrozenia, ktére moga sie pojawic, gdy urzadzenie nie jest eksploatowane
prawidtowo.

« Kazdy uzytkownik niniejszego urzadzenia musi wiedziec jak je bezpiecznie obstugiwac i by¢ sSwiadomym
wszelkich zagrozen, jakie moga pojawiac sie podczas jego uzytkowania.



Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach. Nie nalezy ich
usuwac ani niszczy¢. Jedli tabliczka ostrzegawcza jest nieczytelna lub uszkodzona, nalezy skontaktowac
sie z przedstawicielem handlowym.

Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Brudne i niewtasciwie zorganizowane stanowisko pracy moze
prowadzi¢ do powstania wypadku.

Nie wykonuj pracy w stabo oswietlonych i waskich pomieszczeniach. Upewnij sie czy podtoga jest
stabilna i czy masz wygodne warunki do pracy. Podczas wykonywania pracy zachowuj stabilng postawe.
Koncentruj sie na wykonywanej pracy wykorzystujac wszystkie swoje zmysty. Przerwij prace, jesli nie
mozesz skupi¢ uwagi na wykonywanych czynnosciach.

Utrzymuj sprzet w czystosci.

Uchwyty nalezy utrzymywac w czystosci, wolne od smaru.

Upewnij sig, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie maja dostepu do Twojego warsztatu.

Nigdy nie nalezy umieszczac nég lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj pracujacego sprzetu bez dozoru.

Stosuj urzadzenie jedynie do tych celéw, do ktérych zostato przewidziane.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej, takich jak okulary ochronne, ochrona stuchu, maska na twarz,
ochronne obuwie robocze, itp.

Nie przeceniaj swoich mozliwosci i uzywaj obydwu rak.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych.

Nie korzystaj z urzadzenia, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie staby.

Wprowadzanie jakichkolwiek modyfikacji lub ulepszen urzadzenia jest surowo zabronione. Jesli
zauwazysz pekniecie lub inne uszkodzenie urzadzenia NIE UZYWAJ GO.

Nigdy nie wykonuj zadnych czynnosci zwigzanych z konserwacjg podczas pracy urzadzenia.

Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy odgtos, natychmiast zatrzymaj urzadzenie
i przerwij prace.

Po uzyciu narzedzi, takich jak klucze maszynowe i wkretaki zawsze usuwaj je z urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.
Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem eksploatacji, sprawdz czy urzadzenie jest
w dobrym stanie technicznym i czy nie jest uszkodzone.

Do napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Wykorzystanie akcesoriéw lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac
obrazenia ciata personelu obstugujacego.

Uzywaj odpowiedniego narzedzia lub urzadzenia do wykonywania okreslonych rodzajéw prac.

Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia ani wyposazenia dodatkowego. Do wykonywania prac o wiekszych
wymaganiach w zakresie mocy nalezy uzy¢ urzadzenia o wigkszej mocy.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia. Ocert wymagania w zakresie swojej pracy, tak aby urzadzenie
pracowato z optymalng predkoscia, bez przecigzen. Uszkodzenia wskutek przecigzenia nie sa objete
gwarancjg.

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania
stonca.

Niniejsze urzadzenie nie jest przystosowane do pracy w warunkach duzej wilgotnosci lub pod woda.
Jesli nie korzystasz z urzadzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu, chron przed dzie¢mi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, upewnij sie, czy wszystkie elementy zabezpieczajace
dziataja prawidtowo i skutecznie. Upewnij sig, czy wszystkie czesci ruchome sa w dobrym stanie,
nadajacym sie do pracy.

Przed przystgpieniem do pracy, sprawdz czy zadna czes¢ nie jest peknieta badz zablokowana. Sprawdz
czy wszystkie czesci zostaty zamocowane i zmontowane zgodnie z projektem. Wystrzegaj sie wszelkich
innych warunkéw, ktére moga negatywnie wptywac na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

Jesli instrukcja nie przewiduje inaczej, wszystkie uszkodzone czesci nalezy naprawia¢ badz wymieniac.



A Montaz

« Nie nalezy uzywac narzedzia, jesli nie jest ono catkowicie zmontowane.

A Wyposazenie elektryczne

- Kiedy korzystasz ze sprzetu elektrycznego przestrzegaj wszystkich podstawowych zasad
bezpieczenstwa, by unikng¢ zagrozenia pozarem, obrazen spowodowanych porazeniem pragdem oraz
innych niebezpieczenstw.

« Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia przeczytaj w catosci niniejszg instrukcje i postepuj zgodnie
ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

« Upewnij sig, czy wtyczka przewodu zasilajacego jest wtozona we wtasciwe gniazdo zasilania. Aby
zapobiec uszkodzeniu silnika elektrycznego, warto$¢ napiecia w gniezdzie nasciennym musi by¢ taka
sama, jak wartos¢ napiecia znajdujaca sie etykiecie z wymaganiami technicznymi. Zbyt niskie napigcie
nie zapewni maszynie dostatecznej mocy.

« Przed podtaczeniem kabla zasilania, upewnij sig, czy gtéwny wytgcznik znajduje sie w potozeniu
wytaczenia (OFF. Jesli maszyna nie jest wyposazona w wytacznik bezpieczenstwa, posiada zamiast tego
specjalne element roztaczny. Po zakoriczeniu pracy odfacz kabel zasilania z gniazdka $ciennego.

- Nigdy nie przeno$ narzedzi elektrycznych i urzadzen trzymajac za kabel zasilajacy. Podczas
wyjmowania wtyczki kabla zasilania z gniazdka sieciowego nigdy nie ciggnij za przewdéd. Chron kable
elektroenergetyczne przed wysokimi temperaturami, olejami, rozcienczalnikami do farb i upewnij sie czy
nie zwisajg nad ostrymi krawedziami. Regularnie kontroluj kabel zasilajacy. Jesli kabel okaze sie
uszkodzony, musi by¢ on wymieniony przez wykwalifikowanego technika. Regularnie sprawdzaj
stan kabli przedtuzacza. Jesli przedtuzacz jest uszkodzony, nalezy go wymienic.

- Jesli zachodzi potrzeba skorzystania z przedtuzacza, nalezy uzy¢ przewodu o odpowiedniej mocy
znamionowe;j. Przedtuzacza uzywaj jedynie po catkowitym rozwinieciu go. Regularnie sprawdzaj
stan kabli przedtuzacza. Uszkodzone kable nalezy natychmiast naprawic.

« Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych, wytacz
zasilanie wytgcznikiem gtéwnym i wyjmij wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

« Upewnij sig, ze nikt przypadkowo nie wigczy urzadzenia. Przed wykonaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych, wytgcz zasilanie wytacznikiem gtéwnym i wyjmij
wtyczke przewodu zasilajagcego z gniazdka sieciowego.

« Jesli do urzadzenie ma by¢ zainstalowane na stole roboczym, po jego zainstalowaniu zwolnij wytgcznik
bezpieczenstwa.

« Urzadzenia nie nalezy uzywa¢ w miejscach, gdzie przechowywane lub wykorzystywane sa materiaty
wybuchowe (sklepy z farbami, magazyny z materiatami tatwopalnymi, itp.).

- Nie uzywaj urzadzenia w otoczeniu o duzej wilgotnosci lub, kiedy jest ono mokre. Uktad elektryczny
musi by¢ stosowany w stabilnym otoczeniu, w temperaturach w zakresie od +5 do +40 °C z wilgotnoscia
ponizej 50 % przy + 40°C.

« Urzadzenia elektryczne powinny by¢ regularnie kontrolowane w wymaganych odstepach czasu.

A Narzedzia reczne

« Nie umieszczaj urzadzenia na stole roboczym dopoéki nie zostanie ono catkowicie zatrzymane.

« Przy umieszczaniu urzadzenia z powrotem na stole warsztatowym, upewnij sie, czy narzedzie nie dotyka
do niczego. Nie stosuj imadta do mocowania narzedzia / urzadzenia.

« Sprawdz czy przedmiot obrabiany jest bezpiecznie zamocowany. Podczas manipulowania i/ lub
zwalniania przedmiotu obrabianego z urzagdzenia mocujacego zachowuj ostroznos¢.



Narzedzia obrotowe

« Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza (nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, krawatdw, bizuterii,
itp.). Dtugie wiosy nalezy ostonic i spigc¢ z tytu gtowy. Nie nalezy nosi¢ zuzytych butéw roboczych.
Rekawy nalezy podwing¢. Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny.

« Nie wolno usuwac oston zabezpieczajacych. Upewnij sig, czy personel obstugujacy jest dobrze
zabezpieczony.

- Nie dotykac i nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci urzadzenia podczas jego pracy. Rece nalezy trzymac
z dala od poruszajacych sie i wirujgcych elementéw urzadzenia.

A Obroébka wiérowa

- Zawsze pewnie umocuj obrabiany przedmiot na stole roboczym korzystajac z odpowiedniego sprzetu
mocujacego lub imadta. Podczas pracy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w dtoniach. Do trzymania
uchwytéw urzadzenia/narzedzia uzywaj obydwu rak.

« Nie wychylaj sie za daleko. Zachowuj stabilng postawe ciata stojac na obu nogach. W ten sposéb
unikniesz utraty rownowagi ciata w razie odrzucenia materiatu do tytu.

« Utrzymuj narzedzia w czystosci i zawsze odpowiednio zaostrzone.

« Podczas zmiany narzedzia lub podczas konserwacji, postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa.

- Upewnij sig, czy przedmiot obrabiany jest zgodny z wymaganymi parametrami technicznymi oraz czy
jest on pewnie zamocowany.

« Zachowuj wyjatkowg ostroznos¢ podczas zwalniania przedmiotu obrabianego z uchwytu mocowania.

& Operacje frezowania

« Upewnij sig, czy materiat jest podawany w prawidtowym kierunku, przeciwnym do obrotéw narzedzia
frezarskiego.

« Po konserwacji lub wymianie freza, upewnij sie, czy wszystkie nakretki uchwytu i inne czesci mocujace sa
dobrze dokrecone.

« Zapewnij przesuwanie materiatu w kierunku PRZECIWNYM do obrotéw freza.

- Nigdy nie wiaczaj urzadzenia, jesli frez nie jest w kontakcie z obrabianym przedmiotem.

3. Montaz

Przed wyrzuceniem opakowania, sprawdz czy w srodku nie pozostata zadna czes¢. Jezeli tak, nalezy
ja wyjaci zainstalowa¢ w odpowiednim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek
montazowy dla uzyskania odpowiednich informacji.

Zawartosc opakowania:

1. Frezarka

2. Prowadnica

3. Klucz

4. Tuleja zaciskowa @8 i @12

5. Instrukcja obstugi

6. Materiat opakowaniowy i pudetko



4, Obstuga

Podczas pracy zaleca sie stosowanie wydajnego systemu odpylania. Przed wyfgczeniem urzadzenia,
najpierw wytacz system odpylania. Predko$¢ ssania musi wynosi¢ co najmniej 20 m.s-1.

4.1. Podtaczenie

Po podtaczeniu urzadzenia do zrédta zasilania, dioda wigcznika zaswieci sie. Lampka kontrolna bedzie

zapalona zaréwno w potozeniu wtaczenia, jak i wytaczenia narzedzia.

Przezroczysta ostona wiacznika zapobiega przypadkowemu wiaczeniu urzadzenia (Rys.1).

Przed wigczeniem urzadzenia nalezy otworzy¢ ostone. Az do wytaczenie urzadzenia, ostona bedzie w tym

potozeniu (Rys.2).

4.2. Kontrola ustawien predkosci

Predkos¢ obrotowa urzadzenia nalezy ustawi¢ wedtug wielkosci
srednicy i parametrow frezu. Najwieksze predkosci stosowane sg

w przypadku frezéw o powszechnie stosowanych srednicach i innych
wymiarach. Duze frezy wymagaja stosowania matych predkosci. Jesli
zauwazysz $lady przypalenia na powierzcchni przedmiotu obrabianego,
nalezy réwniez zmnieszy¢ predkos¢ obrébki.

Zadana predkos¢ ustawia sie przez obracanie gatki sterowania.

Poziomy predkosci od 1 -5 (Rys.3).

4.3. System odpylania

Urzadzenie wyposazone jest w otwor wylotowy (Rys. 4) stuzacy po
podtaczenia systemu odpylania. Do otworu mozna podfaczy¢ przewod
o $rednicy 38 mm z dotagczonym do niego workiem do gromadzenia
pytow. Wkre¢ przewdd obracajac nim w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

Rys.4



4.4, Ustawianie gtebokosci frezowania

Mozna wybierac sposrdd trzech réznych ustawien w oparciu o uktad
sterowania urzadzenia. Opcje ,Bez ogranicznika” jest to ustawianie
standardowe. ,Ustawianie wstepne” z opcja kontrolowanego

i szybkiego ustawiania, lub ,Ustawianie doktadne” - opcja uzywana do
precyzyjnego ustawiania gtebokosci na catej zasiegu ogranicznika.

4.4.1. Bez ogranicznika

Obrdé¢ pokretto ogranicznika (Rys. 5) do potozenia
,zabezpieczy¢”(rysunek schematu zabezpieczenia). Obré¢ je w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara i nastepnie wcisnij je i obréé
ponownie do momentu ustyszenia ,kliknigcia”. Wéwczas pokretto
ustawiania, zablokuje sie w potozeniu ustawiania ,wstepnego”.

Poluzuj dzwignie blokowania ogranicznika (Rys. 6). Nacisnij frezarke

w dot do uzyskania zadanej gtebokosci frezowania. Zablokuj dzwignie
ogranicznika.

Uwaga: Potozenie dzwigni blokowania ogranicznika mozna zmienic¢
przez poluzowanie Sruby mocujacej i przez przesuniecie dzwigni w inne
potozenie w zaleznosci od potozenia Sruby dwustronnej. Zamocuj
pewnie.

4.4.2. Wstepne ustawienie ogranicznika

Obré¢ pokretto ogranicznika (e Rys. 7) w potozenie ,odblokowany”
(rysunek schematu zabezpieczenia). Obroc je w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara az pokretto odskoczy. Moze zajdzie
potrzeba delikatnego przycisniecia frezarki. Obré¢ pokretto ogranicznika
do momentu ustyszenia ,klikniecia” (Rys. 7). Sprawdz czy dzwignia
ogranicznika (Rys. 6) jest odblokowana. Nacisnij na pierscien (Rys. 9) na
kole ustawiania ogranicznika i obro¢ uchwyt. Czynnosc ta przesunie
frezarke w gore lub w dot. Pozostaw pierscien w ustawieniu zadanej
gtebokosci. Obecnie pierscien moze odskoczy¢, a frezarka zatrzyma
sie lub zablokuje sie w przyblizeniu w potozeniu ustawienia. Przed
przystapieniem do pracy zabezpiecz dzwignie ogranicznika (Rys. 6)

w zadanym potozeniu. Jest to najwazniejsza sprawa podczas trudnych
operacji frezowania.

4.4.3. Ustawianie dokladne

Mozna je wykonac tylko w trybie ustawiania wstepnego. Obracaj
pokretto ogranicznika (Rys. 7) w kierunku oznaczonym strzatka

do potozenie ,odblokowac” i sprawdz czy dzwignia blokowania
ogranicznika zostata zwolniona. Obré¢ pokretto ustawiania doktadnego
(Rys. 9) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara dla
zwiekszenia wartosci ustawienia gtebokosci i w kierunku przeciwnym dla
zmniejszenia gtebokosci frezowania.

Uwaga: Dla uzyskania ustawienia doktadnego podczas zmniejszania
gtebokosci frezowania, obro¢ pokretto dodatkowo o jeden petny

obrét. Nastepnie obro¢ pokretto z powrotem i ustaw zadang wartos¢
ustawienia. W ten sposdb wyeliminujesz ewentualng przerwe
mechanizmu ustawiania. o Rys.8




4.5. Montaz i zmiana narzedzia

Ustaw wytacznik (Rys. 2) w potozenie wytacz (off). Zabezpiecz wtacznik
ostong (Rys. 1). Zaczep bezpieczenstwa zablokuje sie jesli szczeki

sg zablokowane. Odczekaj az narzedzie do frezowania zatrzyma sie
catkowicie i nastepnie ustaw frezarke na maksymalng gtebokos¢
frezowania w trybie bez ogranicznika lub

w trybie wstepnego ustawienia (Rys. 10).

Uwaga: Upewnij sie czy ogranicznik gtebokosci jest poluzowany

(Rys. 12). Teraz powinienes moc przepchna¢ szczeki przez ptyte
podstawy i uzyskac tatwy dostep do nakretki szczek. Przy uzyciu
dostarczonego klucza (Rys. 11) odkrecaj delikatnie szczeki. Czynnos¢
ta automatycznie zablokuje szczeki. Po zablokowaniu szczek obro¢
klucz w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara dla
zwolnienia narzedzia do frezowania. Aby zamocowac narzedzie, obré¢
klucz w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Sprawdz

czy trzonek narzedzia do frezowania jest pewnie zamocowany

w szczekach. Ponownie ustaw frezarke na normalna gtebokos¢
robocza. Ta czynnos¢ odblokuje szczeki, ostona wytacznika zostanie
odblokowana i jest wolny dostep do wylgcznika.

Rys.10

Rys.11



4.6. Ogranicznik ustawiania gtebokosci z glowica obrotowa
Gtebokos¢ frezowania mozna ustawic precyzyjnie przy uzyciu
ogranicznika ustawiania gtebokosci z glowicg obrotowa w trybie
ustawiania ,bez ogranicznika”.

Zwolnij blokade ogranicznika gtebokosci (Rys. 13) i wyjmij
ogranicznik catkowicie. Nastepnie dokre¢ ponownie.

Ustaw pokretto obrotu gtowicy (Rys. 14) na zadana gtebokos¢.
Wykorzystaj linie ustawienia na kolumnie gtowicy obrotowej do
wykonania tej czynnosci.

Zamontuj narzedzie i ustaw gteboko$¢ ogranicznika tak, aby
narzedzie do frezowania znalazto sie w jednej ptaszczyznie

z ustawionym wczesniej ,punktem wstepnego ustawienia
wykonanego przez uzytkownika” (np. ptyta podstawy lub
powierzchnia stotu frezarki (Rys. 14).

Obracaj gtowica obrotowg do chwili zgrania nieruchomej kolumny
gtowicy obrotowej z ogranicznikiem gtebokosci. Zwolnij ogranicznik.
Ogranicznika odskoczy. Teraz mozna dociggnac ogranicznik (Rys. 15).
Obracaj gtowica obrotowg ponownie do chwili zgrania sruby
dwustronnej odpowiedniego pokretfa regulacji z ogranicznikiem
(Rys. 16). Dociskaj jg do momentu ustawienia sie ogranicznika
wydrazonego nad sruba dwustronng i uderzenia przez niego pokretta
regulacji. Zablokuj dzwignie ogranicznika (Rys. 6) ponownie.
Uwaga: Przed wykonaniem dodatkowego ustawienia gtowicy
obrotowej nalezy obnizy¢ gtebokos¢ ogranicznika.

Rys.13
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4.7. Reczne sterowanie

Uzywaj obu rak do wykonywania regulacji ustawien frezarki. Sprawdz
czy przedmiot obrabiany jest pewnie zamocowany, aby unikna¢
jakichkolwiek jego ruchéw podczas obrobki (Rys. 17). Nigdy nie uzywaj
frezarki bez stosowania prowadnicy. Mozna uzy¢ noza w charakterze
prowadnicy, ktdéry przesuwa sie po tozysku, linijki lub elementu o prostej
krawedzi, np. drewnianej pétki przymocowanej do powierzchni
przedmiotu obrabianego. Zawsze przesuwaj frezarke w kierunku
przeciwnym do obrotu narzedzia do frezowania - w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara zgodnie z kierunkiem strzatki znajdujacej
sie na podstawie frezarki (Rys. 18).

4.8. Montaz na podstawie

Dostarczona podstawa (Rys. 19) moze by¢ uzyta do przedtuzenia ptyty
podstawy frezarki, jako prowadnica lub jako matryca/szablon przy
obrobce kotowych ksztattéw. Zwolnij oba pokretta zespotu (Rys. 19) az
znajda sie w przyblizeniu na wysokosci 10 mm powyzej ptyty podstawy.
Umies¢ frezarke na ogranicznikach podstawy tak, aby pokretta
ustawione byty nad dwoma otworami.

Uwaga: Frezarke mozna montowac na dtugg zaktadke (prawa lub lewa)
zgodnie z potrzeba. Podczas wykonywania operacji frezowania umies¢
wytacznik na krotkiej zaktadce z boku podstawy zgodnie z (Rys. 21.)
Wecisnij pokretta zespotu tak, aby tby srub dwustronnych wslizgnety sie
do otworow. Nastepnie powoli przesun frezarke, aby mogta ,wskoczy¢”
w ograniczniki. Pewnie dociggnij pokretta (Rys 19.) Poluzuj prowadnice
(Rys. 20) odkrecajac pokretta prowadnicy o kilka obrotéw i przesun
prowadnice na podstawe zaczynajac od korica. Wykonaj niezbedne
ustawienia i pewnie dociggnij oba pokretta prowadnicy.

Rys.17




4.9. Uzywanie prowadnicy

Podstawa zapewnia lepsza stabilno$¢ podczas pracy z zastosowaniem
prowadnicy prostoliniowej dla prowadzenia frezarki wzdtuz krawedzi.
Prowadnica (Rys. 20) nie jest wykorzystywana dla tego typu operacji.
Umies¢ jedna reke na dtuzszym boku podstawy i dociskaj ja podczas
wykonywania pracy. Druga reka trzymaj dalszy uchwyt frezarki

(Rys. 21).

Uwaga: Umies¢ frezarke tak, aby wytgcznik byt mozliwie jak najblizej
prawej reki operatora. Uzywajac narzedzi bez prowadnicy prostolinijnej
nalezy umiesci¢ prowadnice (Rys. 20) przy krétszym koncu podstawy.
Trzymaj urzadzenie w sposdb przedstawiony na Rys. 21. Przy
wykonywaniu obrébki wedtug szablonu w pewnej odlegtosci od
krawedzi, umies¢ prowadnice w kierunku dtuzszej krawedzi podstawy.
Uzywajac narzedzia o duzej srednicy, moze zaistnie¢ koniecznos¢
mocowania do powierzchni prowadnicy kawatkéw drewna, aby
unikna¢ styku narzedzia z prowadnica.

4.10. Obrébka otworéw okragtych

Zamontuj podstawe (Rys. 21) (bez prowadnicy) do frezarki. Usun

z podstawy wktadke z obrotowg $ruba dwustronng (Rys. 23) i zamontuj
ja w srodku otworu za pomoca sruby lub gwozdzia. Zamocuj wktadke
do frezarki. Wykorzystaj jeden z otworéw znajdujacych sie w podstawie
(Rys. 23). Pozostaw $rube dwustronng we wktadce. Umies¢ frezarke

i podstawe na wktadce z obrotowa $ruba dwustronng i przymocu;j ja
nakretka motylkowa. Pozostaw wylgcznik w potozeniu ,off” (wytacz)

i prowadz frezarke wzdtuz zaznaczonego wzorca. Sprawdz ksztatt
okregu i dokonaj korekty, jesli zachodzi potrzeba. Podziel okrag na
kilka czesci i zmniejszaj gtebokos¢ frezowania dla kazdej czesci o okoto
2 mm. Nie probuj wykonywac operacji frezowanie w jednym podejsciu
na catej gtebokosci frezowania.

4.11. Obrdbka na calej gtebokosci

Jesli chcesz wykonac obrébke na catej gtebokosci lub catym materiale,
umies¢ dodatkowa ptytke od spodu (Rys. 24). Najpierw ustaw duzy
okrag. Podczas wykonywania ciecia, zmniejszaj Srednice i nie przerywaj
obroébki az nie uzyskasz zgdanych wymiaréw na catej gtebokosci.

13
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5. WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUWANIE USTEREK

Frezarka nie dziata

1. Frezarka nie jest
podfaczona do zrédta
zasilania.

2. Szczotki weglowe sa
uszkodzone lub zuzyte.
3. Uszkodzony wytgcznik.
4. Uszkodzony obwéd
elektryczny silnika lub
nastagpito zwarcie.

1. Sprawdz zrddto zasilania.

2. Odfacz kabel zasilajacy i otwérz ostone
szczotek i sprawdz czy szczotki moga
poruszac sie swobodnie w rowkach.
Skontroluj szczotki. Jesli zachodzi potrzeba
wymien je na nowe. patrz “wymiana
szczotek weglowych”.

3. Skontaktuj sie z osrodkiem serwisowym.
4. Skontaktuj sie z oSrodkiem serwisowym.

Frezarka pracuje
wolno.

1. Tepe lub uszkodzone
narzedzie do frezowania.
2. Predkos$¢ ustawiona na
minimalng wartos¢.

3. Silnik jest przecigzony.

1. Naostrz narzedzie lub zastosuj nowe.
2. Ustaw predkosc obrotowa na wiekszg
wartosc.

3. Nie dociskaj frezarka zbyt mocno.

Dziwne dzwieki
wydawane przez
urzadzenie
podczas pracy.

1. Przeszkoda mechaniczna.
2. Zwarcie w silniku.

1. Skontaktuj sie z osSrodkiem serwisowym.
2. Skontaktuj sie z osrodkiem serwisowym.

Zbyt duze drgania.

1. Niedokrecowa tuleja.

2. Trzon narzedzia jest zgiety.

1. Dokrec¢ nakretke.
2. Zmien narzedzie do frezowania.

Wewnatrz ostony
silnika widoczne sa
iskry.

1. Szczotki weglowe nie
poruszaja sie swobodnie.

2. Nastapito zwarcie

w obwodzie wirnika lub jest
luzne potaczenie.

3. Zabrudzenie komutatora.

1. Odtacz kabel zasilajacy, wyjmij szczotki,
oczys¢ je lub wymien na nowe.

2. Skontaktuj sie z osrodkiem serwisowym.
3. Skontaktuj sie z osrodkiem serwisowym.

Pokretto ustawiania
doktadnego

jest zbyt mocno
dociggniete lub nie
mozna nim w ogdle
obracac.

1. Ogranicznik zablokowany.
2. Pokretto ogranicznika jest
w potozeniu zablokowania
“locked”.

1. Zwolnij dzwignie blokowania
ogranicznika.

2. Przesun pokretto w potozenie
odblokowania “unlocked”. Przeczytaj
rozdziat “Ustawianie wstepne”.

Dzwignia blokady
ogranicznika nie
jest zataczona
prawidtowo.

1. Dzwignia blokady
ogranicznika jest
w niewtasciwym potozeniu.

"

1. Przeczytaj rozdziat “Bez ogranicznika
i umies¢ dzwignie w nowe potozenie.

Ostona sie nie cofa.

1. Frezarka obejmuje cata
gtebokosc. - w potozeniu
blokady szczek.

1. Zmniejsz gtebokos¢ ogranicznika.

Nie mozna ustawi¢
tulei.

1. Wytacznik jest w potozeniu
wtaczenia “on”.

1. Przesun wytacznik w potozenie
wytgczenia “off”.




6. Konserwacja

« Utrzymuj urzadzenie w czystosci.

« Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac zracych roztwordw czyszczacych ani rozcienczalnikéow do
farb.

« Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

« Oczyscinasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzona w oleju parafinowym.

- Jesli nie korzystasz z urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ je przez smarowanie i przechowywac¢ w suchym
pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

- Przeprowadzaj konserwacje i naprawy, tylko jesli kabel zasilania jest odtagczony od gniazdka.

« W celu zapewnienia prawidtowego czyszczenia (i chtodzenia) silnika utrzymuj wentylator w stanie
czystosci.

« Konserwacji moze dokonywac wytacznie wykwalifikowany technik.

- Do napraw stosuj tylko oryginalne czeéci zamienne.

Zgodnie z gwarancjq szczotki weglowe i narzedzia stanowia czesci zuzywajace sie i nie sa objete
gwarancja.

Wymiana szczotek weglowych

Szczotki (Rys. 26) sg czes$ciami zuzywajacymi sie i nalezy je przegladac regularnie i wymieniac jesli zachodzi
potrzeba. W przeciwnym razie silnik moze ulec uszkodzeniu.

1. Urzadzenie nalezy odfaczy¢ od zrédta zasilania. Odkrec ostone szczotek (Rys. 26) z tytu za silnikiem.

2. Ostroznie pociagnij za sprezyny szczotek i wyjmij szczotki (Rys. 26).

3. Jedli uznasz, ze zuzycie eksploatacyjne jednej ze szczotek (Rys. 26) jest zbyt duze i szczotka jest krotsza
niz 6 mm, nalezy wymienic obie szczotki na nowe.

Uwaga: Jedli zainstalujesz frezarke na stole roboczym (Rys. 25) mozesz usunaé sprezyny posuwu i w ten
sposéb zmniejszyc sity potrzebne do podnoszenia.

Rys.25 Rys.26
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7. Serwis

Jedli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyilij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zatagczenie
krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy(¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane za
niewielka specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tres¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rézni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciggtego udoskonalania naszych wyrobéw. Takie niewielkie réznice nie
majg wptywu na dziatanie produktu.

8. Zlomowanie

Kiedy zywotnos¢ urzadzenia sig zakonczy, nalezy go ztomowac¢ zgodnie zasadami obowigzujacych zasad
i przepiséw prawa. Wyréb jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga by¢
poddawane recyklingowi, jesli zostana od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac wszystkie czesci.

2. 0ddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatéw, z ktérych sa one wykonane (np. metale,
guma, tworzywa sztuczne, itd.). Dostarczy¢ oddzielone czesci do najblizszego zaktadu przetwoérstwa
surowcow wtérnych.

3. Odpady elektryczne (zuzyte narzedzia z napedem elektrycznym, silniki elektryczne, sprzet do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie itd.).

Szanowny Kliencie. Zgodnie z obowiazujacymi zasadami i przepisami prawa regionalnego opisujacymi
zarzadzanie odpadami elektrycznymi, odpady te sg uwazane jako niebezpieczne. Zagospodarowanie
odpadoéw elektrycznych musi by¢ zatem takie, jak odpadéw niebezpiecznych, zgodnie z zasadami
zarzagdzania odpadami obowigzujgcymi w kraju uzytkownika. Zabronione jest mieszanie odpadéw
elektrycznych ze zwyktymi odpadkami z gospodarstwa domowego. Uzytkownik powinien zwrdcic¢ zuzyte
sprzety elektryczne do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcdw wtdrnych. Wiecej informacji na temat
zagospodarowywania odpadéw elektrycznych i niebezpiecznych mozna otrzymac od lokalnych wtadz lub
przez Internet.



9. LISTA CZESCI

Nr. | Symbol Nazwa Nr. | Symbol Nazwa

1 CMT7E 001 | Sruba mocujaca gérng pokrywe silnika.| | 33 CMT7E 033 | Stojan

2 CMT7E 002 | Gorna cze$c¢ pokrywy silnika 34 CMT7E 034 | Watek przektadni $limakowej

3 CMT7E 003 | Regulator obrotow 35 CMT7E 035 | Sruba stojana

4 CMT7E 004 | Kabel zasilajacy z wtyczka 36 CMT7E 036 | Pierscien

5 CMT7E 005 | Podtaczenie szczotki A 37 CMT7E 037 | Podktadka pierscieniowa

6 CMT7E 006 | Podtaczenie szczotki B 38 CMT7E 038 | Gdrne tozysko wirnika

7 CMT7E 007 | Wspornik kabla 39 CMT7E 039 | Wirnik obrotowy

8 | cmT7E 008 S?l’:fzaeﬁisi""y wspornika mechanizmu | | 46| c\MT7E 040 | Ostona wentylagji

9 CMT7E 009 gzl:zneyn\i/\;spornika mechanizmu 41 CMT7E 041 | Sruba dolnej ptyty mocujacej

10 CMT7E 010 ::xz?\?;ﬁj?{sz:xi?mmmka 42 CMT7E 042 | Dolna ptyta mocujaca

1 CMT7E 011 | Sruba wktadki gérnego tozyska wirnika| |43 CMT7E 043 | Dolne tozysko wirnika

12 CMT7E 012 | Wktadka gornego tozyska wirnika 44 CMT7E 044 | Pierscien zabezpieczajacy

13 CMT7E 013 | Wspornik kabla zasilajgcego 45 CMT7E 045 | Sprzegto tarczowe

14 CMT7E 014 | Sruba mocowania kabla zasilajagcego 46 CMT7E 046 | Mechanizm ogranicznika

15 CMT7E 015 | Sruba wktadki wytacznika 47 CMT7E 047 | Przektadnia $limakowa

16 CMT7E 016 | Wktadka wytacznika 48 CMT7E 048 | Sprezyna pokretta ogranicznika
17 CMT7E 017 | Wytacznik 49.1 | CMT7E 049A| Pokretto ogranicznika

18 CMT7E 018 | Ruchoma ostona wytacznika 49.2 | CMT7E 049B| Sprezyna

19 | CMT7E019 nggf)’l’(gaéc‘?mwad”icy ogranicznika 49.3 | CMT7E 049(| Pokretto tylnego ogranicznika

20 CMT7E 020 | Wspornik ostony z wytagcznikiem 50 CMT7E 050 | Ogranicznik zewnetrzny uchwytu
21 CMT7E 021 | Sruba ostony wytacznika - krétka 51 CMT7E 051 | Watek uchwytu ogranicznika

22 CMT7E 022 | Sruba ostony wytacznika - dtuga 52 CMT7E 052 | Ogranicznik wewnetrzny uchwytu
23 CMT7E 023 | Sprezyna ostony wytgcznika 53 CMT7E 053 | Sruba uchwytu ogranicznika

24 CMT7E 024 | Przewdd potaczeniowy - czarny 54 CMT7E 054 | Sprezyna pierscienia zwalniania
25 CMT7E 025 | Przewdd potaczeniowy - biaty 55 CMT7E 055 | Pierscien zwalniania

26 CMT7E 026 | Sruba uchwytu szczotki 56 CMT7E 056 | Ostona przektadni $limakowej

27 CMT7E 027 | Uchwyt szczotki weglowej 57 CMT7E 057 | Pierscien wzmacniajacy

28 CMT7E 028 | Szczotka 58,76| CMT7E 058,76 | Dolna czes$c i ostona silnika

29 CMT7E 029 | Ostona uchwytu szczotki 58 CMT7E 058 | Dolna czes¢ silnika

30 CMT7E 030 | Sruba pokretta ustawiania doktadnego| | 59 CMT7E 059 | Sprezyna ogranicznika gtebokosci
31 CMT7E 031 | Pokretto ustawiania doktadnego 60 CMT7E 060 | Tuleja ogranicznika gtebokosci
32 | CMT7E 032 | Czee gérna silnika 61 | cMT7E 061 | Sruba dwustronna tulei ogranicznika

gtebokosci
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Nr. | Symbol Nazwa Nr. | Symbol Nazwa
62 | CMT7E 062 | Mocowanie uchwytu 03 | cMT7E 093 | Przednia czes¢ dzielonej ostony
ochronnej
63 CMT7E 063 | Sruba mocowania uchwytu 94 CMT7E 094 | Ostona otworu dla systemu odpylania
64 CMT7E 064 | Mocowanie zewnetrzne uchwytu 95 CMT7E 095 | Pokretto gtowicy obrotowej
65 CMT7E 065 ﬁrcl:]l\a’\?yrtrljocowania zewngtrznego 96 CMT7E 096 | Nakretka gtowicy obrotowej
66 | CMT7E 066 | Kofek mosiezny ogranicznika 97 | CMT7E097 | Glowica obrotowa
gtebokosci
67 CMT7E 067 Sprezyna} pokretla ogranicznika 98 CMT7E 098 | Sruba pokretta gtowicy obrotowej
gtebokosci
68 CMT7E 068 Sruba'dwu_stronna blokady 99 CMT7E 099 | Sprezyna gtowicy obrotowej
ogranicznika
69 CMT7E 069 | Ogranicznik pokretta gtebokosci 100 [CMT7E 100 | Pokretto ogranicznika
70 CMT7E 070 | Sruba ogranicznika gtebokosci 101 [CMT7E 101 | Podstawa
71 CMT7E 071 Sruba'dwu_stronna blokady 102 | CMT7E 102 | Sruba obrotowa gtowicy obrotowej
ogranicznika
72 | cmT7E 072 | Sruba wkiadki dzwigni blokowania 103 | CMT7E 103 | Kotek cylindryczny
ogranicznika
73 | cmT7E 073 | Wkiadka dzwigni blokowania 104 |CMT7E 104 | Plyta podstawy
ogranicznika
74 CMT7E 074 | Dzwignia blokowania ogranicznika 105 | CMT7E 105 | Sruba wspornika prowadnicy
Sruba dzwigni blokowania ¢
75 CMT7E 075 ogranicznika 106 |CMT7E 106 | Sruba ptyty podstawy
76 CMT7E 076 | Ostona mechanizmu gtadkich kolumn 107 | CMT7E 107 | Szablon wycinania otworéw kotowych
¢ o Wktadka prowadnicy i szablon do
77 CMT7E 077 | Sruba korpusu silnika 107 | CMT7E 107 wycinania otworéw kotowych
Wktadka szablonu do wycinania
78 CMT7E 078 | Uchwyt 108 |CMT7E 108 otwordw kotowych
78.1 | CMT7E 078A| Korpus uchwytu mocujacego 109 | CMT7E 109 | Wktadka prowadnicy
78.2 | CMT7E 0788 Wewqetrzna czes¢ uchwytu 110 | cMT7E 110 Sruba oprotowa (E‘O szablonu do
mocujgcego wycinania otworéw kotowych
79 CMT7E 079 | Sprezyna wewnetrzna blokady watka 11 [CMT7E 111 Sruba dvyustronn,a szablonu do
wycinania otworéw kotowych
80 CMT7E 080 | Sruba dwustronna blokady watka 112 | CMT7E 112 | Sruba zacisku ruchomego prowadnicy
81 CMT7E 081 | Sprezyna zewnetrzna blokady watka 112 [CMT7E 112 | Prowadnica
82 CMT7E 082 | Zaczep blokady watka 113 [CMT7E 113 | Zacisk ruchomy prowadnicy
83 CMT7E 083 | Sruba zaczepu blokady watka 114 | CMT7E 114 | Czes¢ ruchoma prowadnicy
84 CMT7E 084 | Dzielona ostona ochronna 115 | CMT7E 115 | Sruba zacisku ruchomego prowadnicy
85 | CMT7E 085 | Tylna czes¢ dzielonej ostony ochronnej| [ 116 | cMT7E 116 | POkretto zacisku ruchomego
prowadnicy
86 | cmT7E 086 | Wktadka wspornika mechanizmu 117 | CMT7E 117 | Reduktor szczek 8 mm
sledzenia
87 | cmT7E 087 | Pierscien zabezpieczajacy wkiadki 118 | CMT7E 118 | Narzedzie do frezowania 12 mm
mechanizmu $ledzenia
88 | CMT7E 0gg | 2PreZynawkiadkimechanizmu 119 |CMT7E 119 |Klucz
sledzenia
89 CMT7E 089 | Wktadka mechanizmu $ledzenia
90 CMT7E 090 | Gtadka kolumna
91 CMT7E 091 | Pokretto taczenia prowadnicy
92 CMT7E 092 | Sprezyna pokretta taczenia prowadnicyl|
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ORANGE

TOOLS"

TM: CMT, the CMT logo and the orange color applied to tool surfaces are trademarks

of C.M.T. UTENSILI S.P.A.

© C.M.T. UTENSILI S.P.A. This document has been sent for your personal use only.
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C.M.T. UTENSILI S.p.A.

Via della Meccanica

61122 Pesaro

Fraz. Chiusa di Ginestreto - Italia

Phone #39 0721 48571

Fax #39 0721 481021
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