Zestaw do potaczen DADO
230.524.08M

Instrukcja uzytkowania i konserwacji

Dtugoletnie doswiadczenie CMT pozwolito na opracowanie narzedzia do wykonywania idealnego
potaczenia DADO.

Gtownymi cechami zestawu do potaczen Dado sa:

- odpowiednio zaprojektowany system ,anti-kickback” czyli system zapobiegajacy szybkiemu cofnieciu
materiatu, spowodowanemu zastosowaniem zbyt szybkiego posuwu,

- bezodpryskowe rowkowanie materiatéw fornirowanych, laminowanych oraz twardego i miekkiego
drewna,

- 6 pit rozdrabniajacych wyposazonych w 4 zeby pozwala osiagna¢ idealne efekty bez sladu wyrwan

- zestawy podktadek do ciecia od 6,35mm do 23mm.

- Weglik CMX-4
- Formuta lutowania ,srebro-miedz-srebro”
- Laserowo wycinany korpus z wysokiej
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Czesci zamienne:
230.999.21M  200mm Pitka rozdrabniajaca 3,2mm 230.999.23M  200mm Pitka rozdrabniajaca 1,6mm
230.999.22M  200mm Pitka rozdrabniajaca 2,4mm 299.000.03M  Zestaw stalowych przektadek dystansowych




1 x 2,4mm pitka rozdrabniajaca
X P! ? ik 4 x 3,2mm pitki rozdrabniajace

1 x 1,6mm pitka rozdrabniajaca

Pita prawa zewnetrzna

Pita lewa zewnetrzna

Uwaga:

Jezeli to potrzebne, uzyj
wiekszej ilosci przektadek
dystansowych

Zestaw
Zawilera:
2 PILY ZEWNETRZNE 6 PILEK ROZDRABNIAJACYCH Z=4 HM
Przektadki
llos¢ Szerokosc
4 0,Tmm
2 0,2 mm
2 0,3mm
ZESTAW PRZEKLADEK DYSTANSOWYCH 5 0.5 mm




6,35mm 8mm 8,7mm 9,5mm
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A+B+D
10,3mm  Limm 12mm 12,7mm
13,5mm 14,2mm 15mm 15,8mm
16,6mm 17,5mm 18,2mm 19mm
A+B+C+D+E+E A+B+D+E+E+E
19,8mm 20,6mm 21,4mm 23mm

A+B+C+D+E+E+E A+B+C+E+E+E+E A+B+D+E+E+E+E A+B+C+D+E+E+E+E

Szerokosé rowka Pitki wewnetrzne Szerokosé rowka Pitki wewnetrzne
mm 1,6mm 24mm 3,2mm mm 1,6mm 24mm 3,2mm
6,35 0 0 0 15 0 1 2

8 1 0 0 15,8 0 0 3
8,7 0 1 0 16,6 1 1 2
9,5 0 0 1 17,5 1 0 3
10,3 1 1 0 18,2 0 1 3
11 1 0 1 19 0 0 4
12 0 1 1 19,8 1 1 3
12,7 0 0 2 20,6 1 0 4
13,5 1 1 1 21,4 0 1 4
14,2 1 0 2 23 1 1 4



Wiasciwie uzyty zestaw CMT dado stanie sie nieodzownym narzedziem Twojego warsztatu. Nalezy zachowa¢
niniejsza instrukcje i zapoznac sie z nig przed rozpoczeciem pracy.

1) Montaz - Twdj zestaw jest gotowy do uzycia! Nalezy zachowac ostroznos¢- ryzyko skaleczenia! Zapoznaj sie
zinformacjami na nastepnej stronie aby wybra¢ komponenty potrzebne do wykonania odpowiedniej szerokosci
rowka. Nastepnie upewnij sie, ze obrabiany materiat nie jest zanieczyszczony a jego powierzchnia jest czysta.
Teraz mozesz zatozy¢ zewnetrzng pite na watek, jesli potrzebujesz pitek rozdrabniajacych ulokuj je miedzy
pitkami zewnetrznymi. W przypadku uzywania wiecej niz jednej pitki rozdrabniajacej kazda kolejna powinna by¢
obrdcona o 45° tak aby zeby sasiednich ostrzy nie stykaty sie ze sobg (ryzyko uszkodzenia). Na koniec zat6z druga
pitke zewnetrzna.

2) Uwaga! Zawsze uzywaj obu pitek zewnetrznych (prawa i lewa).

3) Dopasowanie potaczenia - pamietaj zeby ponownie zamontowac wszelkie ostony bezpieczenstwa po
montazu systemu Dado. Nastepnie wykonaj ciecie na testowym materiale. Jesli potaczenie jest zbyt luzne
wykonaj nastepujace czynnosci:

a) odfacz zasilanie,

b) zdejmij zewnetrzna pitke,

c) zdejmij uzyte pitki rozdrabniajace,

d) zatéz pitki rozdrabniajgce o odpowiednim rozmiarze,

e) zatéz odpowiednie przektadki dystansowe,

f) zamontuj zewnetrzng pitke i wszelkie ostony bezpieczenstwa,

g) wykonaj kolejne ciecie testowe,

h) wykonuj powyzsze czynnosci az do uzyskania odpowiedniego dopasowania.

Jesli pofaczenie jest za ciasne postepuj zgodnie z instrukcja:

a) odfacz zasilanie,

b) zdejmij zewnetrzna pitke,

) zatéz odpowiednie przektadki dystansowe,

d) zamontuj zewnetrzna pitke i wszelkie ostony bezpieczenstwa,

e) wykonaj kolejne ciecie testowe,

f) jesli to potrzebne uzyj wiekszej ilosci przektadek dystansowych, wykonuj powyzsze czynnosci az do uzyskania
odpowiedniego dopasowania.

Dla wiekszego bezpieczenstwa i kontroli w przypadku wiekszej gtebokosci pracy zaleca sie prace na kilka przejsc.

4) Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:

a) Przed rozpoczeciem montazu zestawu lub jego regulacja odtacz zasilanie,

b) Zawsze stosuj odpowiednia odziez ochronna,

c) Zadbaj o ochrone swojego stuchu i wzroku,

d) Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjg bezpieczenstwa dotaczong przez producenta maszyny.
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