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Ksztatt zeba: naprzemian skosne

Srednica otworu

Ksztatt zeba

Otwory dodatkowe 2/7/42 +2/9,5/46,5 + 2/10/60

Otwory dodatkowe 2/7/110 + 2/8,4/130 + 2/14/110
+4/9/100 + 4/19/120
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Srednica

Srednica max

Srednica otworu na trzpien

Srednica

Srednica wewnetrzna

Otwor wewnetrzny

Ksztatt zeba: ptaski - ptaski - trapezowy
Ksztatt zeba: ptaski

Ksztatt zeba: ptaski z naprzemienng faza
Gtebokos¢ ciecia

Ksztatt zeba: “pirania”

Twardos¢

Wysokos¢ ciecia

Wysokos¢ ciecia

Wysokos¢ ciecia

Cale

Jakos¢ weglika

Kw

L

LB

LH
MATB
MTCG
mm

N/mm?

PH

PTFE

Ri
RH

RPM

S
Th

TG

Grubos¢ zeba

Klucz

Dtugos¢ catkowita
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Lewe obroty

Ksztatt zeba: dwustronnie sfazowany
Ksztatt zeba: trapez prosty z faza
Milimetry

Sita tamiaca

Grubos¢ korpusu

Otwory perforagji

Powtoka zywicy PTFE fluorocarbon w kolorze
pomaraiiczowym i czarnym

Promien

Promien

Prawe obroty

Obroty na minute

Trzpien

Srednica natarcia

Maksymalna realna grubos¢ drewna
Ksztatt zeba: trapez prosty
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llo$¢ zehow

Na zapytanie

Budowa monolityczna
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Ekspozycje

CMT Orange Tools

Poczawszy od 1962 roku az po dzien dzisiejszy, produkty CMT sa produkowane we Wtoszech.

Firma CMT od ponad 50 lat produkuje wysokiej jakosci narzedzia do obrdbki drewna.
Przez ten czas firma stafa sie miedzynarodowym liderem w zakresie obrébki drewna, lecz jedna rzecz pozostaje niezmienna:

wytwarzanie narzedzi tylko o najlepszej jakosci.

SRl R E R

Pesaro, Wtochy Greenshoro, USA

(zy wiesz jak CMT tworzy swoje narzedzia?

Walenja, Hiszpania

Zasada jest podobna jak przy wszystkich produktach wysokiej jakosci tzn. nie tylko jest wazne co produkujesz, ale réwniez jak produkujesz.
Kazdy kto obrabia drewno wie, ze aby uzyskac z drewna pozadany efekt, trzeba najpierw stworzy¢ projekt, starannie dobra¢ materiat i zacza¢
prace korzystajac z dostepnych technologii, swoich umiejetnosci i doswiadczenia. Z produkowaniem narzedzi jest zupetnie tak samo...

Nasze media:

www.cmttools.pl

Youtube: Premium Tools

Projekt - Wytworzenie narzedzia zaczyna sie od przejrzystego projektu i planu
technologicznego. Dziat techniczny firmy CMT posiada komputerowa technologie oraz
doswiadczonych inzynierow co zapewnia duzy komfort pracy oraz dtugi czas uzytkowania
kazdego z produktéw CMT.

Surowce - W celu uzyskania narzedzi o najlepszej jakosci potrzebny jest staranny dobor
materiatéw z ktorych beda wykonane, dlatego firma CMT korzysta tylko z najlepszej klasy
surowcow.

Produlkcja - Waine jest nie tylko co sie produkuje ale tez w jaki sposob, dlatego firma
CMT caty czas inwestuje w najnowsze technologie. Powoduije to, ze caty proces
wytwarzania narzedzi, poczawszy od nadania ksztattu az po wlutowanie weglikowego
ostrza odbywa sie catkowicie automatycznie. Wszystko przebiega pod okiem
wykwalifikowanych inzynieréw.

Produkt koncowy - Kazde narzedzie firmy CMT jest powleczone pomarariczowg
powtoka PTFE, ktdra jest znakiem rozpoznawczym firmy. Ta unikalna powtoka zostata
stworzona w celu ochrony narzedzia przed tzw. paleniem oraz osadzaniem sie resztek
materiatu.

Kontrola jakosci - Firma CMT posiada bardzo rygorystyczne programy kontroli
jakosci jak réwniez najnowoczesniejsza technologie co zapewnia, ze kazde narzedzie jest
wykonane precyzyjnie i doktadnie. Aby jeszcze doktadniej monitorowac jakos¢ swoich
produktéw, firma CMT jest w trakcie wdrazania systemu IS0 9001.

Dotacz do nas na kanale Yﬂu T“he

Inajdz nas na n

Facebook: Premium Tools

Recykling - Woda uzywana podczas produkdji, musi by¢ wolna od zanieczyszczen,
ktére moga osadzac sie na maszynach, a tym samym niekorzystnie wptywac na proces
wytwarzania narzedzi, dlatego firma CMT posiada wewnetrzne oczyszczalnie.

Tak samo dzieje sie w przypadku cieczy wykorzystywanej przy procesie ostrzenia.

Tym sposobem firma CMT zapewniajac najwyzsza jakos¢ swoim narzedziom jednoczesnie
dba o $rodowisko naturalne.

Kolor pomaranczowy to znak CMT - Juz od poczatku dziatalnosc CMT
pomarariczowa powtfoka byta znakiem rozpoznawczym. W tym momencie ,Pomarariczowe
Narzedzia” sg znane i cenione za swojg jako$¢ i dtuga zywotno$¢ przez stolarzy na catym

Swiecie.

Proces ostrzenia na wieloosiowym CNC

www.cmttools.pl



CMT Orange Tools TOOLS

Produkcja najlepszych na swiecie narzedzi do obrobki drewna

Firma CMT zdobyta uznanie i reputacje poprzez tworzenie najwyzszej jakosci narzedzi do obrébki drewna.
Korzystajac z 50 lat doswiadczenia oraz najnowszej technologii produkuje jedne z najlepszych narzedzi do obrébki drewna na swiecie.
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Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

PYOjEkt - CMT projektuje narzedzia, majac gtéwnie na uwadze ich koricowe Proces ten odbywa sie przy wykorzystaniu najnowszych maszyn sterowanych numerycznie,
przeznaczenie. Lata rozwoju i doswiadczenia sprawity, ze wszystkie narzedzia sq idealnie co pozwala uzyskac idealng ostros¢ krawedzi i zachowac wszystkie katy przy jednoczesnym
dopracowane i sprawdzone. Poprzez wprowadzanie nowych metod produkgji, uzyskaniu dtugiej zywotnosci narzedzia. g =
podnoszenia kwalifikacji personelu, stosowania wysokiej jakosci materiatow i ciagtego = E
badania potrzeb klient6w, firma CMT pozostaje caty czas w czotowce producentéw Kontrola ja KOSCi - Nawet w najbardziej zaawansowanym parku produkcyjnym £ E
narzedzi do obrdbki drewna. pojawiaja sie miejsca, w ktdrych istnieje mozliwos¢ wystapienia btedu. Firma CMT,

doktada wszelkich staran, aby wyeliminowac wszelkie niezgodnosci.
Surowce - w skrdcie, dwa gtowne surowce z ktérych wytwarzane s frezy CMT to W tym celu prowadzona jest kontrola jakosci na kazdym etapie procesu wytwarzania
stal oraz weglik spiekany. Doskonata jakos¢ produkowanych frezéw jest dowodem na to, narzedzia. Kazde narzedzie do wycinania ramiakdw jest zawsze probowane, w celu
ze CMT starannie dobiera poszczegdlne komponenty... sprawdzenia czy poszczegéine elementy idealnie pasuja do siebie. Do kontroli jakosci

wykorzystywane jest rowniez urzadzenie do automatycznego pomiaru poszczegéinych
wymiaréw narzedzi, w celu sprawdzenia czy wyprodukowane narzedzie odpowiada
przygotowanym wczesniej projektom.

Wytrzymata stal - Swojq stal CMT bierze ze Szwajcarii, gdzie jest poddawana
specjalnym procesom, dzieki ktérym nabiera odpowiedniej wytrzymatosci i odpornosdi,
czynigcych ja idealnym materiatem na trzpienie i korpusy frezow CMT.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Wysokojakosciowy weglik spiekany - Jezeli stal jest surowcem,
nadajacym wytrzymatosc i zywotnos¢ narzedziom CMT, to weglik spiekany nadaje aB
narzedziu inteligencje. Zdolnos¢ weglika spiekanego do precyzyjnego ciecia i dtugiej
zywotnosci ma kluczowe znaczenie przy produkdji frezéw, dlatego CMT uzywa tylko
weglika o najwyzszej jakosci, importowanego z Luxemburga.

Otwornice

-

Produkcja &

W ostatnich latach - Wszelkie procesy produkcyjne w firmie CMT, zostaty mocno '
usprawnione. W obecnym czasie wszystkie etapy produkcji sa zautomatyzowane.
Personel parku maszynowego jest specjalnie przeszkolony.

Potaczenie wiedzy i najnowszej technologii daje gwarancje, ze wszystkie wiertta i frezy
CMT sg precyzyjne i doskonale wywazone. L

i akcesoria

Elektronarzedzia

5

i

4% 15

System meblowy

Specjalnie obrabiana stal - Do frezéw o duzej srednicy. Pewne frezy z ragji
swojego przeznaczenia oraz gabarytéw réznia sie sposobem wytwarzania. Zwtaszcza - 15*
produkcja frezéw o duzych srednicach, wymaga zastosowania paru dodatkowych er T ! =
operagji. Takim dodatkowym procesem jest obrabianie stali na goraco. Dziki tej -
operagji, stal przeznaczona na frezy o wiekszych korpusach, staje sie twardsza i bardziej
wytrzymata.

a5.x

Stoty warsztatowe

Lutowanie - Firma CMT jest pionierem w procesie lutowania ostrzy z weglika
spiekanego. Specjalnie zaprojektowane, w petni zautomatyzowane maszyny oraz
innowacyjna technika lutowania ,srebro-miedz-srebro” pozwala na catkowite wyeli-
minowanie niespojnosdi, ktére zdarzajq sie w tradycyjnej metodzie lutowania weglika
spiekanego.

Narzedzia
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Odpowiednio dobrany rodzaj weglika - Frezy (MT moga pracowa¢
w réznego rodzaju materiatach, dlatego tez firma CMT prowadzi specjalng selekcje
weglika w zaleznosci od jego przeznaczenia.

Szlifowanie i ostrzenie - Ostatnim procesem produkcyjnym przy wytwarzaniu
frezéw CMT jest szlifowanie i ostrzenie krawedzi tnacych.

Ekspozycje

W petni zautomatyzowany proces pomiaru kontrolnego

www.cmttools.pl
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Ekspozycje

CMT Orange Tools

Produkcja wysokiej jakosci pit

CMT jest synonimem jakosci co oznacza, ze kazdy element procesu jest pod $cista kontrola wykwalifikowanych inzynieréw. Poczawszy od doskonatego projektu, poprzez stosowanie
najwyzszej jakosci surowcéw do koricowego produktu firmowanego pomaraficzowym znakiem CMT. Produkujemy najwyzszej jakosci narzedzia od 1962 roku. Wciaz jesteSmy dumni

umieszczajac ,Made in Italy”na naszych pomarariczowych narzedziach.

Proj ekt -tarza tnaca jest koricowym efektem ztozonych projektéw i rozwiazan tech-
nicznych. Kazde ostrze jest analizowane pod wzgledem kata natarcia, sposobu ostrzenia,
systemu odprowadzania widra oraz lokalizacji i ttumienia dzwieku. Tak wiec w celu stwo-
rzenia najlepszego projektu pity, CMT stosuje taka sama metode jak w przypadku tworzenia
projektéw frezéw trzpieniowych, czyli faczy wiedze i doswiadczenie swoich inzynieréw

z najnowsza technologia procesu wytwarzania. Efektem sg pity, ktore w standardzie posia-
daja:

—Naciecia antywibracyjne - ktére poprzez ograniczenie wibracji, powstajacych
podczas ciecia, przedtuzaja zywotno$¢ narzedzia, wptywaja na doktadnos¢ i czystos¢
ciedia.

—Naciecia rozprezeniowe - majace ksztatt haka, maja na celu ograniczanie hatasu

podczas pracy oraz regulacje korpusu podczas rozszerzania i kurczenia

sie pod wptywem powstajacego ciepta.

i e Sl ol

Materiaiy - tutaj podobnie jak przy frezach trzpieniowych, uzywane sg tylko dwa
rodzaje materiatow, czyli stal i weglik spiekany. CMT przyktada ogromng uwage wybierajac
dostawcow tych dwdch surowcow poniewaz:

Stal - jest sercem pity, wiec CMT uzywa tylko najlepszych, dostepnych na rynku, stali
(super 42 — 44 stopnie twardosci Rockwella).

Weglik Spiekany - lutowane zeby widiowe s3 wykonane z najlepszej jakosci
SUrOWCowW.

i4

Produkcja - Pity CMT przez wszystkie etapy produkgji 53 obrabiane na maszynach
(NC. Zaawansowana technologia i precyzja maszyn CNC zapewnia najwyzszg jakos¢ kazdej
tarczy, a ponadto pozwala na uwazng i skuteczng kontrole jakosci catego procesu.

Ciecie laserowe - Korpusy pit CMT, wycinane sa laserowo z platéw supermocnej
stali. Ten sposoh ciecia sprawia, Ze kazdy korpus pity jest idealnie wyciety. Wielka zaleta
laserowego wycinania jest réwniez to, ze cieta stal nie jest poddawana zbyt duzym
obcigzeniom co bardzo korzystnie wptywa na jej péZniejsza odpornos na wypaczenia.

Ostrzenie i naprezanie - Nastepnym procesem po wycinaniu jest polerowanie
i naprezanie korpusu. Efekt tych procesdw mozna zobaczy¢ na gotowej juz pile.
Nastepnie otwér wewnetrzny zostaje tak perfekcyjnie obrobiony, Ze podczas
uzytkowania tarcza idealnie pasuje do watu pity i posiada idealng wspétosiowos¢
podczas pracy. Miejsca pod weglik spiekany podlegaja rowniez dodatkowej obréhce
co daje pewnos¢, ze zab bedzie doktadnie na swoim miejscu oraz stwarza doskonate
podtoze do bezpiecznego i skutecznego lutowania.

Lutowanie - W tym procesie rowniez CMT skorzystato ze swojego bogatego
doswiadczenia w produkcji narzedzi najwyzszej klasy. W petni zautomatyzowany proces
lutowania metodg ,srebro-miedz-srebro” daje doskonate wyniki i powaznie zmniejsza
ryzyko, ze materiat nie zostanie odpowiednio spojony. Proces dodatkowo wspomaga,
stosowanie warstwy miedzi, ktdra dziata jak bufor i utrzymuje weglik, ktory kurczy sie

i rozszerza w innym tempie niz korpus stalowy. Zapobiega réwniez jego pekaniu

i odpadaniu. Podczas pracy z drewnem, miedzZ zapewnia pile elastycznos¢ i odpornoéé
na uderzenia, ktdra jest bardzo przydatna przy pracy z twardszymi materiatami lub

w przypadku sekéw w drewnie.

Specjalne dobieranie weglika - Prawda jest, ze typ weglika, ktory idealnie
sie sprawdza na jednej pile, niekoniecznie musi sig sprawdzac na pile innego rodzaju,
dlatego tez CMT przestudiowato wszystkie rodzaje weglika i ich wptyw na prace réznych
rodzajéw pit, wynikiem czego sa specjalnie opracowane zasady dobierania weglik

w odniesieniu do przeznaczenia pity. Wigksze pity wymagaja zastosowania zehow
wykonanych z bardzo rozdrobnionego weglika, ktory zapewnia trwato$¢ oraz fatwos¢
pdzniejszego ostrzenia. Mniejsze pity wymagaja innego typu weglika, odpornego

na rdzne zanieczyszczenia mogace sie pojawi¢ w materiale. Podsumowujac, weglik
spiekany jest dobierany indywidualnie, do kazdej tarczy i kazdego zastosowania.

Ostrzenie i znakowanie laserowe - Ostatnimi elementami procesu
wytwarzania pit CMT jest ich ostrzenie i laserowe znakowanie. Podczas ostrzenia,
kazdy kat jest ostrzony na wysokoprecyzyjnych, wieloosiowych CNC.

Informacje dotyczace parametrow uzytkowania oraz przeznaczenia kazdej pity
s Na nig laserowo nanoszone.

Pakowanie i instrukcje - Wszystkie pity CMT s pakowane i zabezpieczone

do wysytki, ekspozydji i przechowywania w mocny i trwaty karton lub w opatentowane,
wykonane z HDPE, opakowanie. Instrukcje dotyczace ostrzenia s zawarte

na opakowaniu lub na pile.

www.cmttools.pl



Seria Chromowana

Powstaty zmysla o profesjonalnych stolarzach
ifirmach przemystowych, ktére wymagaja od
pit najwyzszej jakosci i trwatosci. Specjalna
chromowa powtoka zmniejsza tarcie i
przyczynia sie do zwiekszenia zywotnosci,

perfekcyjng wydajnosc.

A
Lor

Profesjonalna produkgja.

Do ciagtej, efektywnej pracy przez caty dzien.

Premium

Drewno, sklejka, 0SB, laminaty, melamina,
MDF, listwy.

Wycinany laserowo z ptatow najlepszej
jakosci niemieckiej stali (46-48 stopni w
skali Rockwella) co zapewnia perfekcyjna
wydajnos¢ i zywotnos¢.

Najlepszej jakosci przemystowy weglik z
powtoka chromowa. Jego specjalna budowa
zapewnia hardzo dtuga zywotnos¢ i najlepsza

jakos¢ ciecia.

Powtoka chromowa zabezpiecza
/" pite przed korozjg i rdza, przyczynia
sie bezposrednio do wigkszej

zywotnosci narzedzia.

Wycinane laserowo, pozwalaja
naregulacje korpusu podczas
rozszerzania i kurczenia sie pod
wptywem powstajacego ciepta.

Wycinane laserowo, naciecia wyciszajace.
Nacigcia wypetniono dodatkowo
poliuretanem aby zmniejszy¢ wibracje i
hatas (10% mniejsze niz w standardowych
pitach) a takze zwigkszyc jakosc ciecia i

zywotnos¢ pity.

Widoczny na pile pierscieri naprezajacy
zapewnia doskonatg stabilnos¢i
wspétosiowosc.

h’ Kazdy zab jest dok%a(!nle osfrzony
s zapomoca maszyn wieloosiowych
(NC co zapewnia idealng ostros¢ krawedzi
i perfekcyjne katy przy jednoczesnym
uzyskaniu maksymalnej zywotnosci.

zabezpiecza korpus przed korozja i gwarantuje

Itozony proces lutowania metoda:
> “SREBRO-MIEDZ-SREBRO"zabezpiecza
ostrza przed wypadnieciem z gniazda
nawet przy pracy z bardzo twardymi materiatami.

Seria Przemystowa XTREME
PERFEKCYINA v e v v - ZNAKOMITA e v v

Zaprojektowane specjalnie dla stolarzy, ciesli,

budowlaricow i firm przemystowych, ktére
potrzebuja produktu o $wietnej zywotnoscii
wyjatkowej jakosci pozwalajacego na bardzo
dtuga prace w najbardziej wymagajacych
materiatach.

Profesjonalna produkcja.

Do ciagtej, efektywnej pracy przez caty dzien

Premium

Drewno, drewno z gwozdziami, sklejka,
0SB, laminat, melamina, MDF, metale oraz
metale niezelazne, stal nierdzewna, plastik,
widkno szklane, materiaty kompozytowe
,Solid Surface”.

Wycinany laserowo z pfatow najlepszej
jakosci niemieckiej stali (46-48 stopni w
skali Rockwella) co zapewnia perfekcyjna

wydajnos¢i zywotnosc.

Najlepszej jakosci przemystowy weglik
zpowtoka chromowa. Jego specjalna
budowa zapewnia bardzo dtuga zywotnos¢i
najlepsza jakosc ciecia.

Specjalnie dobrana powtoka chroni przed
korozjq i rdza.

Wycinane laserowo, pozwalaja na regulacje
korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sie
pod wptywem powstajacego ciepta.

Dzieki laserowo wykonanym nacieciom
wyciszajacym pita wytwarza mniej hatasu
podczas pracy. Naciecia redukuja rowniez

drgania pity zwigkszajac precyzje ciecia.

Widoczny na pile pierscieri naprezajacy
zapewnia doskonatg stabilnos¢i
wspétosiowosc.

Kazdy zab jest doktadnie ostrzony
za pomocg maszyn wieloosiowych
(NCco zapewnia idealng ostros¢ krawedzi

iperfekcyjne katy przy jednoczesnym
uzyskaniu maksymalnej zywotnosci.

BARDZO DOBRA Y & Hr

SHREMIE

Itozony proces lutowania metoda:

5 “SREBRO-MIEDZ-SREBRO"zabezpiecza
ostrza przed wypadnieciem z gniazda
nawet przy pracy z bardzo twardymi materiatami.

Seria ITK PLUS Seria Konstruktorska

DOBRA Y& Y&

Idealne dla budowlaricow i hobbystéw.
Najlepszy stosunek jakosci do ceny. Idealne
do wszelkich projektow budowlanych,
ktére wymagaja ciecia drewna i materiatow

Przeznaczone dla profesjonalnych stolarzy i
rzemiesInikéw. Dzieki super cienkim zebom
zapewnia idealng jako$¢ wykoriczenia i
mate straty materiatu. Dodatkowo specjalna

konstrukgja przektada sie na zmniejszenie kompozytowych.
naprezen powstatych podczas pracy.
. f cmt Y
ITK pLus CONTRACTOR
-

A
T Bl )

@ =

Przemyst budowlany, stolarstwo.

Przemyst budowlany i hobbysci.

Do codziennej pracy Do codziennej pracy

Optymalna Podstawowa

Drewno, kompozyt drewnopochodny,
sklejka, 0SB, laminat, melamina, MDF, ptyty
whdknisto-cementowe.

Drewno, kompozyt drewnopochodny, sklejka,
0SB, laminat, melamina, MDF.

Wykrawane z cienkiem i bardzo wytrzymatej
stali hartowanej, ktora nastepnie jest
utwardzana do 44 stopni w skali Rockwella,
aby zapewnic dtuzsza zywotnosc.

Wykrawane z cienkiem i bardzo wytrzymatej
stali hartowanej, ktdra nastepnie jest
utwardzana do 44 stopni w skali Rockwella,
aby zapewnic duzsza zywotnosc.

AP Weglik przemystowy w J—
|.n technologii SINTERHIP. %
CARBIDE™ 7 i \© )

Uzyty weglik zostat poddany \C‘%BB%/

specjalnemu procesowi produkgji SinterHIP
(Prasowanie |zostatyczne na goraco), ktéry
polega na poddaniu obrabianego materiatu
dziataniu wysokiej temperatury (1025°C)
iwysokiego cisnienia (nawet do 105 bar).
Dzieki czemu praktycznie wyeliminowano
porowatos¢ wewnetrzna co przektada sie na
znacznie dtuzsza zywotnos¢ i bardzo dobrg
stabilnos¢ krawedzi skrawajacej.

Weglik o odpowiednio dobranych
wiasciwosciach zapewniajacy odpornosé na
uszkodzenia i zywotnosc.

Proces lutowania srebrem zabezpiecza ostrza
przed wypadnigciem z gniazda podczas pracy
z migkkimi materiatami.

Proces lutowania srebrem zabezpiecza ostrza
przed wypadnieciem z gniazda podczas pracy
zmiekkimi materiatami.

Wyjatkowa, pomarariczowa
amamm/  POWioka PTFE 0 antyadhezyjnych
W i antykorozyjnych wtasciwosciach
zabezpiecza przed przegrzewaniem

sie pity i korozja, redukuje tarcie.
Idealna do pracy z wszystkimi rodzajami
drewna, w tym z drewnem mokrym.

(==

Specjalnie dobrana powtoka chroni przed
korozjq i rdza.

Wycinane laserowo, pozwalaja na requlacje
korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sig
pod wptywem powstajacego ciepta.

Naciecia rozprezeniowe , pozwalaja na requlacje
korpusu podczas rozszerzania i kurczenia sie
pod wptywem powstajacego ciepta.

Dzigki laserowo wykonanym nacieciom
wyciszajacym pifa wytwarza mniej hatasu X
podczas pracy. Naciecia redukuja réwniez

drgania pity zwiekszajac precyzje ciecia.

X X

Specjalnie dobrany kat natarcia i przytozenia.
Kat zapewnia gtadka prace, zmniejszajac site
potrzebng do ciecia. Przyczynia
s“m-_] sie bezposrednio do poprawy
WL  predkosci skrawania, wyznaczajac

nowy standard wydajnosci.

Standardowe ostrzenie
Kazdy zab jest doktadnie ostrzony co
gwarantuje czyste ciecie i odpowiednia
zywotnosc.

www.cmttools.pl

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
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Pity do wielopit o cienkim zebie \/ ?

industrial line

280

ZASTOSOWANIE:  Rozkréj drewna surowego. Cienki zah gwarantuje mniejsze straty materiatu.
DOMASZYN:  Wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: Twarde drewno (mokre i suche).

Brzeszczoty

Gtowice i noze

10 HV10: 1.640
W N/mm? 2.200

Frezy trzpieniowe
i zestawy

? g D F Wpusty . K P H o B STGo)

g% mm mm mm mm mm mm
180 40 2143 2,5 18 30 18° FLAT 280.021.07S
200 40 2143 2,5 18 35 18° FLAT 280.021.08S
250 70 21x5 20+4 2,7 18 50 18° 10°ATB 280.020.10V
250 80 13x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 280.020.10W
300 70 21x5 24+4 2,7 18 60 18° 10°ATB 280.024.12v
300 80 13x5 24+4 2,7 18 60 18° 10°ATB 280.024.12W
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Pity do wielopit o grubym zebie

industrial line

Otwornice

277

ZASTOSOWANIE: Rozkréj drewna surowego. Gruby zab zapewnia stabilnosc ciecia
oraz zapobiega falowaniu pity.
DO MASZYN: Wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: Grube i twarde drewno
o wilgotnosci powyzej 10%.

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
ovvo

Stoty warsztatowe

/jﬁ LTQ—
W %b o Hvio: 1.640
N/mm?: 2.200
T

Narzedzia

é mDm mFm wﬂ:::ty z me mpm mHm a B Sl
= 300 30 2+4 40 28 80 18° 10°ATB 277.024.12M
300 70 21%5 2+4 40 28 80 18° 10°ATB 27702412V
. 300 80 13x5 24+4 40 28 80 18° 10°ATB 277.024.12W0
7 350 30 %+6 42 28 105 18° 10° ATB 277.024.14M
z 350 70 21%5 24+6 42 28 105 18° 10°ATB 277.024.14V

www.cmttools.pl




Pity do wielopit

industrial line

279

ZASTOSOWANIE: Rozkréj drewna surowego.
DOMASZYN:  Wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: Twarde i migkkie drewno (mokre i suche).

Brzeszczoty

Gtowice i noze

W 10 HV10: 1.640
N/mm? 2.200
I

Frezy trzpieniowe
izestawy

D F Wpusty K P

mm mm mm e mm mm mm a B SYMBOL

250 30 2044 32 22 65 18° 10° AT 279.020.10M 2 g
250 70 21x5 2044 32 22 65 18° 10°ATB 279.020.10V 52
250 80 1Bx5 2044 32 22 65 18° 10° ATB 279.020.10W ==
300 30 2Ut4 32 22 80 18° 10° ATB 279.024.12M

300 60 21x5 Uth 32 22 80 18° 10° AT 279.024.120

300 70 21x5 Ut4 32 22 80 18° 10°ATB 279.024.12

300 80 1Bx5 2Ut4 32 22 80 18° 10°ATB 279.024.12W

350 30 28+4 35 25 105 18° 10° ATB 279.028.14M

350 60 21x5 28+4 35 25 105 18° 10° AT 279.028.14U =E
350 70 21x5 28+4 35 25 105 18° 10° AT 279.028.14V Bz
350 80 145 28+4 35 25 105 18° 10° ATB 279.028.14W =z
400 30 28+6 40 28 120 18° 10° ATB 279.028.16M =3
400 70 21x5 28+6 40 28 120 18° 10° AT 279.028.16V
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Pity do wielopit z ogranicznikiem posuwu

industrial line

Elektronarzedzia
i akcesoria

278 @ﬁ

ZASTOSOWANIE: Do rozkroju drewna, specjalna powierzchnia przeciwdziatajaca wibracjom.
DO MASZYN:  Wielopity jedno i dwuwatowe.

=
MATERIAL: Miekkie i twarde suche drewno. é g
E o

x g

= =

‘k v

&« | 5

e o | W %ﬁb 10 HV10: 1.640 5
=) N/mm? 2.200 §

=

B«;H«
D F Otwory Wpusty 7 K P a B SYMBOL :é:
mm mm dodatkowe mm mm mm =
300 30 2/10/60 28 3,2 22 18° 10° ATB 278.028.12M

300 70 21x5 28 3,2 22 18° 10° ATB 278.028.12V -
350 30 2/10/60 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M é
350 70 21x5 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V §

www.cmttools.pl




Pity budowlane \/ ?

286
ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzeczneqo, zaprojektowane
specjalne dla konstruktoréw i budowlancow. X
DO MASZYN: Pity stotowe oraz elektonarzedzia. X
= MATERIAL: Migkkie i twarde drewno zawierajace metalowe wstawki, x
% gwozdzie lub kawatki betonu. : S
& a .
g 6~10 HV10: 1.550
= .
% T N/mm?: 2.600
(%)
% D F Otwory 7 K P a B SYMBOL
== mm mm dodatkowe mm mm
g ? 250 30 (OMBI3 16 2,8 18 15° 5°ATB 286.016.10M
& 300 30 (OMBI3 20 2,8 18 15° 5° ATB 286.020.12M
300* 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 15° 10°ATB 286.048.12M
= 315 30 (OMBI3 24 32 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M
:N% = 350 30 (OMBI3 24 32 2,2 15° 5°ATB 286.024.14M
=2 400 30 (OMBI3 28 32 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 28 15° 5°ATB 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 28 15° 5° ATB 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 42 32 15° 5°ATB 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 42 3.2 15° 5° ATB 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 44 32 15° 5°ATB 286.046.28M
WZKAZOWKI: Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.225.00 (dla rozmiaréw #250-300-315)
Uzywayj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.228.00 (dla rozmiaréw @350 i wiekszych) * Brak ogranicznika posuwu.

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires
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Pity do ciecia wzdtuznego

industrial line

Otwornice

285-290-293

ZASTOSOWANIE: Ciecie wzdtuzne.
DO MASZYN: Pity stotowe z posuwem recznym

i automatycznym. Pilarki przenosne.
MATERIAL: Twarde i migkkie drewno.

Elektronarzedzia
i akcesoria

g
E = a K
£ S oA N x
& W b 8~10 I:l\/ﬂ 0: 2 ;::(5) :
g mm2 .
g - X
& P
2
= D F Otwory K P
& mm mm dodatkowe L mm mm a B SINELL
250 30 COMBI3 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M
g 260 30 COMBI3 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.260.28M
§ 270 30 2/7/182 28 28 18 20° 10° ATB 290.270.28M
300 30 COMBI3 24 32 22 20° 10° ATB 293.024.12M
300 35 24 32 22 20° 10° ATB 293.024.12R
E 305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M
“g 315 30 (OMBI3 28 3,2 22 20° 10° ATB 293.028.12M
= 315 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 1,8 15° 5°ATB 285.036.13M
350 30 (OMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M
o 350 35 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R
g 400 30 (OMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M
= 450 30 2/10/60 36 38 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M
500 30 (OMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M
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Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego \/ ?

industrial line

pﬁ"‘”""“%& 285-291-294-295
. ZASTOSOWANIE: Do ciecia w poprzek i wzdtuz.

'f.: DO MASZYN: Pilarki stotowe, pity specjalne oraz pity reczne.
T MATERIAL: Migkkie i twarde drewno, materiaty drewnopochodne.

Brzeszczoty

5
N
=]
=
@
=
=
=)
2
S

>y ¥ a Koo
S ] N x
N/mm?: 2.150 X i g
o x £%
D F Otwory K P -
mm mm dodatkowe z mm mm a B SINELL O =
200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 22 15° 10° ATB 285.036.08M ? E
200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 3,2 22 15° 15° ATB 285.048.08M £ 2
250% 20 (OMBI3 40 3,2 22 15° 10° ATB 285.040.10H
250 30 COMBI3 40 3,2 22 15° 10° ATB 285.040.10M
250 30 COMBI3 48 3,2 22 15° 10° ATB 285.048.10M
250 30 (OMBI3 60 3,2 22 10° 15° ATB 285.060.10M
250 35 40 3,2 22 15° 10° ATB 285.040.10R
250 35 60 3,2 22 10° 15° ATB 285.060.10R =
254 30 COMBI3 48 24 18 -5° Neg. 15° ATB 294.048.10M E g
254 30 (OMBI3 60 24 18 -5°Neg. 15°ATB 294.060.10M Z =
260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 28 18 15° 10°ATB 285.048.11M £
260 30 COMBI3 60 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.060.11M
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 18 10° 15° ATB 285.060.11M g
270* 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M §
275 20 4 3,2 22 15° 10° ATB 285.042.11H S
280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 28 18 10° 15° ATB 295.064.11M
300* 20 COMBI3 48 3,2 22 15° 10° ATB 285.048.12H s
300 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M § é
300 30 (OMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M £ %_;
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M &
300 30 COMBI3 72 3,2 22 10° 15° ATB 285.072.12M =
300 35 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R % -
300 35 72 3,2 22 10° 15° ATB 285.072.12R g %
305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 28 18 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M g
315*% 30 COMBI3 54 3,2 22 15° 10° ATB 294.054.12M =
350 30 (OMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M é
350 30 (OMBI3 72 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M g
350 30 (OMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M g
350 35 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R &
350 35 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R
400 30 (OMBI3 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M %
400 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M §
450 30 2/10/60 54 38 28 15° 15° ATB 285.054.18M
450 30 2/10/60 66 38 2,8 10° 15°ATB 285.066.18M
500 30 2/10/60 60 38 28 15° 15° ATB 285.060.20M =
500 30 2/10/60 72 38 28 10° 15° ATB 285.072.20M :é:
550 30 2/10/60 60 4, 3,2 10° 15° ATB 285.060.22M =
550 30 2/10/60 96 42 3,2 10° 15°ATB 285.096.22M
600 30 2/10/60 66 4, 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M
700 30 2/10/60 72 44 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M

Ekspozycje

*Niewyciszane
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Pity wykonczeniowe \/ ?

industrial line

285-204 TG
ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi. 6

DO MASZYN: Pity stotowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Drewno miekkie, twarde, egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
jednostronnie fornirowane oraz laminowane.

Brzeszczoty

[
; X
7d *
; = X <
o ‘_H L,.I x @
s r<e o
% a K
© ~~ { Kl
: AU §7°% o Mo 1980 %
2z I T N/mm2z  2.300 ¥ |
5 & Py
- D F Otwory K P
O - mm mm dodatkowe z mm mm a B SIEL
? g 150 30 21742 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M
=2 160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M
-5 300 35 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12R
E % 305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M
§ g 305 30 (OMBI3 7 32 22 -5°Neg. 15° ATB 294.072.22M
= = 315 30 2/10/60 + 2/7/42 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.13M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M
B 350 35 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R
§ 400 30 COMBI3 96 35 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M
S 400 30 2/10/60 + 2/7/42 120 3,5 2,5 10° 15°ATB 285.120.16M
Pity wykonczeniowe do ramek
XTreme line

=
S
N

£ s
23
S =
= ©
£ =
i
o

285,5 HEME—— ) o [

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.
DO MASZYN: Pity stotowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Migkkie i twarde drewno, MDF.

System meblowy

o

PODWOINE
SZLIFOWANIE BOCZNE

2.8.0.8.8.¢

Stoty warsztatowe

= - K i
2= X D , HvVIO: 1950
T N/mm? 2.300
Sg Pl
&
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe L mm mm a B SIMERL
ﬁj 250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 285.580.10M
2 300 30 COMBI3 96 3,0 25 10° 20°ATB 285.596.12M

Wysokiej jakosci pita z wyjatkowa, pomarariczowa powtoka PTFE o antyadhezyjnych i antykorozyjnych whasciwosciach.
Powtoka ta jest naktadana warstwowo w wysokiej temperaturze.
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Pity chromowane wyciszone z zebhem typu “na przemian skos” \/ ?

industrial line

285 ORANGE CHROME™

lEE' n{"'_,s."
A L g
4 —" S
= ———aa b4
& — 3 E
i
.i w
PILY CHROMOWANE %
WYCISZONE g
g
%
ZASTOSOWANIE: Ciecie wzdtuzne i poprzeczne przy zachowaniu i
optymalnej jakosci. x 2 g
DO MASZYN: Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne. 8 HV10: 1.870 x S
MATERIAL: Drewno miekkie i twarde, materiaty drewnopochodne. T N/mm? 2.200 I =T
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm “ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M £ ?Z»
300 30 (OMBI3 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M % g
350 30 (OMBI3 54 35 25 15° 10° ATB 285.654.14M 5 §
400 30 (OMBI3 60 35 25 10° 15° ATB 285.660.16M S
S
ZASTOSOWANIE: Ciecie poprzeczne przy zachowaniu optymalnej jakosci. l x S
DO MASZYN: Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne. ) x
MATERIAL: Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty 8 HV10: 1.930 2% =
drewnopochodne. W N/mm? 2.300 X 4 T
D F Otwory K P 3
mm mm dodatkowe L mm mm “ B SYMBOL g E
E o
250 30 (OMBI3 60 3.2 22 10° 15° ATB 285.660.10M 2
300 30 (OMBI3 72 3.2 22 10° 15° ATB 285.672.12M -
350 30 COMBI3 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M 5
400 30 (OMBI3 96 35 25 10° 15° ATB 285.696.16M 3
2
ZASTOSOWANIE: Ciecie poprzeczne przy zachowaniu perfekcyjnego l x
wykorczenia krawedzi. X é
DO MASZYN: Pilarki stotowe oraz pilarki przenosne. 8 HV10: 1.930 X §
MATERIAL: Drewno miekkie, twarde oraz egzotyczne, materiaty N/mm? 2.300 X
drewnopochodne, materiaty jednostronnie W X
fornirowane, materiaty termoplastyczne.
D F Otwory K P 2
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
250 30 (OMBI3 80 3.2 22 5° 15° ATB 285.680.10M -
300 30 (OMBI3 9 3.2 22 5° 15° ATB 285.696.12M é
350 30 (OMBI3 108 35 25 5° 15° ATB 285.708.14M §
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Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych \/ ?

industrial line

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi @ @ E
! bez dodatkowej obrébki.
: ki DO MASZYN: Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
g : MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.
r?ﬂ —
< DO PRACY BEZ PODCINAKA
g o 5
£% N =
3 s BT x =/
g | 0 o -
= B . e
O - N/mm? 2.300 B, B
g% Pl
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm “ B SYMBOL
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° 40° ATB 283.064.09M
250 30 (OMBI3 80 3.2 2,2 2° 40° ATB 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M
350 30 (OMBI3 108 35 25 5° 40° ATB 283.108.14M

*Niewyciszane
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Pity chromowane do cigcia paneli dwustronnie laminowanych

industrial line

E

° 283 O ANGE CHROME™ DLUGA @@@m
= ) ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykonczenia krawedzi _—
T2 i bl bez dodatkowej obrdbki.
g g 4 DO MASZYN: Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
£-= ) ' - MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.

: CHATE v
= s r—
% o .-:1 —E!h-
= ¥ :
E o
: IS
- - ' = —n
% - s i L.Il I | \
I iy
% < S Q I y
g e
g Y, PILY CHROMOWANE
WYCISZONE
2 T
3 HV10: 1.950
) N/mm? 2.300
g DO PRACY BEZ PODCINAKA
D F Otwory K P
q:i mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
§ 250 30 (OMBI3 80 32 2,2 2° 38°ATB 283.680.10M
300 30 (OMBI3 9 3.2 2,2 2° 38°ATB 283.696.12M
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Pity do ciecia poprzecznego

XTreme line

D
mm
250
300

274

ZASTOSOWANIE:

~SIREEMIE

Do ciecia poprzecznego gdzie krawedzie po cieciu musza by¢ idealnie wykoriczone.

DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice.
MATERIAL: Drewno miekkie, twarde i egzotyczne, materiaty drewnopochodne,
materiaty jednostronnie fornirowane oraz dwustronnie laminowane,
sklejka, PCV.
h - MAKSYMALNA TOLERANCJA BICIA: 0,05 mm : < # ]
"-rll -".-||l|II .|r-'l ;r-l P III-. —-! l * ) R
Je i | |:: g HVIO: 1.950 o ’/ =
! : T |5 N/mm%  2.300 < ’ > i
5 Sl
F Otwory K P
mm dodatkowe z mm mm a B DL
30 COMBI3 80 3,2 22 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M
30 COMBI3 100 3,2 22 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M

Pity chromowane do materiatdow dwustronnie laminowanych

industrial line

mm

250
303

287

OHRANCE CHROME™

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi

DO MASZYN:
MATERIAL:

z szybkim posuwem bez dodatkowej obrdbki.

Pity stotowe, $cienne, elektronarzedzia.

Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka
twarda i termoplastyczna oraz sklejka.

g © ) (8

X p < \
x & r @~ PIEY CHROMOWANE
X : ot WYCISZONE
o Lw*
D i
W 10 HV10: 2.150
7 N/mm?: 2.500
Pl
DO PRACY BEZ PODCINAKA H {Aﬂ
R
F Otwory K P
mm dodatkowe L mm mm a 8 SINENL
30 COMBI3 48 3,2 22 10° HDF 287.648.10M
30 COMBI3 60 32 22 10° HDF 287.660.12M
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Pity do materiatow dwustronnie laminowanych

industrial line

287

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoniczenia krawedzi z szybkim
posuwem.

DO MASZYN: Pity $cienne i stotowe.

MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka

twarda i termoplastyczna oraz sklejka.

P e
A
i X
8 HV10: 1.950 e
) N/mm?: 2.300 x
DO PRACY BEZ PODCINAKA *
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
Negatywny kat natarcia
220 30 27182 Y] 32 2,2 -6° HDF 287.043.09M
250 30 (OMBI3 48 32 2,2 -6° HDF 287.049.10M
303 30 (OMBI3 60 32 2,2 -6° HDF 287.061.12M
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoniczenia krawedzi z szybkim @ @ E
posuwem.
DO MASZYN: Pity Scienne i stotowe.
MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane powtoka
twarda i termoplastyczna oraz sklejka.
i K ..
g U4y B O
U7, F
e
I
2
i o
8 HV10: 1.950 :
N/mm?: 2.300
5 N x
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
Pozytywny kat natarcia
160 20 2/6/32 34 2,6 18 10° HDF 287.034.06H
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 287.042.09M
250 30 (OMBI3 48 32 2,2 10° HDF 287.048.10M
303 30 (OMBI3 60 32 2,2 10° HDF 287.060.12M
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Pity chromowane wyciszone z zebem typu trapez — prosty \/ ?

—

281 SE— =[O
ZYWOTNOS

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt, przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia

krawedzi (praca z podcinakiem).
DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe.
MATERIAL: Ptyty jedno lub dwustronnie laminowane.

> e

Brzeszczoty

]

=] L X
f T o—— =/ Z
: - g
;_ X PItY CHROMOWANE 2
. e X WYCISZONE <
B - X
i~ L} o @
& x :
e X )
: a K. | 45 N 2
P )
,-"Fﬂ rr%")y,.-’r-l!‘? = R g 8 HV10: 2.150 C =
S S p 1 T N/mm?2 2.500 =
b, | =
D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm a b SINE
250 30 COMBI3 80 3,2 22 5° TG 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 32 22 10° (G 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° T(G 281.696.12M ® §
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° (G 281.684.14M g g
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° TG 281.708.14M é g

Pity do ptyty laminowanej — bez podcinaka

XTreme line

@
=
=
<]
S
=
=
o

—IREEMIE DLUGA
29 5 2YWOTNOSC

ZASTOSOWANIE: Cigcie ptyty wiérowej laminowanej bez podcinaka.

DO MASZYN: Pity stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.

Elektronarzedzia
i akcesoria

MATERIAL: Ptyta widrowa dwustronnie laminowana.
g
E
3 s | 5
E’ - . 2
DO PRACY BEZ PODCINAKA §
i b o =
3 : . x -
' & i ¥ i o N
1 A7 Vo 1 H g HvIO: 2.150 : )
i ' e - I N/mm%  2.500 5
’ T . o * =
[l ot S B Bt St | L i-|J' 1 X
F
- MAKSYMALNA TOLERANCJA BICIA: 0,05 mm

D F Otwory K P 2

mm mm dodatkowe z mm mm “ B SYMBOL
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M °
300 30 (OMBI3 96 3.2 2,2 10° FFT 295.096.12M §
350 30 (OMBI3 108 35 25 10° FFT 295.108.14M §
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Pity do ptyty laminowanej \/ ?

industrial line

281 o) o 8
ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia
krawedzi (praca z podcinakiem).
L DO MASZYN: Pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe.
K’w'wj{ MATERIAL: Jedno lub dwustronnnie laminowane ptyty. e me

Brzeszczoty

Gtowice i noze

i K y

_ 3 | n x

- 1 I ;"Q;‘T‘_fﬂ? Vo 7 R ﬁ g HVIO: 1.950 ;

g g S et s = T N/mm? 2.300 x

== | X

= P i1

S D F Otwor K P

:N% Ej mm mm dodatko)\:ve z mm mm ¢ B SYMBOL

T 160 20(Virutex) 4/7/3245° 40 22 16 10° 16 281.160.40H
160* 20 2/6/32 40 22 16 10° 16 281.160.40H2
200% 30 27142 64 32 22 10° 16 281.064.08M
20* 30 27182 64 32 22 10° 16 281.064.09M
250 30 (OMBI3 60 32 22 10° 1C6 281.060.10M
250 30 (OMBI3 80 32 22 10° 16 281.080.10M

=3 300 30 (OMBI3 7 32 22 10° 16 281.072.12M

28 300 30 (OMBI3 9 32 22 10° 16 281.096.12M

T E 350 30 (OMBI3 84 35 25 10° 16 281.084.14M

<2 350 30 COMBI3 108 35 25 10° 16 281.108.14M

*Niewyciszane

Pity do laminatow oraz ptyty widrowej

XTreme line

Otwornice

i akcesoria

SIEEMIE
; 281 i ) O B

e ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoniczenia
—==' krawedszi bez dodatkowej obrébki.

" DOMASZYN:  Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty.

Elektronarzedzia

System meblowy
ovvo

< gy HVIO: 1950

) ”‘TCG #TLV 2
WWWUJ@ EHZW ji H o N/mmt 2300

Stoty warsztatowe

Narzedzia

D F Otwor K P
mm mm dodatkofue z mm mm a4 B L
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° T(G 281.161.56H
o 165 20 2/6/32 56 2,2 16 -3° TCG 281.166.56H
'g» 220 30 (OMBI3 63 3,2 22 -3° FFT 281.063.09M
= 250 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° FFT 281.073.12M
. 300 30 (OMBI3 96 3,2 2,2 -3° FFT 281.097.12M
g Orange Chrome
§ 250 30 (OMBI3 80 3,2 2,2 -3° TCG 281.681.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° TCG 281.697.12M
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— =M= ALL-AROUND MULTI-MATERIALOWE ZASTOSOWANIE

Konstrukeja korpusu tarczy oraz geometria zebow opatentowana przez Leuco® gwarantuje szerokie zastosowanie
tarczy do ciecia wielu materiatow na bazie drewna, drewnopochodnych oraz kompozytow.

Tarcze Xtreme All-Around cechuje idealna jakos¢ ciecia, nawet do 20 razy dtuzsza zywotnos¢ oraz ponad 20%
redukcja hatasu w porownaniu do standardowych tarcz HM.

BRAK OGRANICZEN : JEDNA TARCZA DO CIECIA WSZYSTKICH MATERIALOW

Fornirowana ptyta Elementy taczone
widknisto - gipsowa Plyta GK Wtdkna drzewne Drewno strugane tzw. mikro-wczepy Drewno klejone Pryty CLT

Z SV

Sklejka fornirowana Ptyty klejone Dab lity Buk lity Modrzew lity Bangkirai Drewno kokosowe

A\ &

Ptyta widrowa

Swierk Topola fornirowana Jesion Jodta Korek Sklejka
E‘- -'e‘-\."'
] o | & B
! I i’ 1 |
s J
Sklejka z rdzeniem Ptyta widrowa
Multiplex zdrewna surowa Lakierowany MDF Ptyty akustyczne CPL Miekkie ptyty wiékniste  Surowy MDF
Ptyta komdrkowa Ptyty profilowe MDF Panele podtogowe Ptyta typu plastermiodu  Plyty drewniane PMMA
Profilowe ptyty Ptyty aluminiowe plaster

aluminiowe miodu Spienione aluminium Polystyren Plaster miodu PET

Ptyta widknisto -
Ptyta GK Ptyta GKz MDF cementowa Wetna mineralna Pyta GFK Polietylen Tarcica
— gy |

—
(Te]
(-3
g Ptyty z rdzeniem Ptyta wiérowa Ptyta wiérowa
(=] Kantowka i poliuretanowym laminowana Ptyta widrowa z HPL High-gloss Lakierowany MDF

N

Nie zaleca sie stosowania tarczy do ciecia wzdtuznego w migkkim drewnie oraz rozkroju materiatu
o grubosci powyzej 40 mm.

Nie stosowac do ciecia materiatu zaniezyszzonego gwozdziami, kamieniami i metalem.

Idealna jakosc ciecia gwarantowana tylko w kombinadji z odpowiednim podcinakiem.

www.cmttools.pl
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MATERIAL: Doktadny opis na poprzedniej stronie.

Ciecie Multi - materiatowe VA" ORANGE
TOOLS
iy " =
235  EENMIS ALL-AROUND
ZASTOSOWANIE: Formatowanie materiatu, perfekcyjne wykoriczenie krawedzi przy duzym -
= posuwie oraz przedtuzonej zywotnosci narzedzia.
E DO MASZYN: Ukosnice, pilarki reczne, pilarki stotowe oraz pionowe, CNC. 'II'-I(-I) :IfEERIéIIFDE

o

;  Hvio: 10.000 T~ jﬁr"
W llo$¢ ostrzen: 2x W\ ®

P

Gtowice i noze

S ERIENOISELESS

i zestawy

LEUCO Dzieki zminimalizowanemu wregowi miedzyzebnemu zredukowano hatas o 15 dB(A) w stosunku
Patent Pending do standardowych tarcz z zebem HM. Poziom hatasu podczas pracy to niespetna 70 dB(A).

TN

@&

—SSERIE-ALL-AROUND

Wysokiej jakosci tarcza do multi - materiatowego zastosowania do pilarek stotowych, pilarek
pionowych, formatéwek, ukosnici pilarek recznych oraz maszyn CNC.

—JIRENIE-QUALITY

Opatentowana geometria zebéw diamentowych gwarantuje perfekcyjna jakos¢ ciecia.

Frezy trzpieniowe

@)
=
S
>
N
=4
fireg

iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

—AREIENMIE=FAST

Cienki zab o szerokosci 2,5 mm wywiera wyraznie nizszy nacisk na ciety materiat
oraz potrzebuje mniej sity podczas ciecia. Zab pozwala na dwukrotne ostrzenie.

Elektronarzedzia
i akcesoria

—JREHSIMIE-LIFETIME

s
2. Zastosowanie zeboéw DIA powoduje ponad 20 - krotnie dtuzszg zywotnos¢ wzgledem pit
=5 zzehami HM.
REKOMENDOWANE UZYCIE DUZSZA 7YWOTNOSC DZIEKI ZEBOM DIA:
Rekomendujemy uzywanie klinu rozszczepiajacego o grubosci pomiedzy Regularnie czys¢ tarcze uzywajac ptynu CMT Formuta. Zapewni to odpowiednia jakos¢ ciecia
2,0a2,4mm. i maksymalizacje zywotnosci.

Stoty warsztatowe

Narzedzia

< D B Otwor K P Pack

§ mm mm dodatkmyme 2 mm mm a b Qty. SEOE
160 20 2/6/32 20 2,2 1,6 10° HR 1 235.160.20H
190 30 2/7/42 24 2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
216 30 2/7/82 30 2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M
250 30 (OMBI3 36 2,5 2,0 10° HR 1 235.250.36M
300 30 (OMBI3 44 2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M

www.cmttools.pl
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Pity diamentowe \/

o - DSA IREME—

] :'_::::‘;'..' ca ZASTOSOWANIE: Do rozkroju ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia
. il o - krawedzi (praca z podcinakiem), zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza Piyta dwustronnie laminowana
. r as 4 w poréwnaniu do pit HM. Bardzo korzystny stosunek zywotnosci.
. e iRy ! DO MASZYN: Pilarki stotowe, pionowe i poziome pity panelowe. X
. e v MATERIAt: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF, HDF. i
g - ; - *
= ~ 'W x
25 . 45
s . - —t
AL~ . n L 1SO: 2um
4 - — Hv10: 10.000
P - -
D F 7 K P a B SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm H=4 H=6
250 30 48 3,2 2,2 10° 45°T(G DSA.250030048.004 DSA.250030048.006
250 30 80 32 2,2 10° 45°T(G DSA.250030080.004  DSA.250030080.006
300 30 60 32 2,2 10° 45°TCG DSA.300030060.004  DSA.300030060.006
300 30 72 32 2,2 10° 45°TCG DSA.300030072.004  DSA.300030072.006
300 30 96 3,2 2,2 10° 45°T(G DSA.300030096.004 DSA.300030096.006
350 30 72 35 2,2 15° 45°T(G DSA.350030072.004  DSA.350030072.006
UWAGA: Inne wymiary srednic dostepne na zamdwienie.
Podcinaki diamentowe
= —IEEMIE
4
\ r DSB
al ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza
. e e w poréwnaniu do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny. Plyta dwustronnie laminowana
= P DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia zatozenia
<P “"i_‘“-" e - podcinaka. x o
. ¥ e MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF. 1 ?:} - \f
. - ol f/ 2
- = X o
g -
- i1 Emi -
& » 1 [, - V
¥ [ z —
I__,-[| J.-"} T 4 ;j" < ‘ H ISO: 2pm
A | ,5? Al é_ HV10: 10.000
D F Otwory 7 P a B K-H4 SYMBOL K-Hé SYMBOL
mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6
80 20 12 2,2 5 CONICAL 3,0-4,0 DSB.080020012.004 3,0-4,0 DSB.080020012.006
100 20 20 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100020020.004 3,0-4,0 DSB.100020020.006
100 22 20 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100022020.004 3,0-4,0 DSB.100022020.006
120 20 24 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120020024.004 3,0-4,0 DSB.120020024.006
120 22 24 2,5 5 CONICAL 3,0-4,0 DSB.120022024.004 3,0-4,0 DSB.120022024.006

UWAGA: Wieksze $rednice znajduja sie na kolejnej stronie.
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Gtowice i noze Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
i zestawy

@)
=
S
>
N
=4
fireg

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Frezy i wiertta
0vvo i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty

Narzedzia

Narzedzia
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Podcinaki diamentowe VA" ORANGE
TOOLS™
UWAGA: Mniejsze $rednice znajduja sie na poprzedniej stronie.
D F Otwory 7 P a B K-H4 SYMBOL K-H6 SYMBOL

mm mm dodatkowe mm mm H=4 mm H=6

125 20 24 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125020024.004 3,0-4,0 DSB.125020024.006
125 22 24 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125022024.004 3,0-4,0 DSB.125022024.006
125 20 24 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.125020024.014 4,4-55 DSB.125020024.016
125 45 24 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.125045024.004 4,4-55 DSB.125045024.006
140 16 1/6/33 24 25 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.140016024.004 3,0-4,0 DSB.140016024.006
150 30 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150030036.004 44-55 DSB.150030036.006
150 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150045036.004 4,4-55 DSB.150045036.006
160 45 3/11/70 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160045036.004 4,4-55 DSB.160045036.006
160 55 3/7/66 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160055036.004 4,4-55 DSB.160055036.006
160 55 3/7/66+3/6/84 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.160055036.014 4,8-5,8 DSB.160055036.016
180 20 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180020036.004 4,4-55 DSB.180020036.006
180 30 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180030036.004 4,4-55 DSB.180030036.006
180 45 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180045036.004 4,4-55 DSB.180045036.006
180 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.180045036.014 4,8-5,8 DSB.180045036.016
200 20 36 32 5° CONICAL 44-5,2 DSB.200020036.004 4,4-55 DSB.200020036.006
200 30 2/10/60+2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200030036.004 4,4-55 DSB.200030036.006
200 45 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200045036.004 4,4-55 DSB.200045036.006
200 45 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.200045036.014 4,8-58 DSB.200045036.016
200 65 2/8/10042/9/110 36 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200065036.004 44-55 DSB.200065036.006
200 80 2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200080036.004 4,4-55 DSB.200080036.006
300 30 2/10/60+2/14/110 48 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300030048.004 4,4-55 DSB.300030048.006
300 50 3/15/80 48 32 5° CONICAL 4,4-52 DSB.300050048.004 4,4-55 DSB.300050048.006
300 65 2/9/100+2/9/110 48 32 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300065048.004 44-55 DSB.300065048.006
300 65 2/9/100+2/9/110 72 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300065072.004 4,4-55 DSB.300065072.006

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamdwienie.

Podcinaki diamentowe sktadane

i ]
. S DSC
" , ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych, zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza w pordwnaniu
: kT do pit HM, bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny.
e il i = DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe z mozliwoscia zatozenia podcinaka.
- . MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.
3 & 2 =
- Wi A R K
\H\
’ .'-\._\_\_‘_-_lf_r._'_,_,.-':ﬁ § E
[ ¥ i
Stalowe przektadki dystansowe
D F 7 K P 8 SYMBOL

mm mm mm mm H=4

100 20 10410 2,83,6 2,2 F1G DSC.100020020.004

100 22 10+10 2,8-36 22 F1G DSC.100022020.004

120 20 12412 2,8-3,6 2,2 FTG DSC.120020024.004

120 22 12412 2,8-3,6 2,2 F1G DSC.120022024.004

125 20 12412 2,836 2,2 F1G DSC.125020024.004

125 22 12+12 2,8-36 2,2 F1G DSC.125022024.004

UWAGA: Inne wymiary $rednic dostepne na zamdwienie.

X
X
x
X
X

SYMBOL
H=6
DSC.100020020.006
DSC.100022020.006
DSC.120020024.006
DSC.120022024.006
DSC.125020024.006
DS(.125022024.006
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Pity do panelowek \/ ?

P28 ) )

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania ptyt pojedynczych oraz w pakietach.
DO MASZYN: Pity panelowe.
MATERIAL: Ptyta wiérowa laminowana, MDF, HDF.

Glowice i noze Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
izestawy

o
=
S
>
N
=
firey

iuchwyty

11 K :
) Gl ! x
i ISO: KCRO5+ Sy
ﬂ_,rﬂf ¥ U E;’-ﬁi,.fﬂ m 10 Hvio: 2.160 X /ﬁ/‘ ‘ 1{
N/mmz  2.600 o L

5
D F Otwor K P
mm mm dodatko?me z mm mm ¢ b SYMBoL 8
300 30 2/10/60 72 44 3,2 13° TP P28.300030072.00W §
300 60 PHO4 72 44 32 2 TP P28.300060072.00W °
310 60 PHO4 72 44 3.2 12° TP P28.310060072.00W
320 30 2/10/60 60 44 3.2 16° TP P28.320030060.00W _qé; =
320 30 PHO3 72 44 3,2 16° TP P28.320030072.00W § %
320 65 PHO5 60 44 32 16° TP P28.320065060.00W S
320 65 PHO5 72 44 3.2 16° TP P28.320065072.00W =
320 80 PHO1 72 44 3,2 16° TP P28.320080072.00W g
350 30 PHO3 72 44 3,2 14° TP P28.350030072.00W é g
350 60 PHO4 72 44 32 4 TP P28.350060072.00W £°
350 75 PHO2 72 44 3.2 14° TP P28.350075072.00W £
350 80 PHO1 72 44 3,2 14° TP P28.350080072.00W g
360 65 PHO5 72 44 3.2 14° TP P28.360065072.00W §
380 60 PHO4 72 48 35 15° TP P28.380060072.00W g
380 60 PHO4 72 44 3.2 14° TP P28.380060072.01W £
380 65 PHO5 72 44 3,2 15° TP P28.380065072.00W =
380 80 PHO1 72 44 3,2 14° TP P28.380080072.00W =
400 30 PHO3 72 44 32 15° TP P28.400030072.00W %
400 75 PHO2 72 44 3,2 15° TP P28.400075072.00W =
400 80 PHO1 72 44 3,2 15° TP P28.400080072.00W
420 80 PHO1 72 44 3,2 16° TP P28.420080072.00W
430 80 PHO1 72 44 32 4 TP P28.430080072.00W g
450 30 PHO3 72 44 32 16° TP P28.450030072.00W E
450 60 PHO4 72 4,8 35 16° TP P28.450060072.00W
450 80 PHO1 72 44 3,2 16° TP P28.450080072.00W
460 30 2/13/94 72 44 32 16° TP P28.460030072.00W &
480 30 PH0342/13/96 72 44 3,2 16° TP P28.480030072.01W ;%
480 60 PHO4 72 4,8 35 16° TP P28.480060072.00W =
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Gtowice i noze Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
i zestawy

@)
=
S
>
N
=4
fireg

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Frezy i wiertta
0vvo i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty

Narzedzia

Narzedzia

= Ekspozycje

Pity do paneléwek \/ ? OR(/)AII_\J gME
PHOT .~ O PHO2
2/14/110mm 2/11/100mm
2/8,5/100mm | 4/15/105mm
P28 otwory dodatkowe /7110 mm ¥ ©
4/8,5/100mm 5
4/8,5/130 mm @ @
4/19/120mm
PHO3 PHO4 @ PHO5
2/7/42mm 2/10/80 mm 4/9/100 mm
2/9/46,4mm 2/11/15mm 4/9/110 mm
P D@ I @-—-‘--—@
2/14/125mm
2/19/120mm @
()
POdCinaki trapezowe industrial line
288-P36

D F Otwory
mm mm dodatkowe
80 20
100 20
100 22
120 20
120 20
120 22
125 20
125 20
125 20
125 22
125 45
150 30
180 30 2/10/60
180 45
180 45
200 20
200 30 2/10/60+2/14/110
200 45
200 45
200 65 PHO5
200 80 2/14/110

ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych.

DEUGA
YWOTNOSC

DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe i panelowe z mozliwoscia
zatozenia podcinaka.
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF.
o « maXrCO+FrG—| rCO+5° ATB
?JV%\ Kmin —=f+ JL
W P 8-10 HV10: 2.150
T N/mm? 2.500
Pl
Z K P a B SYMBOL
mm mm
12 3,1-4,0 22 10° (0+FTG $288.080.12H
20 3,1-4,0 2,5 5° (0+5° ATB 288.100.20H
20 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.100.20K
24 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.120.24H
24 3,4-42 25 5° (0+5°ATB 288.120.24H1
24 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.120.24K
24 3,1-4,0 25 5° C0+5°ATB 288.125.24H
24 3,4-42 25 5° (0+5°ATB 288.125.24H1
24 4,3-55 3,2 10° CO-+FTG 288.125.24H2
24 3,1-40 25 5° (0+5°ATB 288.125.24K
24 43-55 32 10° 10° CO+FTG 288.125.24Q
36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.150030036.003
36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.180030036.000
36 4,4-5,6 3,2 6° (0+5° ATB P36.180045036.000
36 4,8-6,0 35 6° (0+5°ATB P36.180045036.010
36 4,4-5,6 3,2 6° (0+5°ATB P36.200020036.000
36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.200030036.000
36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.200045036.000
36 4,8-6,0 35 6° (0+5° ATB P36.200045036.010
36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.200065036.000
36 4,4-5,6 3.2 6° (0+5°ATB P36.200080036.000
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Podcinaki chromowane \ / 0
ORANGE CHROME™ T

_ DEUGA =
288289 S [
ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych.

DO MASZYN: Pionowe i poziome pity formatowe z mozliwoscia zatozenia podcinaka.
MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane ptyty, MDF.

Brzeszczoty

BN
288 stozkow 6~10 HVIO: 2150 &
—y N/mmz: 2.500 ‘o
I g
CO+6" ATB g
r 1 £Z
a K max —e=t—=— g

/?'7%\ K min

\\ CHROME™ |

=
Pl
D F Otwory K P o5,
mm mm dodatkowe z mm mm a B Sl 'a;a 5
120 20 % 31-43 22 0° (0+6° ATB 288.720.24H 5=
120 b)) 24 31-43 22 0° 0+6° ATB 288.720.24K =2
125 20 % 3,1-43 22 0° (0+6°ATB 288.725.24H
g
o
289 sktadany 3 TE
6-g HVIO: 2.150 £
I N/mm? 2.500
3
E
a £
K g
S
e z
(orANGE) P g

Przekfadki dystansowe / Pl

Narzedzia

mDm mFm do(:ita“t,:;zve s mlfn um a B DL §
100 20 2/4,2/42 10+10 2,8-3,6 1° 5°ATB 289.700.20H

120 20 2/4,2/42 12412 2,8-3,6 11° 5°ATB 289.720.24H

120 22 2/4,2/42 12412 2,8-3,6 11° 5°ATB 289.720.24K q:i
125 20 2/4,2/42 12412 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H §
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Gtowice i noze Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
i zestawy
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>
N
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fireg

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Frezy i wiertta
0vvo i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty

Narzedzia

Narzedzia

E Ekspozycje

Podcinaki sktadane \/ ORANGE
industrial line TOOLS
1, .*. 1 ‘! ZASTOSOWANIE: Do podcinania ptyt laminowanych. @ E
o y oot SN DOMASZYN:  Pionowe i poziome pity formatowe
= zmozliwoscig zatozenia podcinaka. : S
‘ L./ A MATERIAL: Jedno lub dwustronne laminowane X P Y
' |\ plyty, MDF ol Sl
h yty, MUF. e [
K
A I A 1T y
4 ‘ : ; HV10 2.150
’4 \ : m —1  N/mm2 2.500
Przektadki dystansowe /
(zesci zamienne
D F Otwory 7 K a B (4 PODKEADKI
mm mm dodatkowe mm N ZpPey
70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,836 12° FLAT 289.070.16H 299.000.05H
80 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° FLAT 289.080.20H 299.000.06H
100 20 2/31-3,8/42 10410 2,836 12° FLAT 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/31-3,8/42 10-+10 2,836 12° FLAT 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/31-3,8/42 12+12 2,836 12° FLAT 289.120.24H 299.000.02K
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° FLAT 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,836 12° FLAT 289.120.24T
125 20 2/31-3,8/42 12+12 2,836 12° FLAT 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/31-3,8/42 12+12 2,836 12° FLAT 289.125.24K 299.000.02K

Pitki do maszyn CNC posiadajacych agregat tnacy

mm

100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
125
125
125
150

mm

20
20
30
20
20
20
20
35
35
35
35
20
30
30
35

Otwory
dodatkowe

4/5,5/48 + 4/5,5/48
3/4,5/35 +3/4,5/35
3/4,5/35 +3/4,5/35
3/4,5/35 + 3/4,5/35
3/4,5/35 + 3/4,5/35
4/5,5/50 +4/5,5/50
4/5,5/50 +4/5,5/50
4/5,5/50 +4/5,5/50
4/5,5/50 +4/5,5/50
3/4,5/35 +3/4,5/35
4/5,5/48 + 4/5,5/48
4/5,5/48 + 4/5,5/48
4/6,5/48 + 4/6,5/48

%
%
20

24
24
36

30
36
36
36
36
36
30

PDA

ZASTOSOWANIE: Rdznego typu operacje wykonywane przez agregat tnacy
np. nutowanie, docinanie itp.

Maszyny CNC posiadajace agregat tnacy.
Miekkie i twarde drewno, ptyta wiérowa.

DO MASZYN:

MATERIAL:

K
mm mm
40 2,8
3,6 2,8
34 2,2
3,2 2,2
3.2 2,2
3,2 A7)
4,0 2,8
4,0 2,8
40 2,8
3,2 A7)
4,0 2,8
4,0 2,8
40 2,8
4,0 3,0
4,0 3,0

a K
&
P ]
Typ zeba SYMBOL
FLAT 240.100020024.000
FLAT 240.100020024.001
ATB PDA.100030020.A00
FLAT PDA.120020012.P00
FLAT PDA.120020024.P01
FLAT PDA.120020024.POR
ATB PDA.120020036.A01
ATB PDA.120035016.P00
FLAT PDA.120035030.002
ATB PDA.120035036.A00
ATB PDA.120035036.A01
ATB PDA.125020036.A01
ATB PDA.125030036.A01
FLAT PDA.125030036.P02
ATB PDA.150035030.A00

i

8

H

HV1

N/mm2

ey

0: 1.950
2.300

MASZYNA

VITAP POINT
VITAP POINT
HOMAG BHX
SCM CYFLEX
SCM CYFLEX
SCM CYFLEX
SCM CYFLEX

BIESSE ROVER / FELDER
BIESSE ROVER / FELDER
BIESSE ROVER / FELDER
BIESSE ROVER / FELDER
SCM
HOMAG BHX
HOMAG BHX
BIESSE SKIPPER
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Pity do optymalizerek \/ ORANGE
TOOLS
P06 @
ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego oraz do wycinania wad drewna przy duzych posuwach.

DO MASZYN: Pilarki do optymalizacji.
MATERIAL: Drewno miekkie i twarde.

a K
B HV10: 1.950 &

P N/mmz  2.300 ;

LI 5

&

D F Otwor K P B
mm mm dodatkozve z mm mm 8 SYMBOL AL é g
450 30 2/10/60 + 2/15/63 138 44 3,2 15°ATB P06.450030138.01A OMGA ‘§ &
450 30 2/10/60 + 2/15/63 138 44 3,2 35° ATB P06.450030138.02A OPTICUT OMGA =
500 30 2/10/60 + 2/15/63 144 438 35 15°ATB P06.500030144.01A METAL-TECHNIKA SALVADOR OMGA
500 30 2/10/60 + 2/15/63 144 438 35 35°ATB P06.500030144.02A OPTICUT METAL-TECHNIKA SALVADOR OMGA é *Z;:
500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 44 3,2 15°ATB P06.500035120.00A CURSAL OMGA SALVADOR 2 s
500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 44 3,2 35° ATB P06.500035120.02A CURSAL OMGA SALVADOR _
500 35 2/10/60 + 2/15/63 144 438 3,5 15°ATB P06.500035144.01A CURSAL OMAGA SALVADOR

Pity do materiatow niezelaznych oraz plastiku

industrial line

& ZASTOSOWANIE: Do ciecia rur, materiatow o znacznej dtugosci, catych blokéw. @ @ E O

" % DO MASZYN: Pilarki stotowe, pity jedno lub dwuukosowe z automatycznym zamocowaniem materiatu.
o

<
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

Otwornice

s = o e i i MATERIAL: Aluminium, mosiadz oraz inne stopy miedzi,
A ':i':_:._ plastik, materiaty kompozytowe.
¥ = UWAGA: Przed cigciem nalezy upewnic sie czy materiat -
L K jest dobrze zamocowany. Zaleca sie rowniez # 2=
e -% uzycie ptynnego lubrykantu. Lubrykanty : ‘ o }.‘# § z
o oy - e ol S £
| woskowe NIE SA ZALECANE. £

HV10: 1.765
N/mmz  2.150
T

5%
Tk
3
L
)
2 0.8.0.8 ¢

System meblowy
0vVVvo

Pity do maszyn stotowych. Dodatni kat natarcia.

D F Otwory K P ES
mm mm dodatkowe z mm mm a B SERL §
160 20 24 22 1,6 5° (G 284.160.24H g
190 30 30 2,6 2,2 5° T(G 284.190.30M §
216 30 2/7/42 40 26 22 5° TG 284.216.40M

Sprzedawane w plastikowych opakowaniach.

Narzedzia

Pity do maszyn przemystowych. Dodatni kat natarcia.

250 3 2/12/64 80 3,2 25 5° 16 284.080.10P

300 32 2/12/64 9% 32 25 5° 1C6 284.096.12P

350 32 2/12/64 9 3,2 25 5° 16 284.092.14P

350 3 2/12/64 108 32 25 5° 16 284.108.14P i

400 3 2/12/64 9% 3,8 32 5° 16 284.096.16P =

420 32 2/12/64 9% 38 32 5° 1C6 284.096.17P =
@ w0 30 2/10/60 108 38 32 5° 1C6 284.108.18M

450 3 2/12/64 108 38 32 5° 16 284.108.18P .
@ 00 30 2/10/60 120 4,0 32 5° 1CG 284.120.20M g

500 32 2/12/64 120 4,0 32 5° 1C6 284.120.20P 2

Sprzedawane w kartonowych opakowaniach.
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Pity do materiatow niezelaznych oraz ptyt laminowanych \/ ?

“i — 296-297 ) o Bl )

ZASTOSOWANIE: Do ciecia rur, profili, blokdw materiatu.

5 &5__-__.{ DO MASZYN: Jedno i dwuukosowe, pity z poziomym ramieniem. Zaleca sie ciecie
* materiatu ,z géry na dot”. Do elektronarzedzi uzywaj pit z serii 296.
T
= " MATERIAL: Aluminium, mosiadz, stopy aluminium, materiaty kompozytowe,
S ptyta wiérowa laminowana.
g E UWAGA: Zaleca sie stosowanie ptynnego lubrykantu. 296 297
= Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE. .
;“i ) 5 HV10: 1.765
kY ¥ a K . N/mm?: 2.150
= .-E-f' fq‘\ 45 ) T
S "k o X
> 1‘ 2
3
S P
g E x
§ & Pity do elektronarzedzi i ukosnic. *
= D F Otwory K P
mm mm dodatkowe Z mm mm “ 8 SYMBOL
é ‘§ 120* 20 2/5,5/30 36 18 12 -6° Neg. T(G 296.120.36H
23 160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. 1CG 296.160.40H
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6°Neg. TCG 296.160.56H
165* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H
165* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H
180% 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. 1CG 296.180.40H
190* 30 2/7/42 40 28 2,2 -6°Neg. (€] 296.190.40M
= 190% 30 2/7/42 64 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M
% T 190% 20 (Festool®) 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF
Zs 200* 30 (OMBI3 48 28 22 -6° Neg. 1CG 296.200.48M
g % 210% 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M
= 210% 30 2/7/42 64 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M
. 216* 30 2/7/42 64 28 2.2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
§ 216* 30 2/7/42 80 28 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.09M
§ 225*% 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCq 296.225.64M
230* 30 2/7/42 48 2,8 22 -6° Neg. TCG 296.230.48M
= 235% 30 2/7/42 48 2,8 22 -6° Neg. TCG 296.235.48M
T2 *Niewyciszane
= g Sprzedawane w plastikowych opakowaniach.
= Pity do ukosnic, pilarek stotowych oraz maszyn do taczen. Negatywny kat natarcia.
= 250 30 COMBI3 80 3,2 25 -6° Neg. TCq 297.080.10M
é o 250 32 2/12/64 80 32 25 -6° Neg. TCG 297.080.10P
£ 3 254 30 (OMBI3 80 3.2 25 -5°Neg. TCG 297.081.10M
2 260 30 2/10/60 + 2/7/42 80 28 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M
g 280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 32 25 -6° Neg. TCq 297.064.11M
= 300 30 (OMBI3 96 32 25 -6° Neg. TCG 297.096.12M
g 300 32 2/12/64 96 32 25 -6° Neg. TCG 297.096.12P
z 305* 30 2/10/60 + 2/7/42 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M
= 315 30 2/10/60 + 2/7/42 96 32 25 -6° Neg. TCq 297.096.23M
- 330 30 (OMBI3 96 3,2 25 -6° Neg. TCG 297.096.33M
% 330 32 (OMBI3 96 3.2 25 -6° Neg. (G 297.096.33P
= 350 30 (OMBI3 108 3.2 25 -6° Neg. TCG 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 32 2,5 -6° Neg. T(q 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 38 32 -6° Neg. TCG 297.120.16M
5 400 32 4/12/64 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.16P
§ 450 30 2/10/60 140 38 32 -6° Neg. TCG ¥297.140.18M
@ 450 30 2/10/60 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.18M
450 32 2/12/64 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.18P
o @ 500 30 2/10/60 120 4,0 32 -6° Neg. TCG 297.120.20M
g 500 32 2/12/64 120 4,0 3.2 -6° Neg. TCG 297.120.20P

*Niewyciszane
Sprzedawane w kartonowych opakowaniach.
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Pity do ciecia stali ,na sucho” \/ ?

industrial line

mm

136,5%
136,5*
150
160
165
165
165
184
190
210
210
216
235
254
254
254*%
305
305
305%*
355
355
355%*
*Niewyciszane

226 % [6)

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego stali, zelaza.

DO MASZYN: Ukosnice, przecinarki do metalu.

MATERIAL: Materiaty zelazne, stal konstrukcyjna.

UWAGA: Nie zaleca sie stosowania lubrykantéw. Niezalecane
do materiatéw niezelaznych, drewna, szkta, plastiku.

3o sam-

1
;

P
— X ,/\ e ]
5 Hv10: 1.520 : = ﬁ\{/ @g_gw
2 2 ‘ g 1:.$-E ; 3
—71 N/mm% 2.300 : QE "‘\y/w %'m

Uwaga! DLA ZACHOWANIA JAKOSCI CIECIA | ZYWOTNOSCI TARCZY NALEZY STOSOWAC SUGEROWANE OBORTY ( RPM).
Wartos¢ MAX RPM podyktowana jest wzgledami bezpieczeristwa, stosowanie jej podczas pracy znaczaco skraca zywotno$¢ narzedzia.

F Otwory RPM . K P a B SYMBOL
mm dodatkowe sugerowane mm mm
10 4800 30 1,5 12 0° 8°FWF 226.030.05
20 4800 30 15 12 0° 8°FWF 226.030.05H
20 4400 32 1,6 12 0° 8°FWF 226.032.06H
20 4100 30 2 1,6 0° 8°FWF 226.030.06H
15,87<> 4000 36 1,5 12 0° 8°FWF 226.036.06
20 2/6/32 4000 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06H
30 2/6/32 4000 36 15 12 0° 8°FWF 226.036.06M
15,87<> 3600 48 2 1,6 0° 8°FWF 226.048.07
30 2/7/82 3500 40 2 1,6 0° 8°FWF 226.040.07M
15,87<> 3100 48 22 18 0° 8°FWF 226.048.08
30 2/7/82 3100 48 22 18 0° 8°FWF 226.048.08M
30 2/7/82 3000 48 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.047.09M
30 2/7/82 2800 48 22 18 0° 8°FWF 226.048.09M
15,87 2600 48 22 18 0° 8° FWF 226.048.10
15,87 2600 60 22 18 0° 8°FWF 226.060.10
30 COMBI3 2600 60 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.060.10M
254 2100 60 22 18 0° 8° FWF 226.060.12
254 2100 80 22 18 0° 8° FWF 226.080.12
30 (OMBI3 2100 80 22 18 0° 8°FWF 226.080.12M
254 1800 72 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.072.14
254 1800 9 22 18 0° 8°FWF 226.090.14
30 (OMBI3 1800 9 22 18 0° 8° FWF 226.090.14M

**Sprzedawane w kartonowych opakowaniach
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Pity przemystowe do stali nierdzewnej \/ ?

~SEEMIE

industrial line

226 CERMET @@E@

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego stali nierdzewnej.

DO MASZYN: Ukosnice, przecinarki do metalu.

MATERIAL: Stal nierdzewna.

UWAGA: Nie zaleca sie stosowania do ciecia metali niezelaznych,
drewna, szkta, betonu, plastiku.

/;\l‘s\ AT$
TR 7 - ﬁ%ﬁ%ﬁ

1

5 HV10: 1.600
—71 N/mm2 2.000

288,08 ¢

Uwaga! DLA ZACHOWANIA JAKOSCI CIECIA | ZYWOTNOSCI TARCZY NALEZY STOSOWAC SUGEROWANE OBORTY ( RPM).
Wartos¢ MAX RPM podyktowana jest wzgledami bezpieczeristwa, stosowanie jej podczas pracy znaczaco skraca zywotno$¢ narzedzia.

D F Otwory RPM K P

mm mm dodatkowe sugerowane z mm mm a B SYMBOL
160 20 2/6/32 4100 40 18 14 10° 8° FWF 226.540.06H
184 15,87<> 3600 48 2,0 16 10° 8° FWF 226.548.07
190 30 2/7/42 3500 48 18 14 10° 8°FWF 226.548.07M
216 30 2/7/42 3000 56 1,8 14 10° 8°FWF 226.556.09M
250%* 30 (OMBI3 2600 72 2,2 18 10° 8° FWF 226.572.10M
254 15,87 2600 72 2,2 18 10° 8° FWF 226.572.10
300** 30 (OMBI3 2200 80 2,2 18 10° 8° FWF 226.580.12M
305 254 2100 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12
355 254 1800 90 2,2 18 10° 8°FWF 226.590.14
355%* 30 (OMBI3 1800 90 2,2 18 10° 8°FWF 226.590.14M

**Sprzedawane w kartonowych opakowaniach
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Pity do ciecia twardych materiatow \/ ?

Corian®, Wilsonart®, Gibralter®, Varicor® linea industrial

ZASTOSOWANIE: Do cigcia bezpytowego. @ @ E
'._ i DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe.
= MATERIAL: materiaty solidsurface (Dupont Corian, Wilsonart, Gibralter, SSV Fountainhead, Varicor) oraz cienki plastik.

UWAGA: Nie zaleca sie cigcia na pitach ukosowych.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

12

2 A A0 - i ) gz
Mfﬁ,m L ildg- g 0 g HviO: 1.950 Jo £
] o 1 T N/mm? 2.300 X i

* firs
FI - - >
=5
D F Otwory K P c T
mm mm dodatkowe z mm mm a B SINELL
250 30 COMBI3 72 3,2 2,5 0° MTCG 223.072.10M
300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M

<
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

Pity do PVCi plexiglass

industrial line

) ' ZASTOSOWANIE: Do idealnego ciecia bez przytapiania i rysowania materiatu. @ @ ﬁ

DO MASZYN: Pity stotowe, pity panelowe, ukosnice.
MATERIAL: Cienki plastik, plexiglas, winyl, sklejka, panele laminowane.

do elektronarzedzi

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

g
x E
* P T ) SN“‘\ g
x = lﬁ: Y = £
x L
4 :
450 8 HV1O: 1.950 I a
I N/mm? 2.300 X -
Pl =
D F Otwory K P 5
mm mm dodatkowe . mm mm a B SINELL :é:
250 30 COMBI3 80 28 22 -3° MATB 222.080.10M =
300 30 COMBI3 96 28 22 -3° MATB 222.096.12M

Ekspozycje

www.cmttools.pl
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Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia wzdtuznego

271

ZASTOSOWANIE: Do cigcia poprzecznego i wzdtuznego.

Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
Szczegélnie nadaje sie do drobnych elementow.
Pilarki stofowe i ukosowe, elektronarzedzia.
Miekkie i twarde drewno.

DO MASZYN:
MATERIAL:

b 5 HV10:
T N/mm?
A B
D F Otwory 7 K P a
mm mm dodatkowe mm mm
250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20°
300 30 (OMBI3 24 2,6 1,8 22°

Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia wzdtuznego i poprzecznego

X
1.550 X
2.300 x
X
B SYMBOL
10° ATB + 8° Shear 271.250.24M
10° ATB + 8° Shear 271.300.24M

271

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego i wzdtuznego.
Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
Szczegdlnie nadaje sie do drobnych elementéw.
DO MASZYN:
MATERIAL:

ﬁ[\ t
g HVIO:

Miekkie i twarde drewno, sklejka.

D F Otwory K P

mm mm dodatkowe z mm mm a
136 20 (+10) 18 15 1,0 20°
150 20 (+16) 24 15 1,0 18°
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,7 11 18°
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 17 1,1 18°
165 30 2/7/42 24 17 1,1 18°
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 17 11 20°
184 30 2/7/42 24 1,7 11 20°
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 17 1,1 20°
200 30 2/7/42 36 18 1.2 15°
210 30 (+25) 2/7/42 36 18 1,2 15°
216 30 2/7/42 36 18 1.2 -5°Neg.
235 30 (+25) 2/7/42 36 24 1,6 18°
250 30 (OMBI3 4 24 16 18°
300 30 (OMBI3 48 2,6 18 18°

WEHD

Pilarki stotowe, ukosnice, elektronarzedzia, pilarki akumulatorowe.

&
n-

1.550 o -
2.300 x 'y j
B SYMBOL
10° ATB + 8° Shear 271136.18H
10° ATB + 8° Shear 271.150.24H
10° ATB + 8° Shear 271160.24H
10° ATB + 8° Shear 271.165.24H
10° ATB + 8° Shear 271.165.24M
10° ATB + 8° Shear 271.184.24H
10° ATB + 8° Shear 271.184.24M
10° ATB + 8° Shear 271190.24M
10° ATB + 8° Shear 271.200.36M
10° ATB + 8° Shear 271.210.36M
10° ATB + 8° Shear 271.216.36M
10° ATB + 8° Shear 271.235.36M
10° ATB+ 8° Shear 271.250.42M
10° ATB+ 8° Shear 271.300.48M

www.cmttools.pl



Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia poprzecznego \/ ?

272

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuz i w poprzek. Cienki zab ogranicza straty materiatowe.
DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice, elektronarzedzia, pilarki akumulatorowe.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

4
D g HVIO: 1.840 E
SHEAR ] N/mm% 2,050 5
ANGLE ¥ £
-4 5 Iy
D F Otwor K P

mm mm dodatkozve z mm mm a 8 L %; ;;

136 20 (+10) 36 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H E E

150 20 (+16) 40 1,5 1,0 16° 10° ATB + 8° Shear 272.150.40H

160 20 (+16) 2/6/32 40 1,7 11 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H

165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H

184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H

184 30 2/7/42 40 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M

190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M bS]

200 30 2/7/82 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M g §

210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M ; g

216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 272.216.48M E §

235 30 (+25) 2/7/42 48 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M -

250 30 COMBI3 60 24 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M

300 30 (OMBI3 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M

7]
=
=
<]
S
=
=
o

Ultra cienka pita ITK Plus do ciecia wykoriczeniowego

ZASTOSOWANIE: Do ciecia poprzecznego z idealnym wykoriczeniem krawedzi. @ " @ .

Cienki zab ogranicza straty materiatowe.

DO MASZYN: Pilarki stotowe, ukosnice, elektronarzedzia, pilarki "
akumulatorowe. - W‘-

MATERIAL: Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno, @ =
drewnopochodne panele fornirowane lub - i 'gl

laminowane okleing na bazie papierowej.

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

Stoty warsztatowe

x
Jo
i X £
58 HV10: 1.840 x g
N/mmz  2.050 =
T
D F Otwory K P T
mm mm dodatkowe z mm mm a 8 SINECE 2
160 20 (+16) 2/6/32 56 17 1 12° 10° ATB + 8 Shear 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7 11 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M @
216 30 COMBI3 64 18 1,2 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M g
250 30 COMBI3 80 24 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M =
300 30 96 2,6 18 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M

www.cmttools.pl




Ultra cienka pita ITK Plus do elektronarzedzi akumulatorowych

271-272-226 @ '
ZASTOSOWANIE:  SERIA 271-272 do cigcia wzdtuznego i poprzecznego. Ultracienki zab N
[ | I .1r

ogranicza straty materiatowe.
SERIA 226 do ciecia réznego rodzaju materiatdw zelaznych oraz stali
konstrukcyjnej.
DO MASZYN: SERIA 271-272-226 do elektronarzedzi.
MATERIAL: SERIA 271-272 migkkie i twarde drewno, sklejka.
SERIA 226 materiaty zelazne oraz stal konstrukcyjna.

>

=
o
N
o
N
A
k5
N
=

==}

\ORANGE

£ x 271 x 272
x x
- X X
=
£z x x
= a 271-272 226
/VI/\\ Lj o
2z e~ K
= 2
2% Zaay )-_ﬂj_ N
%
A B P
Pl
D F Otwory K P
=5 mm mm dodatkowe z mm mm ¢ B SYMBOL
:%’ g Ciecie wzdtuzne SERIA 271
E‘ = 136 20 (+10) 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H
- 165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M
= 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H
E Ciecie poprzeczne SERIA 272
e 136 20 (+10) 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 11 20° 10°ATB + 8° Shear 272.165.36H
5 = 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H
Sl Ciecie stali, zelaza, PVC SERIA 226
£= 136,5 10 30 15 12 0° 8° FWF 226.030.05
= 136,5 20 30 15 1,2 0° 8°FWF 226.030.05H
z 165 15,87<> 36 15 1,2 0° 8°FWF 226.036.06
é L]
5 Pity ogrodowe
298 )
§ ZASTOSOWANIE: Do ciecia trawy, krzewdw, a takze matych drzew.
£ DOMASZYN:  Podkaszarki, kosy spalinowe.
= - MATERIAL: Roslinnos¢ oraz miekkie drewno.
.‘. UWAGA: Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i ochraniacze
;§; &= l. stuchu. Uwaznie nalezy takze przeczytacinstrukcje
g = . obstugi dotaczona do urzadzenia. *
i . i *
) o k: 1gd s HV10: 1.550 X
RS VFE__.--' F ; ﬁ T N/mm2 2.600
N *
w D F RPM Z K P a B SYMBOL
=) mm mm  max mm mm
é‘ 250 20 12.000 20 2,2 14 15°  10°ATB 298.250.20H
ZAB OCHRONNY 250 254 12.000 20 2,2 14 15 10°ATB 298.250.20

www.cmttools.pl




Pity diamentowe do materiatow ultratwardych

236

ZASTOSOWANIE: Do ciecia wzdtuznego i poprzecznego materiatéw o bardzo duzej twardosci.
DO MASZYN: Ukosnice, elektronarzedzia.

MATERIAL: Materiaty z wtdkien cementowych, a takze ptyty widrowe, MDF, plyty gipsowo-kartonowe.
Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, Corian®,
Duroplast®, Formica®.

Brzeszczoty

o K max
3 . ol K min——+ N -
I e B, .
e f. X :::I : 2 _‘_‘f&} &
= W : i
P g
S
D F Otwory K p g
mm mm dodatkowe z mm mm a B SMENL %‘ é
85 15 6 18 14 12° 16 236.085.06G 52
160 20 26/32 4 24 18 12° 16 236.160.04H £
160 20 26/32 10 24 18 5 TG 236.160.10H
180 20 26/32 4 24 18 12° 166 236.180.04H C 2
190 30 27182 4 24 18 12° 16 236.190.04M 5 i
190 30 27182 12 24 18 12° 16 236.190.12M 2 =
210 30 27182 12 24 18 12° 166 236.210.12M
216 30 27182 14 24 18 12° 1C6 236.216.14M
230 30 27142 4 24 18 12° 1C6 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 24 18 12° TC6 236.250.16M
300 30 COMBI3 2 24 18 12° 16 236.300.20M

Pity do ciecia wzdtuznego do elektronarzedzi

industrial line

©
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

CRMAT 955"
RIPPING
P s

290.216.24M

Otwornice

DO MASZYN: Pity stotowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno.

290 o II{ @ =
ZASTOSOWANIE: Ciecie wzdtuzne. \‘1" a

-

a K s
/\/Q/\’( ° Jo HV10: 1.765 g
o 8 Nimmz  2.150 o
Wi s - X 1 —
A Pl z
D F Otwor K P g
mm mm dodatkozve z mm mm a B SIMECE §
150 20 12 2,4 14 20° 10° ATB 290.150.12H 2
160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E %
160 20 2/6/32 12 2,2 16 20° 10° ATB 290.160.12H §
180 30 2/7/42 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.180.12M é
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E T;
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H =
190 30 2/7/42 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.190.12M -
200 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.200.24M -g
210 25 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.210.24L fZE
210 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.210.24M
216 30 24 2,8 18 -5°Neg. 15° ATB 290.216.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.220.24M o
230 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.230.24M ?:»:
235 25 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.24L &
235 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.240.24M
250 30 (COMBI3 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.250.24M* i
260 30 COMBI3 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.260.28M* g_
270 30 2/7/42 28 2,8 18 20° 10° ATB 290.270.28M* &=

* Jakos¢ przemystowa
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Pity uniwersalne do elektronarzedzi \/ ?

285-291

ZASTOSOWANIE:  Cigcie wzdtuzne i poprzeczne.
DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, sklejka.

Brzeszczoty

5 o % D o HVIO: 1.765
N/mm?: 2.150
T

Gtowice i noze

i zestawy

@
=
5=
=
=
S
N
=
>
N
g
fir

*
X
X
*
D F wor K P
mm mm do(:itat:o:ve z mm mm ¢ B SYMBOL
120 2 2/5,5/30 18 18 12 15° 15° ATB 291.120.18H*
125 20 2 24 14 15° 15°ATB 291.125.20H
130 2 2 24 14 15° 15° ATB 291.130.20H
= 140 2 2 24 14 15° 15° ATB 291.140.20H
g5 150 16 pY/ 24 14 15° 15° ATB 291.150.24F
= £ 150 20 pY/ 24 14 15° 15°ATB 291.150.24H
£3 160 16 yZ 22 16 15° 15° ATB 291.160.24E
160 2 2/6/32 u 22 16 15° 15° ATB 291.160.24H
P 160 30 27142 % 22 16 15° 15° AT 291.160.24M
§ 165 20 2/6/32 4 26 16 15° 15°ATB 291.165.24H
= 165 30 27142 yZ 26 16 15° 15° ATB 291.165.24M
170 30 27142 u 26 16 2° 10°ATB 291.170.24M
g 180 2 2/6/32 pY/ 26 16 20° 10°ATB 291.180.24H
£3 180 30 27142 pl/ 26 16 20° 10°ATB 291.180.24M
£= 184 16 p 26 16 20° 10°ATB 291.184.24E
= 184 30 u 26 16 2° 10°ATB 291.184.24M
= 190 16 2/6/32 p/ 26 16 20° 10°ATB 291.190.24E
2o 190 20 2/6/32 u 26 16 20° 10°ATB 291.190.24H
£ 190 30 21142 u 26 16 20° 10°ATB 291.190.24M
2 190 20 (Festool® FF) 57125 EY) 26 16 10° 10°ATB 291.190.32FF
” 200 30 21142 36 28 18 15° 15° ATB 291.200.36M
s 210 2 36 28 18 15° 15°ATB 291.210.36L
B 210 30 21142 36 28 18 15° 15° ATB 291.210.36M
= 216 30 48 28 18 -5 Neg. 15° ATB 291.216.48M
i 220 30 21142 36 28 18 15° 15° ATB 291.220.36M
25 30 27142 36 28 18 20° 15°ATB 291.225.36M
8 230 30 21142 36 28 18 15° 15° ATB 291.230.36M
- 235 2 36 28 18 15° 15° ATB 291.235.361
235 30 21142 36 28 18 15° 15° ATB 291.235.36M
240 30 27142 36 28 18 15° 15°ATB 291.240.36M
= 250 2 COMBI3 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10H*
g 250 30 COMBI3 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10M*
- 260 30 2/10/60+ 2/7/42 48 28 18 15° 10°ATB 285.048.11M*
270 30 27142 7)) 28 18 15° 15°ATB 291.270.42M*

* Jakos¢ przemystowa
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Pity do ciecia poprzecznego do elektronarzedzi \/ ?

281-285-292

ZASTOSOWANIE: Ciecie poprzeczne z idealnym wykoriczeniem krawedzi.

DO MASZYN: Pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.

MATERIAL: Miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno,
drewnopochodne panele fornirowane lub laminowane
okleing na bazie papierowe;.

>
=
o
N
o
N
A
k5]
N
=

==}

° L VI
/?V\ ] _ : e
W _%ﬂb 6-g HVI10: 1.765 Jo §
H T N/mmz  2.150 X g
X =
LA
=
mDm mFm do(:ita“tllt:;zve Z me um ¢ 8 SYMBOL § °
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H*
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15°ATB 292.120.40H s 2
125 2 36 24 14 15° 15° ATB 292.125.36H g
130 20 36 24 14 15° 15°ATB 292.130.36H o
140 20 36 24 14 15° 15° ATB 292.140.36H
150 20 40 24 14 15° 15°ATB 292.150.40H
160 16 40 2,2 1,6 10° 15°ATB 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15°ATB 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TG 281.160.40H*
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2* = ;,5,
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15°ATB 292.160.40M g §
160 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15°ATB 292.160.56H é %
165 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H = §
165 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15°ATB 292.165.40H
165 30 2/7/42 40 26 1,6 15° 15°ATB 292.165.40M =
170 30 2/7/42 40 26 1,6 15° 15°ATB 292.170.40M g
180 20 2/6/32 40 26 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H <
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.180.40M
184 16 40 26 16 15° 15° ATB 292.184.40F 8 .
184 30 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.184.40M % g
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E % =
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.190.40H =
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.190.40M g
190 30 2/7/42 64 26 1,6 15° 15°ATB 292.190.64M é
190 20 (Festool® FF) 5/712,5 438 24 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF £
200 30 2/7/42 48 2,8 18 15° 15°ATB 292.200.48M :%
210 25 48 28 18 15° 15°ATB 292.210.48L <
210 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15°ATB 292.210.48M §
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M é
216 30 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15°ATB 292.216.64M j%"
216 30 80 28 18 -5 Neg. 15°ATB 292.216.80M —
220 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15°ATB 292.220.48M o
225 30 2/7/42 48 28 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M 'q':»
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15°ATB 292.230.48M =
230 30 2/7/42+2/10/60 64 28 18 15° 15°ATB 292.230.64M
235 25 48 28 1,8 15° 15°ATB 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M é
240 30 2/7/42 48 28 1,8 15° 15°ATB 292.240.48M E
250 30 (OMBI3 60 3,2 2,2 10° 15°ATB 285.060.10M*
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 28 1,8 10° 15°ATB 285.060.11M*

*Jakos¢ przemystowa

Ekspozycje
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Pity Konstruktorskie \/ ?

SERIA , K"

ZASTOSOWANIE: Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontéw.
Dobra wydajnos¢ w ekonomicznej cenie.

DO MASZYN: Pity przenosne, stacjonarne oraz pity stotowe.

MATERIAL: Miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty OSB.

CMT

[CONTRACTOR

TN

Brzeszczoty

Gtowice i noze

K160H-X03 Zestaw 3 pit tarczowych do cigcia poprzecznego i wykariczajacego @160mm, otwdr mocujacy 20mm.

g
s _ : D F Otwory K P .
] E Zestaw zawiera mm mm dodatkowe z mm mm a ) llos¢ Symbol
§ é"’ Pita do ciecia poprzecznego 160 20 2/6/32 24 2,2 14 15° 15° ATB 1 K160H-X03
= Pita wykariczajgca** 160 20 2/6/32 40 22 14 10° 15°ATB 2
K1190M-X03 Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego @190mm, otwdr mocujacy 30mm.
= éj Zestaw zawiera mDm mFm d o?lt:::;zv e z mlfn um a B llosé Symbol
T Pita do ciecia poprzecznego 190 30 27182 2% 22 14 20° 10° ATB 2 K190M-X03
Pita wykaniczajaca** 190 30 2/7/42 40 2,2 14 15° 10° ATB 1
K216M-X03 Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego @216mm, otwér mocujacy 30mm.
. D F Otwory K P 5
Zestaw zawiera mm mm dodatkowe z mm mm a ] llos¢ Symbol
— P!’fa do qg,qa p.oprzecznego 216 30 2/7/42 24 24 1,6 -5 15° ATB 1 K216M-X03
=3 Pita wykaniczajaca** 216 30 2/7/42 48 24 1,6 -5° 15° ATB 2
:% g K250M-X02 Zestaw 2 pit tarczowych do ciecia wzdtuznego i poprzecznego @250mm, otwor mocujacy 30mm.
g3 . D F Otwory K P y
2 Zestaw zawiera mm mm dodatkowe z mm mm a ) llos¢ Symbol
Pita do ciecia wzdtuznego 250 30 (COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB 1 K250M-X02
= Pita do ciecia poprzecznego 250 30 (OMBI3 40 2,6 18 15° 10° ATB 1
2 K305M-X02 Zestaw 2 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykariczajacego @305mm, otwér mocujacy 30mm.
. D F Otwory K P .
. Zestaw zawiera mm mm dodatkowe z mm mm a B llos¢ Symbol
g % P!’fa do uglaa ppprzecznego 305 30 COMBI3 40 28 2,0 -5 10° ATB 1 K305M-X02
s g Pita wykariczajaca** 305 30 (OMBI3 60 2,8 2,0 -5° 10° ATB 1

SERIA , K"

ZASTOSOWANIE: Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontow.
Duza wydajnoscia w bardzo ekonomicznej cenie.

DO MASZYN: Pity przenosne, stagjonarne oraz pity stofowe.

MATERIAL: Miekkie / twarde drewno, sklejka, ptyty OSB.

(=)
=
=
o

=
=
=
=
[
=
=
z
17
=
A

Stoty warsztatowe

Zestaw 10 lub 5 pit tarczowych do ciecia poprzecznego lub wykanczajacego.

Narzedzia

Zestaw zawiera mDm mFm d o?lt:::& o z mlfn um a B llos¢ Symbol

@ Pita wykariczajaca 85 15 24 11 07 12° 5°ATB 1 K02403
= @ Pita do ciecia poprzecznego 136 20 18 15 1 15° 15° ATB 10 K13618H-X10
g Pita do ciecia poprzecznego 160 20 2/6/32 24 2,2 14 15° 15°ATB 10 K16024H-X10
= Pita wykanczajaca** 160 20 2/6/32 40 2,2 14 15° 15° ATB 10 K16040H-X10
@ Pita do ciecia poprzecznego 165 20 2/6/32 24 17 11 15° 15° ATB 10 K16524H-X10
Pita do ciecia poprzecznego 190 30 2/7/42 24 2,2 14 20° 10°ATB 10 K19024M-X10
© Pita do ciecia poprzecznego 216 30 2/7/42 24 24 1,6 5° Neg. 15° ATB 10 K21624M-X10
g Pita wykariczajaca** 216 30 2/7/42 48 24 1,6 5 Neg. 15°ATB 10 K21648M-X10
= Pita do ciecia poprzecznego 250 30 2/6/32 +2/7/42 40 26 18 15° 10° ATB 5 K25040M-X5

**|dealnie wykanczajaca krawedzie.
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Zestaw do potaczen DADO \/ ?

230 Precyzyjnie wycinanie idealnie

ZASTOSOWANIE: Dtugoletnie doswiadczenie CMT pozwolito na opracowanie narzedzia do wykonywania pasujacych wpustéw.
idealnego potaczenia DADO.

DOMASZYN: Pty stotowe. K_ - /

MATERIAL: Fornirowane, laminowane, twarde i migkkie drewno oraz sklejka. / =

UWAGA: Gtéwnymi cechami narzedzia (przedstawionego ponizej) sa: / §
- odpowiednio zaprojektowany system ,anti-kickback” czyli system zapobiegajacy — g
szybkiemu cofnigciu materiatu, spowodowanemu zastosowaniem zbyt szybkiego posuwu, =

[
Il
il

- bezodpryskowe rowkowanie materiatow fornirowanych, laminowanych oraz twardego
i miekkiego drewna,
- zestawy podktadek do ciecia od 6,35mm do 23mm.

Gtowice i noze

: ~Lestaw zawiera: N
y o [ % Wz
) . e 2 S X, LA A A (TT 7N T N7 N7 Lestawprzektadekdouzyskania
7 DDV, LLCDCEILL) ™ oo s

J 0 - : o o NR.  Grubos¢przektadki
% 05 | / b ‘ / \r/q'/";)\\\‘(/;7:\“/""7;\) 4 0.1mm
Ry S st GAAD QDAL 2 0.2mm
s v 2 0.3
6 PIEK ROZDRABNIAIACYCH ZESTAW PRZEKEADEK ; o5
T=4 HM '

Frezy trzpieniowe
izestawy

I

Frezy CNC
iuchwyty

Konfiguracja przektadek do uzyskania
odpowiedniej grubosci

191032 11,11 1191 12,70 13,49 14,29 K
m 1,6mm 2,4Amm 3,2mm

6,35 0 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84 20,64 21,43 22,23 7,94 1
8,73 0
9,53 0
10,32 1
nn 1
11,91 0
12,70 0
13,49 1
14,29 1
15,08 0
0
1
1
0
0
1
1
0
1

K -5°(Neg)

el

7 ( 20°
pifa lewa pifa prawa

P =

©
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

15,88
16,67
17,46
18,26
B Symbol 19,05

19,84
150 15,87 20 4 1 1 6,35-22,23 -5° FTG + ATB 230.520.06 20,64

200 15,87 U4 1 1 635-2223 5°  FIG+ATB  230.524.08 n4
200 30 U 4 1 1 635-2223 5° FIG+ATB  230.524.08M 22

Otwornice

D F P (pit wewnetrznych) Kmm
mm mm 3,2mm 2,Amm 1,6mm  min. max

N
BE A WDE WWNWNN =N 2 O o o

0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
0
1
1

Elektronarzedzia
i akcesoria

—Lestaw zawiera: \

Zestaw przektadek do uzyskania
odpowiedniej grubosci

; 4 4 o S : NR. Grubos¢ przektadki

W PN S LT T N | /\ 3 0.1mm

T nidm i 2 vk y | C

N NN T VN N ‘\)/‘ 2 0.2mm

TR o — 1 0.3mm
1

6 PILEK ROZDRABNIAJACYCH ZESTAW PRZEKtADEK
I=4HM

ovvo

System meblowy

0.5mm

Stoty warsztatowe

635 794 953 11,11 12,70 14,29 15,88 17,46 19,05 20,64

Narzedzia

-12°(Neg)

K

pita wewnetrzna
e g I ﬁ
7 (ﬁ\
P

Zestaw przektadek zawiera

mm 1,6mm 3,2mm
6,35 0 0

794
9,53
1,11
12,70
14,29
15,88
17,46
Symbol 19,05
20,64

20°

Narzedzia

pita lewa pita prawa

=

D F 7 P (pit wewnetrznych) Kmm a 8
mm mm 3,2mm 1,6mm min. max

200 15,87 12 4 1 6,35- 20,64 -12° FIG+ATB 230.012.08

- o 2 o = o = o =
B R W W NN 2 2o

Ekspozycje
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Pity rowkujace \/ ?

240 'y
ZASTOSOWANIE: Do rowkowania, felcowania, fazowania. @

DO MASZYN: Czopiarki, maszyny frezujace.
MATERIAL: Miekkie i twarde drewno, panele

= E drewnopochodne, plastik. : @
S | o x
g _ . X
& i /?I;L\ Leﬂéf x
5 s A HV10: 1.840
£ Nowy wzdr pozwala na jednoczesne .
8 uzywanie pitek o réznych grubosciach ‘/—Z - ‘ﬁ T N/mm2z  2.050
% D F Otwor K P
% % mm mm dodatkozve z mm mm a B SR
é = 150 30 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06M
- 150 35 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06R
O = 150 30 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06M
? é 150 35 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06R
£ 3 150 30 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06M
150 35 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06R
150 30 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06M
150 35 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06R
150 30 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06M
150 35 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06R
5 180 30 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07M
g = 180 35 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07R
§ g 180 30 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M
2 § 180 35 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07R
= 180 30 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07M
o 180 35 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07R
= 180 30 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07M
g 180 35 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R
=28 Frezy nutujace do lamelek
o 240-241 . @
ZASTOSOWANIE: 100 milimetrowe frezy pitkowe do potaczen typu lamello, pokryte pomarariczowa powtoka PTFE, wycinaja idealne wpusty szybko i dokfadnie.

DOMASZYN:  Lamelownice wiekszosci producentow w tym: Lamello, DeWalt, Porter Cable, Skil, Bosh, Freud.

>
=
=
=
Q)g
E>
e o
D
z
17
=
A

Stoty warsztatowe

— FLAT — — ATB
K

P4

Narzedzia

[11:7.1,¢]3 ORANGE
- N N L
2 D F Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm a B SEC
@ 100 22 4/4,5-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04
é 100 22 4/4,5-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04
2 100* 22 8 3,96 3,1-39 15° FLAT 241.008.04

* Do maszyn: Virutex, Porter-Cable
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Frezy do wycinania wad \/ ?

240.004.04

ZASTOSOWANIE:  To nowe narzedzie proponowane przez CMT. Idealnie nadaje sie do wycinania
wszelkiego rodzaju wad w drewnie m.in. Zywicy, sekow itp. Dzieki temu frezowi
oraz zastosowaniu odpowiednich tatek, wszelkie poprawki pozostana

niewidoczne. Do stosowania w lamelownicach. E

o &
ﬁsﬁe R30

/ @

. ; Z . 7 a B SYMBOL £

mm mm mm mm =

Pl &

100 22 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04

i zestawy

Frezy trzpieniowe

) 240 -

e
R e ZASTOSOWANIE:  Frez pitkowy z ostrzem DIA, do rowkowania gniazd pod zfacza systemu Lamelo P-system®. g g
{ )
2 MASZYNY:
: i 3
v =
o T8

7]
=
S
S
=
=
o

. Frezarka Lamello® Zeta P2 Centra (NC

System meblowy | Elektronarzedzia
i akcesoria

Stoty warsztatowe

Narzedzia

D B Otwory K P Pack §
mm mm Maszyny dodatkowe z mm mm ¢ B Qty. SYMBOL
100,4 22 ZetaP2 4/4,5-9,5/36 3 7 4 20° T(G 1 240.601.04
100,4 30 CNC 4/6,6-12/48 3 7 4 20° T(G 1 240.601.04M

Ekspozycje
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Tarcza ustawiajaca tarcze gtowna i dysk szlifujacy \/ ?

299.11

ZASTOSOWANIE: Przed rozpoczeciem ciecia, ustaw pite w pozyji
zapewniajacej rowne i gtadkie ciecie. Zamontuj tarcze balansujaca na
stole, a nastepnie wykorzystujac katownik, ustaw tarcze w odpowiedniej
pozycji. Nastepnie zdemontuj tarcze balansujaca i zamontuj wasciwa
pite i ciesz sie doktadnym i precyzyjnym cieciem. Tarcze balansujaca
mozesz rowniez wykorzystac jako szlifierke, doczepiajac do niej
samoprzylepne krazkipapieru $ciernego.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

D F P SYMBOL
il mm mm mm
g 200 15,87 2,8 299.111.00
% = 200 30 2,8 299.111.00M
g2 250 15,87 2,8 299.112.00
é‘ = 250 30 2,8 299.112.00M

Stabilizatory

@)
=
S
>
N
=4
fireg

i uchwyty

299.10 E

ZASTOSOWANIE: Te krazki pomoga Ci pozbyc sie uciazliwych wibracji oraz uczynia ciecie bardziej
prostym i doktadnym. Ponad to wptywaja dodatnio na Zzywotnos¢ narzedzia. Do uzytku tylko na pilarkach
stacjonarnych. Kazdy zestaw zawiera 2 sztuki stabilizatoréw.

j%’ § OPIS . J J SYMBOL
= £ mm mm mm
£ § Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 15,87 3,0 299.101.00
Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 30 3,0 299.101.00M
g Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 15,87 3,0 299.102.00
:‘;f Stabilizator (2szt.) do 3250mm 125 30 3,0 299.102.00M
< Stabilizator (2szt.) do @300mm 152 254 3,0 299.103.00
- Stabilizator (2szt.) do @300mm 152 30 3,0 299.103.00M
3l Redukcje otworow w pitach
g
g o
£ 299 . T SYMBOL L SYMBOL
= mm mm mm mm mm mm
§ 15,87 10 12 299.218.00 30 15 14 299.240.00
j‘; M 15,87 12,7 1,2 299.217.00 30 15,87 1,4 299.211.00
— L 20 12,7 1,2 299.221.00 30 16 14 299.223.00
o @ 20 15,87 14 299.243.00 30 16 2,0 299.226.00
':13 20 16 1,2 299.222.00 30 18 14 299.232.00
= = 20 18 14 299.236.00 30 19,05 14 299.241.00
22,2 15 1,4 299.237.00 30 20 14 299.224.00
22,2 16 14 299.242.00 30 22 14 299.231.00
E = 22,2 20 14 299.238.00 30 20 2,0 299.227.00
:‘E: T 254 15,87 14 299.216.00 30 25 14 299.225.00
= —=d = 254 19,05 14 299.213.00 30 25 2,0 299.228.00
D 25,4 20 14 299.214.00 30 254 2,0 299.212.00
@ 254 20 23 299.220.00 32 30 2,0 299.229.00
§ 254 22 14 299.215.00 35 30 2,0 299.230.00
§ 254 22,2 1,4 299.239.00 35 32 2,0 299.233.00
254 22,2 23 299.219.00
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Pity do elektronarzedzi

GKS 160 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H =
GKS 190 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M g
GKS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H g
GKS 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GKS 85 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M AE
GKS85G 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M g
GKS 55 GCE 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H é
GKS 65 GCE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
GCM8'S 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M %
GCM8S) 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M %‘_ §
GCM 105 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M g &
GCM 10SD 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M £
GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GCM 10 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M %; §
GCM 12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M ::: §
GCM 12 GDL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GTM12 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
GTS10J 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GTS10XC 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M
GKS 36 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
GKT 55 GCE 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H = —q.a
GCM12JL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M E‘g é
GCM 125D 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M 5‘ %
GTM12JL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M = §
PKS 66 A 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
PKS 55 A 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H %
PKS 40 130 16 §
PPS7S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
PCM 7/ PCM 7S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M =
PCM8S 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M -“;‘" §
E =
DBRCc 67 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.200.48M -
% (=3
D23700 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 297.096.13M =
D23650K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.40H 296.190.40M 296.190.64M g o
D23550 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H -
D23620 184 16 291.184.24E 292.184.40E %
D23620K 184 16 291.184.24E 292.184.40F g
DWS520K 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H %
D23551 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.65H &
D23651K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M -
DWES75K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M 296.190.64M },':
DWES76K 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64H 296.190.40M 296.190.64M §
DWES560K 184 16 291.184.24E 292.184.40F 296.165.65H
DWES550 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H
DW712 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M ':fi
DW718 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M é
DW777 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M
DW771 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M -
DW717XPS 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M 'éz
DWS780 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M g
DW743N 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
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Pity do elektronarzedzi

= D27107 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
é D27107V 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
g DW744XP 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
DW745 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

,§ DW711 260 30 285.048.11M 285.060.11M 297.096.13M
g D271M1 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
é D27112 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
D27113 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

% DW721KN 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
g’_ § DW722KN 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
g I DW728KN 350 30 293.028.14M 285.054.14M 285.084.14M 297.096.12M

o = RT-CS 165 165 16
? g BT-C5 1200 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
£ = BT-C51200/1 160 16 290.160.12E 291.160.24E 292.160.40E
BCS 64/1 180 20 291.180.24H 292.180.40H 296.180.40H
RT-C5190/1 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
BT-CS 1400/1 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
BT-MS 210 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
BT-MS 2112 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
Tj‘; -q':)« BT-MS 250 L 250 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
% g BT-SM 2050 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
g § BT-SM 2131 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
S BT-SM 2534 250 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
BT-SM 3100 250 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
RT-XM 305 U 250 30 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

@
=
=
£
S
=
=
(=]

TP751 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
é = SCF165/1200 165 20 290.165.12H 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
§ § (5165/18L 165 20 290.165.12H 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
% ? SC184/1400 184 16 291.184.24E 292.184.40E
- TP765, TP766 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.64M
_g SCF190/1600S 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
é SCF210/1900S VES 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.64M
g
&
P 1555 160 20 290.160.12H 291.160.24H 285.160.48H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
% TS55R 160 20 290.160.12H 291.160.24H 285.160.48H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
g 1875 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
T; PRECISIO (S50 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
— PRECISIO (570 225 30 291.225.36M 292.225.48M 296.225.64M
= KAPEXKS 88 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
—“;"' KAPEX KS 120 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
= SYMMETRIC70E 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M

é (6BU2 165 30 291.165.24M 292.165.40M

Qg (6 MFA 165 30 291.165.24M 292.165.40M

= (655 165 30 291.165.24M 292.165.40M

U2 165 30 291.165.24M 292.165.40M

i C6BUY 165 30 291.165.24M 292.165.40M

g 7St 185 30 291.184.24M 292.184.40M
= (7BU2 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
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(7BUY 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M =
(7 MFA 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M g
(75S 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M g
a2 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

C8FS 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M Ag
C8FSHE 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M g
(9BU2 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M é
98 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M

u2 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M %
C12FCH 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M %‘_ §
Q2Lc 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M g &
C12LCH 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M £
C12LSH 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

C12YA 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

o
=
S
>
N
=
firey

iuchwyty

KSS300 120 20 291.120.18H 292.120.36H 292.120.40H 296.120.36H
SF32, X40, XE40 125 2 291125.20H
MT55CC 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
KS320, KSPSSF 160 30 291.160.24M 292.160.40M
KS400 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H
MKS55, MSSS, £ %3
PS52, BSS, FUS0, 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.56H g5
X55, XES5, AS52106 ; =
MKS65, MS65, KSP66F 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.64M 2 §
B65,X72 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 296.200.40M —
HKS75, MS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.64M g
KSS80 EC 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.40M §
B82 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M S
Eﬂr:(kiB;;Msgs' 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M s
T &
MKS 185 EC 450 30 285.032.16M 285.048.16M 285.060.16M 55
s<
5604R 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H -
5704R 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M g
5705 R 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M 2 g
5017 RKB 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M § °
5008 MG 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M &
N5900B 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M %
5903R 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M ‘§
5103R 270 30 290.270.28M 291.270.42M g
51045 270 30 290.270.28M 291.270.42M &
5143R 355 30
$P6000 165 2 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H §
2704 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M s
150714 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
1507141 190 2 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
151013 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M -qé;
Ls1016L 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M 5
Ls1018L 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
151040 255 30
LS1040L 255 30 q:i
Ls1216 L 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M §
LH1040 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M
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= LH1200 FL 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

; LF1000 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.11M 297.080.11M

g HS7100 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
MLT100 260 30 285.048.11M 285.060.11M 294.060.1TM 297.080.1TM

,§ BSS610RFE 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H

g BHS630RFE / BHS630Z 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H

é BLS713RFE 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

)
é = KS 54 SP 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
g % KS 66 PLUS 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
é‘ = KSE 55 VARIO 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.160.56H
— KSE 68 PLUS 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M 292.190.64M 296.190.40M 296.190.64M

o = KGS 216 M 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M

? g KGS 216 PLUS 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M

£ = KGS 2541 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

KGS 254 M 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

KGS 315 PLUS 315 30 293.028.12M 294.054.12M 285.072.13M 297.096.23M

KS216 M 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M 292.216.80M 297.064.09M

KS 254 PLUS 254 30 294.048.10M 294.060.10M 297.081.10M

KS 305 PLUS 305 30 293.028.22M 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M

% -q.;r BKH 450 450 30 286.032.18M 285.054.18M 285.066.18M ¥297.140.18M

% g BKS 400 400 30 286.028.16M 285.048.16M 285.096.16M 297.120.16M

g é BKS 450 450 30 286.032.18M 285.054.18M 285.066.18M ¥297.140.18M
S KS 55 FE 160 2 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 292.160.56H 296.160.40H 296.165.56H

KGT 300 315 30 293.028.12M 294.054.12M 285.072.13M 297.096.23M

KGT 501 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M

@
=
=
£
S
=
=
(=]

(555 165 30 291.165.24M 292.165.40M
=
-QBL © SCS65Q 190 30 290.190.12M 291.190.24M 296.190.40M 296.190.64M 296.190.40M 296.190.64M
<=
= § (S75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M 292.210.64M 296.210.48M 296.210.64M
S =
% = (560 184 30 291.184.24M 292.184.40M
frw}
MS 305 DB 305 30 294.054.22M 285.072.22M 297.096.13M
s
=
S
i TTS 1400 165 20 291.165.24H 292.165.40H 292.165.56H 296.165.40H 296.165.56H
‘2 TA184CSL 185 20 291.184.24M 292.184.40M
A
- TA235CSL 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
=
=1 TSA001 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M 296.235.48M
i
s
z
S SR90J 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M 285.064.08M 296.200.48M
A
SRIN74T 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H 285.160.48H 296.160.40H
~ TM33W 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
]
=
& TM43L 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M 285.080.10M 297.080.10M
<
= ™M72C 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
TM233T 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M
152331 300 30 293.024.12M 285.048.12M 285.072.12M 285.096.12M 297.096.12M

Narzedzia

Ekspozycje
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PILY TARCZOWE

‘

PILARKA CIECIE WZDLUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE

HK125A, HK125B 125 20 291.125.20H

TKS42 130 20 291.130.20H

HK40 140 20 291.140.20H

:Ei?l\\l,, :ﬁg; ';l:ﬁ(zs'zl:lm}s% 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
K55, K55E, K160, HK55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
Hi:g I}:I&é;;;KESGHKSGS 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HK201 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
HK75, HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85, HKS35 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HK240 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS42 130 20 291.130.20H

K55S, K55SE 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
K66S, K66SE 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
HKS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKS85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS1500LK 190 16 290.190.12E 291.190.24 292.190.40F
KS1600LK 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1300 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40F
KS1400L 190 16 290.190.12E 291.190.24E 292.190.40E
BSC150, VSC50 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
$C210, VSC70 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
SC230 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
KS250, KGS250, GKS300 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
MH151 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
MH155, MH55 170 30 291.170.24M 292.170.40M
MH65 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
MH165, 265 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
MH182, MH30, MH82 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
PS174, PS274 216 30 290.216.24M 291.216.48M 292.216.64M
MH85 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
TKS171,170, 172,173 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

Narzedzia

SSK646 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
SSK660 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
SSK661 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M

FLOTTJET

1011,2011,3011 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

Narzedzia

FC5184 184 30 290.180.12M 291.184.24M 292.184.40M
FTR250T 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
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Pity do elektronarzedzi

PILY TARCZOWE

‘

PILARKA CIECIE WZDLUZNE CIECIE UNIWERSALNE CIECIE POPRZECZNE

KSU105 125 20 291.125.20H

KSUs0 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
Ksu110 170 30 291.170.24M 292.170.40M
KSU60 180 20 291.180.24H 292.180.40H
KSu113 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
AKS 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
KS75 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
KL177, KL178, KSU118 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
KL176, KS85, KSU8S, SP187 235 30 290.235.24M 291.235.36M 292.235.48M

SP196, SP197, AKS, SP189,
TGS161, TGS162, TGS163, GS165,
65166, GST, 2W, 2D, SP195,
TGS198, GS150

250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M

218;11” Mosquito, 2110, 2111, 130 20 291.130.20H

2260,2270,2103,2104,2105 140 2 291.140.20H

2106,2107, 2108, HKUS0/264 160 2 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
1563,2115,2266,2271,2281 170 30 291170.24M 292.170.40M
HKUSS, 2112, 2272, 2291 180 30 290.180.12M 291.180.24M 292.180.40M
216‘; ;121862 A ATEDALZ 190 30 290.190.12M 291190.24M 292.190.40M
HK201, 2113, 2292, 2555 200 30 290.200.24M 291.20036M 292.200.48M
PKS267,2267, 2284 210 30 290.210.24M 291.210.36M 292.210.48M
HKU75, 2274, 2279 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
2118,2120,2171,2293,2294 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
HKD65, 2268 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M

KITY

0618 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M

CHKS 6055 /6050 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
(HKS 6060 /1600 190 20 290.190.12H 291.190.24H 292.190.40H
KS170 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
KS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
MS 50 150 16 291.150.24E

MS45, MS45E 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
FM, W5502C 160 16 290.160.12E 291.160.24E 292.160.40F
MS 55 160 20 290.160.12H 291.160.24H 292.160.40H
MS 65 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
MS70 200 30 290.200.24M 291.200.36M 292.200.48M
MS 85, MS 80 220 30 290.220.24M 291.220.36M 292.220.48M
MS 85 230 30 290.230.24M 291.230.36M 292.230.48M
FM10A, 3100, 4200 240 30 290.240.24M 291.240.36M 292.240.48M
5064AA 184 16 291.184.24E 292.184.40F
5155AA 170 30 291.170.24M 292.170.40M
5166AC 190 30 290.190.12M 291.190.24M 292.190.40M
5840AD 140 20 291.140.20H

Profiline, CP 46 140 20 285.040.10M

(P50 150 20 290.150.12H 291.150.24H 292.150.40H
SLL250, SCE250, CP66 250 30 290.250.24M 285.040.10M 285.060.10M
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Indeks pit

D F N K P
mm mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.
70 20 Materiaty drewnopochodne 8+8 2,836 15° FLAT 289.070.16H 27
80 20 Materiaty drewnopochodne 12 3,1-4,0 2,2 10° C0+FTG $288.080.12H 25
80 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,836 15° FLAT 289.080.20H 27
80 20 Materiaty drewnopochodne 12 3,0-4,0 2,2 5° CONICAL DSB.080020012.004 21
85 15 Wtdkno-cement, plastik 6 18 14 0° TC6 236.085.06G 49 %‘
85 15 Drewno 24 11 0,7 12° 15° ATB K02403 38 g
100 20 Materiaty drewnopochodne 20 3,1-4,0 2,5 5° (0+5°ATB 288.100.20H 25 &
100 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,836 11° ATB 289.700.20H 26 @
100 20 Agregat CNC 2% 4,0 2,8 FLAT 240.100020024.000 26
100 20 Agregat CNC 24 36 2,8 FLAT 240.100020024.001 26
100 22 Materiaty drewnopochodne 20 3,1-4,0 25 5° (0-+5°ATB 288.100.20K 25 E
100 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,8-3,6 15° FLAT 289.100.20H 27 5
100 22 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,836 15° FLAT 289.100.20K 27 =
100 22 Rowkowanie 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04 40 2
100 22 Rowkowanie 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04 40
100 2 Rowkowanie 8 3,96 3139 15° FLAT 241.008.04 40 °
100 22 Rowkowanie 4 8,0 6,0 18° R30 240.004.04 4 2
100 30 Agregat CNC 20 34 2,2 ATB PDA.100030020.A00 26 s 2
100,4 b)) Lamello P-system 3 70 40 20° 16 240.601.04 # &2
100,4 30 Lamello P-system 3 70 4,0 20° (G 240.601.04M 4 ‘5 X
100 20 Materiaty drewnopochodne 20 3,0-4,0 5° CONICAL DSB.100020020.004 21 =
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5°ATB 288.120.24H 25
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,4-4,2 2,5 5° C0+5°ATB 288.120.24H1 25
120 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5°ATB 288.120.24K 25 SRy
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 15° FLAT 289.120.24H 27 2 E
120 22 Materiaty drewnopochodne 12+12 2,8-3,6 15° FLAT 289.120.24K 27 ::: E]
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-43 2,2 0° (0-+6° ATB 288.720.24H 26 -
120 22 Materiaty drewnopochodne 24 31-43 2,2 0° (0+6°ATB 288.720.24K 26
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 1° 5°ATB 289.720.24H 26
120 22 Materiaty drewnopochodne 12412 2,8-3,6 1° 5°ATB 289.720.24K 26
120 20 Aluminium 36 18 12 -6°Neg. TCG 296.120.36H 28
120 20 Drewno 18 18 12 15° 15° ATB 291.120.18H 36
120 20 Drewno 36 18 1,0 10° 15° ATB 292.120.36H 37
120 20 Drewno 40 18 1,0 10° 15° ATB 292.120.40H 37
120 20 Agregat CNC 12 3.2 2,2 FLAT PDA.120020012.P00 26 =
120 20 Agregat CNC 24 3.2 2,2 FLAT PDA.120020024.P01 26 = 'gf
120 20 Agregat CNC 24 3.2 2,2 FLAT PDA.120020024.POR 26 ] s
120 20 Agregat CNC 36 4,0 2,8 ATB PDA.120020036.A01 26 z =
120 50 Materiaty drewnopochodne 12+12 2,8-3,6 15° FLAT 289.120.24T 27 5 <
100 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,8-3,6 F1G DSC.100020020.004 22 = §
100 22 Materiaty drewnopochodne 20 3,0-4,0 5° CONICAL DSB.100022020.004 21
100 22 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,8-3,6 F1G DSC.100022020.004 22
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 F1G DSC.120020024.004 22 g
120 22 Materiaty drewnopochodne 12+12 2,836 F1G DSC.120022024.004 22 g
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,05° CONICAL DSB.120020024.004 21 §
120 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,05° CONICAL DSB.120022024.004 21
120 35 Agregat CNC 16 4,0 2,8 ATB PDA.120035016.P00 26
120 35 Agregat CNC 30 4,0 2,8 FLAT PDA.120035030.002 26 o
120 35 Agregat CNC 36 32 2,2 ATB PDA.120035036.A00 26 § ©
120 35 Agregat CNC 36 4,0 2,8 ATB PDA.120035036.A01 26 S S
125 20 Materiaty drewnopochodne 124412 2,8-3,6 F1G DSC.125020024.004 22 5 <
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-4,0 25 5° (0+5°ATB 288.125.24H 25 = =
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 34-4,2 2,5 5° C0-+5° ATB 288.125.24H1 25 i
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 4335 32 10° C0+FTG 288.125.24H2 25 —
125 22 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 F1G DSC.125022024.004 22 2
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,0 5° CONICAL DSB.125020024.006 22 s o
125 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,0 5° CONICAL DSB.125022024.006 22 £ =
125 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5°ATB 288.125.24K 25 g <
125 45 Materiaty drewnopochodne 24 43-55 3,2 10° 10° C0+FTG 288.125.24Q 25 }
125 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2,8-3,6 15° FLAT 289.125.24H 27
125 22 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 15° FLAT 289.125.24K 27 ES
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-43 2,2 0° (0+6° ATB 288.725.24H 26 %
125 20 Materiaty drewnopochodne 12+12 2,836 1n° 5°ATB 289.725.24H 26 >
125 20 Drewno 20 24 14 15° 15° ATB 291.125.20H 36 K
125 20 Drewno 36 24 14 15° 15° ATB 292.125.36H 37 =
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 44-5,2 3,2 5° CONICAL DSB.125020024.006 22 o
125 20 Agregat CNC 36 4,0 2,8 ATB PDA.125020036.A01 26
125 20 Agregat CNC 36 4,0 2,8 ATB PDA.125030036.A01 26 =
125 30 Agregat CNC 36 4,0 3,0 FLAT PDA.125030036.P02 26 -g
125 45 Materiaty drewnopochodne 24 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.125045024.006 22 S
130 20 Drewno 20 24 14 15° 15° ATB 291.130.20H 36 =
130 20 Drewno 36 24 14 15° 15° ATB 292.130.36H 37
136 20 Drewno 18 15 1,0 15° 15° ATB K13618H-X10 38
136 20 (+10) Elektronarzedzia 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H 32
136 20 (+10) Elektronarzedzia 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H 33 é
136 20(+10) Elektronarzedzia 18 15 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H 34 &
136 20 (+10) Elektronarzedzia 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H 34 =
136,5 10 Metal 30 15 1,2 0° 8°FWF 226.030.05 29
136,5 20 Metal 30 15 12 0° 8°FWF 226.030.05H 29
140 20 Drewno 20 24 14 15° 15° ATB 291.140.20H 36
140 20 Drewno 36 2,4 14 15° 15° ATB 292.140.36H 37 S
140 16 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,0 25 5° CONICAL DSB.140016024.006 22 §
150 30 Drewno 48 32 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M 12 e
150 20 (+16) Elektronarzedzia 24 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 271.150.24H 32 =
150 20 (+16) Elektronarzedzia 40 15 1,0 16° 10° ATB -+ 8° Shear 272.150.40H 3
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia .
) : Otwornice )
i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Indeks pit

D F
mm mm
150 20
150 16
150 20
150 20
150 20
150 15,87
150 30
150 35
150 30
150 35
150 30
150 35
150 30
150 35
150 35
150 30
150 35
150 30
150 45
150 30
160 20
160 20 (Virutex)
160 20
160 20
160 20
160 20
160 20
160 20
160 20 (+16)
160 20 (+16)
160 20 (+16)
160 20
160 20
160 16
160 20
160 20
160 16
160 20
160 20
160 30
160 20
160 16
160 20
160 20 (Virutex)
160 20
160 20
160 30
160 20
160 45
160 55
160 55
160 20
160 20
160 20
165 15,87<>
165 20
165 20 (+15,87)
165 20 (+15,87)
165 20 (+15,87)
165 20 (+15,87)
165 15,87<>
165 20
165 20
165 30
165 30
165 20
160 20
165 20
165 30
165 20
165 20
165 30
170 30
170 30
180 40
180 30
180 20
180 20
180 30
180 20
180 30
180 20
180 30
180 30
180 35

Zastosowanie

Drewno
Drewno
Drewno
Metal
Drewno
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Agregat CNC
Rowkowanie
Rowkowanie
Rowkowanie
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Drewno
Aluminium
Metal
Metal
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Wtokno-cement, plastik
Wtékno-cement, plastik
Drewno
Drewno
Multi-materiat
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Drewno
Metal
Metal
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Metal
Drewno
Drewno
Drewno
Metal
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Drewno
Drewno
Drewno
Wielopity
Drewno
Aluminium
Wiokno-cement, plastik
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Rowkowanie
Rowkowanie

20

36

2143
56
40

12
24
24
40
40
18
18

24
24
24
1,6
24
6,35-22,23
2,0
20
3,0
3,0
40
4,0
50
40
50
6,0
6,0
4,4-52
4,4-52
4,4-5,6
2,6
22
2,2
22
22
22
20
18
1,7
1,7
17
21-2,2
21-2,2
22
22
22
2,2
22
22
22
22
22
22
2,2
22
22
22
22
4,4-5,2
4,4-52
4,8-5,6
42
2,2
22
15
15
1,7
1,7
1,7
1,7
15
2,6
17
2,6
1,6
22
2,2
26
26
22
2,2
1,7
2,6
2,6
2,5
3,2
28
21-2,2
2,6
26
2,6
26
2,6
3,0
3,0

14
14
14
1,2
14

14
14
2,0
2,0
30

11
1,6
1,6

11
1,6
1.2
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
11
1,6
1,6
18
22
22
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
20
2,0

20°
15°
15°
0°
15°
50
15°
15°
15°
15°
15°

15°

12°

10°
15°
15°
15°

5o
10°
10°

-3°Neg.

15°
15°
5o

0°
18°
20°
18°
20°
0°
15°
15°
15°
0°
15°

-3°Neg.
10°

-6°Neg.
-6°Neg.

2°
15°
18°
50
-6°Neg.
12°
2°
20°
20°
15°
15°
15°
15°

B

10° ATB
15°ATB
15° ATB
8°FWF
15° ATB
FTG+ATB
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
ATB
FLAT
FLAT
FLAT
CONICAL
CONICAL
(0+5°ATB
HDF
TCG
TG
TCG
15°ATB
TCG
(G
8°FWF
10°ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
CONICAL
CONICAL
10° ATB
10° ATB
HR
15° ATB
15° ATB
15°ATB
15° ATB
(G
15° ATB
15° ATB
TG
TCG
TG
15° ATB
15°ATB
CONICAL
CONICAL
CONICAL
15°ATB
15°ATB
15°ATB
8°FWF
8°FWF
10° ATB + 8° Shear
10°ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
8°FWF
15°ATB
15° ATB
15°ATB
8°FWF
15°ATB
TCG
15° ATB
15°ATB
(G
TG
10° ATB + 8° Shear
10° ATB
15° ATB
FLAT
15°ATB
TCG
CONICAL
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
15°ATB
FLAT
FLAT

SYMBOL Str.
290.150.12H 35
291.150.24E 36
291.150.24H 36
226.032.06H 29
292.150.40H 37
230.520.06 39
240.020.06M 40
240.020.06R 40
240.030.06M 40
240.030.06R 40
240.040.06M 40
240.040.06R 40
240.050.06M 40
PDA.150035030.A00 26
240.050.06R 40
240.060.06M 40
240.060.06R 40
DSB.150030036.006 22
DSB.150045036.006 22
P36.150030036.003 25
287.034.06H 16
281.160.40H 18
281.160.40H2 18
296.160.40H 28
K16040H 38
296.160.56H 28
226.030.06H 29
226.540.06H 30
271.160.24H 31
272.160.40H 32
273.160.56H 32
236.160.04H 35
236.160.10H 35
290.160.12E 32
290.160.12H 32
235.160.20H 20
291.160.24E 36
291.160.24H 36
K16024H-X10 38
291.160.24M 36
284.160.24H 27
292.160.40E 37
292.160.40H 37
281.160.40H 37
281.160.40H2 37
281.161.56H 18
292.160.40M 37
292.160.56H 37
DSB.160045036.006 22
DSB.160055036.006 22
DSB.160055036.006 22
K16024H-X10 38
K16040H-X10 38
285.160.48H 12
226.036.06 28
226.036.06H 28
271.165.24H 32
272.165.36H 33
271.165.24H 32
272.165.36H 34
226.036.06 34
291.165.24H 36
K16524H-X10 38
291.165.24M 36
226.036.06M 29
292.165.56H 37
281.166.56H 18
292.165.40H 37
292.165.40M 37
296.165.40H 28
296.165.56H 28
271.165.24M 33
291.170.24M 36
292.170.40M 37
280.021.075 8
285.056.07M 12
296.180.40H 28
236.180.04H 35
290.180.12M 35
291.180.24H 36
291.180.24M 36
292.180.40H 37
292.180.40M 37
240.030.07M 40
240.030.07R 40
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Indeks pit

D F . K P
mm mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.

180 30 Rowkowanie 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M 40

180 35 Rowkowanie 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07R 40

180 30 Rowkowanie 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07M 40

180 35 Rowkowanie 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07R 40

180 30 Rowkowanie 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07M 40 =
180 35 Rowkowanie 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R 40 g
180 20 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 32 5° CONICAL DSB.180020036.006 22 &
180 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° 10°ATB DSB.180030036.006 22 @
180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3,2 5° CONICAL DSB.180045036.006 22

180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-5,6 35 5° CONICAL DSB.180045036.006 22

180 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 3,2 6° (0+5°ATB P36.180030036.000 25 E
180 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-6,0 35 6° C0+5°ATB P36.180045036.000 25 5
184 15,87<> Metal 48 2,0 1,6 0° 8°FWF 226.048.07 29 =
184 15,87<> Metal 48 2,0 16 0° 8°FWF 226.548.07 30 2
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 32

184 30 Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M 32 °
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 33 2

184 30 Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M 33 g ;
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 32 g‘ %
184 20 (+16+15,87) Elektronarzedzia 40 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 33 E =
184 16 Drewno 24 2,6 16 20° 10° ATB 291.184.24E 36 =
184 30 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10°ATB 291.184.24M 36

184 16 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E 37

184 30 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.184.40M 37 -
190 30 Aluminium 30 2,6 25 5° TC6 284.190.30M 27 =4 E
190 30 Aluminium 40 28 2,2 -6° Neg. TG 296.190.40M 28 ::: s
190 30 Drewno 40 2,2 14 15° 10°ATB K190M-X03 38 -
190 30 Aluminium 64 28 2,2 -6° Neg. TG 296.190.64M 28

190 20 (Festool® FF) Aluminium 64 28 2,2 -6° Neg. TG 296.190.64FF 28

190 30 Metal 40 2,0 16 0° 8°FWF 226.040.07M 29

190 30 Metal 48 18 14 0° 8°FWF 226.548.07M 30

190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 24 17 11 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M 32

190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 4 17 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M 33

190 30 (+20+16) Elektronarzedzia 64 17 11 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M 33

190 30 Wtdkno-cement, plastik 4 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.04M 35 =
190 30 Wtokno-cement, plastik 12 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.12M 35 i :5}
190 16 Drewno 12 2,6 16 20° 10° ATB 290.190.12E 35 o s
190 20 Drewno 12 2,6 1,6 20° 10°ATB 290.190.12H 35 z =
190 30 Drewno 12 2,6 1,6 20° 10°ATB 290.190.12M 35 qN>; <
190 30 Multi-materiat 2% 25 20 10° HR 235.190.24M 2 =2
190 16 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10°ATB 291.190.24E 36

190 20 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10°ATB 291.190.24H 36

190 30 Drewno 24 2,6 1,6 20° 10°ATB 291.190.24M 36 g
190 20 (Festool® FF) Drewno 32 2,6 1,6 10° 10°ATB 291.190.32FF 36 £
190 16 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.190.40E 37 §
190 20 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 37

190 30 Drewno 40 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.190.40M 37

190 30 Drewno 64 2,6 1,6 15° 15°ATB 292.190.64M 37 ©
190 20 (Festool® FF) Drewno 48 24 1,6 10° 15°ATB 292.190.48FF 37 § ~©
190 30 Drewno 24 2,2 14 20° 10°ATB K19024M-X10 38 S §
200 40 Wielopity 2143 25 18 18° FLAT 280.021.08S 8 5 <
200 30 Drewno 36 3,2 22 15° 10°ATB 285.036.08M n % =
200 30 Drewno 48 32 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M n =
200 30 Drewno 64 32 2,2 5° 15°ATB 285.064.08M 12 —
200 30 Materiaty drewnopochodne 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.08M 18 2
200 30 Aluminium 48 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M 28 s o
200 30 Elektronarzedzia 36 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M 32 £ %
200 30 Elektronarzedzia 48 18 12 15° 10°ATB +8° Shear 272.200.48M 33 g
200 30 Drewno 24 28 18 20° 10°ATB 290.200.24M 35 %
200 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.200.36M 36

200 30 Drewno 48 28 18 15° 15°ATB 292.200.48M 37 %
200 15,87 Rowkowanie 24 6,35-22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08 39 =
200 30 Rowkowanie 24 6,35-22,23 =58 FTG+ATB 230.524.08M 39 2
200 15,87 Rowkowanie 12 6,35-20,64 -12° FTG+ATB 230.012.08 39 K
200 20 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 32 5° CONICAL DSB.200020036.006 22 %
200 30 Materiaty drewnopochodne 36 44-52 3,2 5° CONICAL DSB.200030036.006 22 o
200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 3.2 5° CONICAL DSB.200045036.006 22

200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-5,6 35 5° CONICAL DSB.200045036.006 22 o
200 65 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,2 32 5° CONICAL DSB.200065036.006 22 -g
200 80 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-52 32 5° CONICAL DSB.200080036.006 22 S
200 20 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° (0+5°ATB P36.200020036.000 25 =
200 30 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 32 6° CONICAL P36.200030036.000 25

200 45 Materiaty drewnopochodne 36 44-5,6 3,5 6° CONICAL P36.200045036.000 25

200 45 Materiaty drewnopochodne 36 4,8-6,0 32 6° CONICAL P36.200045036.010 25

200 65 Materiaty drewnopochodne 36 44-5,6 3,2 6° CONICAL P36.200065036.000 25 é
200 80 Materiaty drewnopochodne 36 4,4-5,6 3.2 6° CONICAL P36.200080036.000 25 &
210 30 Aluminium 48 28 22 -6° Neg. TCG 296.210.48M 28 =
210 30 Aluminium 64 2,8 2,2 -6° Neg. TC6 296.210.64M 28

210 15,87<> Metal 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.08 29

210 30 Metal 48 2,2 1,8 0° 8°FWF 226.048.08M 29

210 30 (+25) Elektronarzedzia 36 18 12 15° 10° ATB -+ 8° Shear 271.210.36M 32 S
210 30 (+25) Elektronarzedzia 48 18 12 15° 10° ATB + 8° Shear 272.210.48M 33 §
210 25 Drewno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24L 35 2‘
210 30 Drewno 24 28 1.8 20° 10°ATB 290.210.24M 35 =
210 25 Drewno 36 28 1,8 15° 15°ATB 291.210.36L 36
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Indeks pit

D F N K P
mm mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.
210 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.210.36M 37
210 25 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.210.48L 37
210 30 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.210.48M 37
210 30 Drewno 64 2,8 18 15° 15° ATB 292.210.64M 37
= 210 30 Drewno 12 24 18 12° TCG 236.210.12M 35
S 216 30 Aluminium 64 2,8 2,2 -6°Neg. TCG 297.064.09M 28
g 216 30 Aluminium 80 2,8 2,2 -6°Neg. (G 297.080.09M 28
= 216 30 Metal 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.047.09M 29
216 30 Drewno 24 28 18 -5° Neg. 15°ATB 290.216.24M 35
216 30 Drewno 24 24 1,6 -5°Neg. 15° ATB K21624M-X10 38
§ 216 30 Metal 56 18 14 0° TCG 226.556.09M 20
= 216 30 Multi-materiat 30 25 2,0 10° HR 235.216.30M 20
S 216 30 Elektronarzedzia 36 18 12 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 271.216.36M 32
E 216 30 Aluminium 40 2,6 25 5° TCG 284.216.40M 27
e 216 30 Elektronarzedzia 48 18 1.2 -5°Neg. 10° ATB -+ 8° Shear 272.216.48M 33
216 30 Elektronarzedzia 64 1,8 12 -5°Neg. 10° ATB + 8° Shear 273.216.64M 33
% 216 30 Wiokno-cement, plastik 14 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.216.14M 35
EB 216 30 Drewno 48 2,8 18 -5°Neg. 15° ATB 291.216.48M 36
s &8 216 30 Drewno 40 24 1,6 -5°Neg. 15° ATB K21648M-X10 38
< 216 30 Drewno 64 2,8 18 -5°Neg. 15° ATB 292.216.64M 37
o 216 30 Drewno 80 2,8 18 -5°Neg. 15° ATB 292.216.80M 37
- 216 30 Drewno 24 2,4 1,6 -5°Neg. 15°ATB K21624M-X10 38
216 30 Drewno 48 24 1,6 -5°Neg. 15°ATB K21648M-X10 38
O = 220 30 Materiaty drewnopochodne 42 32 2,2 10° HDF 287.042.09M 16
S §~ 220 30 Materiaty drewnopochodne 42 3,2 2,2 -6° HDF 287.043.09M 16
) € 220 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 2,2 -5° 40°ATB 283.064.09M 14
= = 220 30 Materiaty drewnopochodne 64 32 2,2 10° TG 281.064.09M 18
220 30 Materiaty drewnopochodne 63 32 2,2 -3° FFT 281.063.09M 18
220 30 Drewno 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.220.24M 35
220 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.220.36M 36
220 30 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.220.48M 37
225 30 Aluminium 64 2,8 2,2 -6°Neg. TCG 296.225.64M 28
225 30 Drewno 36 2,8 18 20° 15° ATB 291.225.36M 36
225 30 Drewno 48 2,8 18 10° 15° ATB 292.225.48M 37
230 30 Aluminium 48 2,8 2,2 -6°Neg. (G 296.230.48M 28
- 5 230 30 Wt6kno-cement, plastik 4 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.230.04M 35
s ¥ 230 30 Drewno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M 35
% § 230 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.230.36M 36
= £ 230 30 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.230.48M 36
g = 230 30 Drewno 64 2,8 18 15° 15° ATB 292.230.64M 36
S 235 30 Aluminium 48 2,8 2,2 -6°Neg. TCG 296.235.48M 28
235 30 Metal 48 2,2 18 0° 8°FWF 226.048.09M 29
° 235 30 (+25) Elektronarzedzia 36 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M 32
= 235 30 (+25) Elektronarzedzia 48 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M 33
‘g 235 25 Drewno 2% 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.24L 35
= 235 30 Drewno 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.235.24M 35
235 25 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.235.36L 37
235 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.235.36M 36
< 235 25 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.235.48L 37
'?, = 235 30 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.235.48M 37
§ 2 240 30 Drewno 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.240.24M 35
S = 240 30 Drewno 36 2,8 18 15° 15° ATB 291.240.36M 36
= = 240 30 Drewno 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.240.48M 37
= 250 70 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.020.10V 8
- 250 80 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.020.10W 8
2 250 30 Wielopity 20+4 3.2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M 9
= 250 70 Wielopity 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V 9
£ 250 80 Wielopity 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W 9
§ 250 30 Drewno budowlane 16 2,8 18 15° 5°ATB 286.016.10M 10
ES 250 30 Drewno 24 2,8 18 20° 10° ATB 290.250.24M 10
250 30 Multi-materiat 36 2,5 2,0 10° HR 235.250.36M 38
% 250 30 Drewno 2% 2,6 18 20° 10° ATB K250M-X02 38
B 250 20 Drewno 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 1
> 250 30 Drewno 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M il
2 250 30 Drewno 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M 1l
= 250 30 Drewno 60 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M il
A 250 35 Drewno 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R 1
250 35 Drewno 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R il
- 250 30 Drewno 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M 12
] 250 35 Drewno 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R 12
& 250 30 Drewno 80 3,0 25 10° 20°ATB 285.580.10M 12
= 250 30 Drewno 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M 13
250 30 Drewno 40 2,6 18 15° 10° ATB K25040M-X5 38
250 30 Drewno 60 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M 3
250 30 Drewno 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M 13
2 250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M 14
-a:w 250 30 Materiaty drewnopochodne 48 32 2,2 10° HDF 287.048.10M 16
é 250 30 Materiaty drewnopochodne 48 32 2,2 -6° HDF 287.049.10M 16
250 30 Materiaty drewnopochodne 48 32 2,2 10° 10° HDF 287.648.10M 15
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 -2° 40°ATB 283.080.10M 14
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 -2°Neg. ATB 283.680.10M 14
@ 250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3.2 2,2 5° (G 281.680.10M 17
% 250 30 Materiaty drewnopochodne 78 32 2,2 10° FFT 295.078.10M 17
§ 250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 2,2 -3° FFT 281.061.10M 18
o5 250 30 Materiaty drewnopochodne 81 32 22 -3° FFT 281.081.10M 18
250 30 Materiaty drewnopochodne 48 32 2,2 45° TG DSA.250030048.004 21
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Indeks pit

D F . K P
mm mm Zastosowanie z mm mm a B SYMBOL Str.

250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 2,2 10° TG 281.060.10M 18

250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 10° TG 281.080.10M 18

250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 2,2 10° TG 281.060.10M 18

250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3,2 2,2 10° TG 281.080.10M 18

250 32 Aluminium 80 32 25 5° TCG 284.080.10P 27 =
250 30 Aluminium 80 32 25 -6° Neg. TG 297.080.10M 28 g
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 -3°Neg. TG 281.681.10M 18 &
250 32 Aluminium 80 32 25 -6°Neg. TG 297.080.10P 28 @
250 30 Metal 72 2,2 1.8 0° 8°FWF 226.572.10M 30

250 30 Corian® 72 32 25 0° MTCG 223.072.10M 31

250 30 Plexiglas i plastik 80 28 2,2 -3° MATB 222.080.10M 31 ‘g
250 30 Elektronarzedzia 24 24 16 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M 32 5
250 30 Elektronarzedzia 42 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.250.42M 32 =
250 30 Elektronarzedzia 60 24 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M 33 %
250 30 Elektronarzedzia 80 24 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M 33

250 30 Wiokno-cement, plastik 16 21-2,2 1,6 12° CONICAL 236.250.16M 35 ©
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3.2 2,2 45° (G DSA.250030080.004 Al 2
250 30 Drewno % 28 18 20° 10°ATB 290.250.24M 35 s 2
250 20 Drewno 40 32 22 15° 10°ATB 285.040.10H 36 &2
250 30 Drewno 40 32 2,2 15° 10°ATB 285.040.10M 36 E =
250 30 Drewno 60 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M 37 =
250 20 Kosa spalinowa 20 2,2 14 15° 10°ATB 298.250.20H 34

250 254 Kosa spalinowa 20 2,2 14 15° 10°ATB 298.250.20 34

250 30 Drewno 40 2,6 1.8 15° 10°ATB K25040M-X5 38 -
254 15,87 Metal 48 2,2 1.8 0° 8°FWF 226.048.10 29 =4 E
254 15,87 Metal 60 2,2 1.8 0° 8°FWF 226.060.10 29 ::: s
254 30 Metal 60 2,2 1.8 0° 8°FWF 226.060.10M 29 -
254 15,87 Metal 72 2,2 1.8 0° 8°FWF 226.572.10 30

254 30 Materiaty drewnopochodne 48 24 18 -5°Neg. 10°ATB 294.048.10M n

254 30 Materiaty drewnopochodne 60 24 18 -5°Neg. 10°ATB 294.060.10M n

254 30 Metal 80 32 25 -5°Neg. TG 297.081.10M 28

260 30 Drewno 28 28 1.8 20° 10° ATB 290.260.28M 35

260 30 Drewno 48 28 1.8 15° 10°ATB 285.048.1IM 36

260 30 Drewno 60 28 1.8 10° 15°ATB 285.060.11M 1

260 30 Aluminium 80 28 2,2 -6°Neg. TG 297.080.11M 28 =
260 30 Drewno 48 28 1.8 15° 10°ATB 285.048.11M 36 i "E}
260 30 Materiaty drewnopochodne 60 25 1.8 -5°Neg. 10°ATB 294.060.11M 1 k) §
260 30 Drewno 28 28 1.8 20° 10°ATB 290.260.28M* 35 z =
270 30 Drewno 28 28 1.8 20° 10°ATB 290.270.28M 35 q'*‘>; <
270 30 Drewno Iy) 28 18 15° 15°ATB 291.270.42M 36 =2
270 30 Drewno 42 28 1,8 15° 15°ATB 291.270.42M il

275 20 Drewno 42 3,2 2,2 15° 10°ATB 285.042.11H n

280 30 Drewno 64 28 1,8 10° 15°ATB 295.064.11M n g
280 30 Aluminium 64 32 2,5 -6°Neg. TC6 297.064.11M 28 g
300 70 Wielopity 24+4 2,7 18 18° 10°ATB 280.024.12V 8 §
300 80 Wielopity 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12wW 8

300 30 Wielopity 24+4 4,0 28 18° 10°ATB 277.02412M 8

300 70 Wielopity 24+4 4,0 28 18° 10°ATB 277.024.12V 8 ©
300 80 Wielopity 24+4 4,0 28 18° 10°ATB 277.02412W 8 § ~©
300 30 Wielopity 24+4 32 22 18° 10°ATB 279.024.12M 9 S §
300 60 Wielopity 24+4 3.2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U 9 5 <
300 70 Wielopity 24+4 32 22 18° 10°ATB 279.024.12V 9 % =
300 80 Wielopity 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W 9 =
300 30 Wielopity 28 32 2,2 18° 10°ATB 278.028.12M 9 —
300 70 Wielopity 28 32 2,2 18° 10°ATB 278.028.12V 0 2
300 30 Drewno budowlane 20 2,8 18 15° 5°ATB 286.020.12M 10 s o
300 30 Drewno 24 32 22 20° 10°ATB 293.024.12M 10 E =
300 35 Drewno 24 32 2,2 20° 10°ATB 293.024.12R 10 g <
300 20 Drewno 48 32 22 15° 10°ATB 285.048.12H n %
300 30 Drewno 36 32 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M n

250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 -3°Neg. TCG 281.681.10M 18 %
300 30 Drewno 48 32 22 15° 10° ATB 285.048.12M n =
300 30 Drewno 60 32 2,2 15° 10°ATB 285.060.12M n 2
300 30 Drewno 72 32 22 10° 15°ATB 285.072.12M n K
300 35 Drewno 48 32 2,2 15° 10°ATB 285.048.12R n %
300 35 Drewno 72 32 22 10° 15°ATB 285.072.12R n A
300 30 Drewno 96 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M 12

300 35 Drewno 96 32 22 5° 15°ATB 285.096.12R 12 =
300 30 Drewno 96 3,0 2,5 10° 20°ATB 285.596.12M 12 -g
300 30 Drewno 48 32 2,2 15° 10°ATB 285.648.12M 13 S
300 30 Drewno budowlane 48 32 22 15° 10°ATB 286.048.12M 10 =
300 30 Drewno 72 32 2,2 10° 15°ATB 285.672.12M 13

300 30 Drewno 96 32 2,2 5° 15°ATB 285.696.12M 13

300 30 Materiaty drewnopochodne 100 32 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M 15

300 30 Materiaty drewnopochodne 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M 14 é
300 30 Materiaty drewnopochodne 9 32 2,2 38° ATB 283.696.12M 14 &
300 30 Materiaty drewnopochodne 72 32 2,2 10° (G 281.672.12M 17 =
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 3,2 2,2 5° TCG 281.696.12M 17

300 30 Materiaty drewnopochodne 9% 32 2,2 10° FFT 295.096.12M 17

300 30 Materiaty drewnopochodne 72 32 2,2 10° TG 281.072.12M 18

300 30 Materiaty drewnopochodne 72 32 2,2 -3° FFT 281.073.12M 18 &
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 32 22 3° FFT 281.097.12M 18 §
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 32 2,2 -3°Neg. TG 281.697.12M 18 E‘
300 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 2,2 10° 45°TCG DSA.300030060.004 21 =
300 30 Materiaty drewnopochodne 72 3,2 2,2 45° TG DSA.300030072.004 21
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Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia .
) : Otwornice )
i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Indeks pit

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
303
303
303
305
305
305
305
305
305
305
305
305
305
305
315
315
315
315
315
315
320
320
330
330
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
355

254

Zastosowanie

Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Aluminium
Metal
Corian®
Plexiglas i plastik
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Elektronarzedzia
Wtékno-cement, plastik
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Metal
Metal
Metal
Metal
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Metal
Metal
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Wielopity
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Metal

96
96
96
96
96
80
84
96
24
48
72
96
20
48
48
48
7
7
60
60
60
28
40
54
60
72
72
96
60
80
80
80
24
28
54
72
96
36
60
60
96
96
24+6
24+6
28+4
28+4
28+4
28+4
36
36
24
28
28
54
72
7
84
54
84
108
108
54
84
108
108
108
108
84
108
92
108
108
108
72
72
72
84
72

32
32
32
32
32
22
32
28
26
26
26
26
2,122
4452
4452
4452
44-52
44
32
32
32
28
28
28
28
32
32
32
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
44
44
3,2
32
42
42
35
35
35
35
35
35
32
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
32
32
32
32
44
44
44
35
22

2,2
2,5
2,2
2,5
2,5
18
2,5
22
18
18
18
18
1,6
3,2
32
32
3.2

22
2,2
)
18
20
18
2,0
22
22
5
18
18
18
18
2,2
22
22
22
25
18

32
2,5
2,5
2,8
2,8
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,2
45
2,5
2,5
2,5
24
2,5
2,5
2,5
2,5
45
2,5
2,5
45
5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

2,5
18

-6°Neg.

-6°Neg.
-6°Neg.

-6°Neg.
-6°Neg.
16°

16°
10°
0°

B

(G
TCG
(G
TCG
TCG
8°FWF
MTCG
MATB
10° ATB + 8° Shear
10°ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
CONICAL
P
HDF
HDF
10° HDF
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10°ATB
15° ATB
15° ATB
(G
8°FWF
8°FWF
8°FWF
8°FWF
5°ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
(G
5°ATB
P
P
TCG
TCG
10°ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
5°ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
45°T(G
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
40° ATB
TCG
FFT
(G
TCG
TCG
TCG
TCG
TCG
P
P
P
TCG
8°FWF

SYMBOL Str.
281.096.12M 18
284.096.12P 27
DSA.300030096.004 21
297.096.12M 28
297.096.12P 28
226.580.12M 30
223.084.12M 31
222.096.12M 31
271.300.24M 32
271.300.48M 32
272.300.72M 33
273.300.96M 33
236.300.20M 35
DSB.300030048.006 21
DSB.300050048.006 21
DSB.300065048.006 21
DSB.300065072.006 21
P28.300030072.00W 23
287.060.12M 16
287.061.12M 16
287.660.12M 16
293.028.22M 10
K305M-X02 38
294.054.22M n
K305M-X02 38
285.072.22M 12
294.072.22M 12
297.096.13M 28
226.060.12 29
226.080.12 29
226.080.12M 29
226.580.12 30
286.024.13M 10
293.028.12M 10
294.054.12M n
285.072.13M 12
297.096.23M 28
285.036.13M 12
P28.320065060.00W 23
P28.320030060.00W 23
297.096.33M 28
297.096.33P 28
277.024.14M 8
277.024.14V 8
279.028.14M 9
279.028.14U 9
279.028.14V 9
279.028.14W 9
278.036.14M 9
278.036.14V 9
286.024.14M 10
293.028.14M 10
293.028.14R 10
285.054.14M n
285.072.14M n
DSA.350030072.004 21
285.084.14M n
285.054.14R n
285.084.14R n
285.108.14M 12
285.108.14R 12
285.654.14M 13
285.684.14M 13
285.708.14M 13
283.108.14M 14
281.708.14M 17
295.108.14M 7
281.084.14M 18
281.108.14M 18
284.092.14P 27
284.108.14P 27
297.108.14M 28
297.108.14P 28
P28.350030072.00W 23
P28.350060072.00W 23
P28.350075072.00W 23
281.684.14M 17
226.072.14 29
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Indeks pit

355
355
355
355
360
380
380
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
40
400
400
400
400
400
400
400
400
420
40
450
450
450
450
450
450
450
450
450
500
450
450
450
450
460
480
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
550
550
550
600
600
700
700
600
600
700
700
600
600
700
700

254
30
254
30
65
60
65
30
70
30
30
30
30
30
30
32
30
32
32
32
30
32
30
75
80
30
30
80
32
30
30
30
30
32
30
30
32
30
30
30
30
30
60
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
32
32
35
35
35
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Zastosowanie

Metal
Metal
Metal
Metal
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Wielopity
Wielopity
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno
Drewno
Materiaty drewnopochodne
Aluminium
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Drewno, cigcie poprzeczne
Drewno, cigcie poprzeczne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Materiaty drewnopochodne
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno
Drewno budowlane
Drewno, cigcie poprzeczne
Drewno, ciecie poprzeczne
Drewno
Drewno
Drewno
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Drewno, ciecie poprzeczne
Drewno, ciecie poprzeczne
Drewno, ciecie poprzeczne
Drewno budowlane
Drewno
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno
Drewno budowlane
Drewno

90
90
90
90
7
7
7

28+6

28+6
28
36
48
60
9%
120
9%
120
108
9%
9%
120
108
7
7
7
60
9%
7
9%
32
36
54
66
108
140
108
108
108
120
138
138
7
7
7
7
36
44
60
7
36
144
144
44
60
7
120
120
120
120
120
144
40
60
9%
40
66
46
7
40
66
46
7
40
66
46
7

22
22
22
22
44
48
44
40
40
32
35
35
35
35
35
38
38
38
38
38
38
38
44
44
44
35
35
44
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
40
44
44
44
48
44
44
38
40
38
38
38
48
48
40
38
38
40
40
40
44
44
48
42
42
42
42
42
44
44
42
42
44
44
42
42
44
44

18
18
18
18

35
32
2,8
2,8
2,2
2,5
2,5
2,5
25
2,5
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
2,5
2,5
32
32
2,8
2,8
2,8
2,8
32

32
32
3.2

3,2
32
32
38
32
32
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
35
35
2,8

35
32

32
32
35
32
32
3.2
32
3.2
32
32
3.2
32
32
32
32
3.2
32
32

16°
16°
16°

15°
20°
15°
10°

8°FWF
8°FWF
8°FWF
8°FWF
TP
TP
TP
10° ATB
10°ATB
5°ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
(G
T(G
(G
(G
(6
(G
TG
TP
TP
TP
15° ATB
15° ATB
TP
(G
5°ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
(G
T(G
(G
(6
TCG
(G
15°ATB
35°ATB
TP
TP
TP
TP
5°ATB
10° ATB
15°ATB
15° ATB
5°ATB
15° ATB
35°ATB
10°ATB
15° ATB
15° ATB
TCq
(6
T(G
15° ATB
35°ATB
15°ATB
5°ATB
15° ATB
15° ATB
5°ATB
15° ATB
5°ATB
15° ATB
5°ATB
15° ATB
5°ATB
15° ATB
5°ATB
15°ATB
5°ATB
15° ATB

SYMBOL Str.
226.090.14 29
226.090.14M 29
226.590.14 30
226.590.14M 30
P28.360065072.00W 23
P28.380060072.00W 23
P28.380065072.00W 23
279.028.16M 9
279.028.16V 9
286.028.16M 10
285.036.16M 10
285.048.16M 1
285.060.16M n
285.096.16M 12
285.120.16M 12
284.096.16P 27
297.120.16M 28
297.108.16P 28
284.096.17P 27
284.096.16P 27
297.120.16M 28
297.108.16P 28
P28.400030072.00W 23
P28.400075072.00W 23
P28.400080072.00W 23
285.660.16M 13
285.696.16M 13
P28.420080072.00W 23
284.096.17P 27
286.032.18M 10
285.036.18M 10
285.054.18M 1
285.066.18M 1l
284.108.18P 24
¥297.140.18M 28
284.108.18M 27
297.108.18P 28
297.108.18M 28
297.120.20M 28
P06.450030138.01A 27
P06.450030138.02A 27
P28.450030072.00W 23
P28.450060072.00W 23
P28.460030072.00W 23
P28.480030072.01TW 23
286.036.20M 10
285.044.20M 10
285.060.20M 1
285.072.20M n
286.036.20M 10
P06.500030144.01A 27
P06.500030144.02A 27
285.044.20M 10
285.060.20M n
285.072.20M n
284.120.20M 27
284.120.20P 27
297.120.20P 28
P06.500035120.00A 27
P06.500035120.02A 27
P06.500035144.01A 27
286.040.22M 10
285.060.22M n
285.096.22M 1l
286.040.24M 10
285.066.24M n
286.046.28M 10
285.072.28M n
286.040.24M 10
285.066.24M n
286.046.28M 10
285.072.28M 1l
286.040.24M 10
285.066.24M 1l
286.046.28M 10
285.072.28M n

www.cmttools.pl
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do wyrzynarek

Wykonane z wykorzystaniem zaawansowanych proceséw, przy uzyciu najlepszych technologicznie maszyn, brzeszczoty te s3 specjalnie zaprojektowane do ciecia miekkiego i twardego drewna,
ptyt 0SB, ptyt laminowanych, tworzyw sztucznych, HDP, sklejki, zelaza, aluminium, wtdkna szklanego, cementu oraz stali nierdzewnej. Pity wykonane s z trzech rodzajéw materiatu.

HCS

1 BIM -

niz narzedzia konkurengji.
o= -~

Zywotnosd diecia.

Tungsten Carbide Tipped

and Eternit®.

ODPOWIEDNI DOBOR NARZEDZI GWARANCJA NAJLEPSZYCH REZULTATOW! TEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE

Dzieki fachowemu oznaczeniu (kolory i piktogramy) bez problemu dobierzesz odpowiednie narzedzie do wykonywanej pracy! ‘5“ | |
Korzystajac z naszych wytycznych i oferowanych przez nas produktow najwyzszej jakosci zagwarantujesz sobie sukces. — -
Bardzo wazny jest takze wybdr geometrii zeha. Do szybkiego ciecia w drewnie.

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE
oo )

Do ciecia surowcéw takich jak
drewno miekkie i twarde, alu-
minium, tworzywa sztuczne,
metale niezelazne.

HCS Fast

ZEBY FALISTE, FREZOWANE

Do ciecia miekkiej stali, sklejki,
aluminiumb i materiatow
niezelaznych.

Do ciecia drewna i tworzyw
sztucznych.



Brzeszczoty do wyrzynarek

o
<
=
i
-4
(a)

PLASTIK

SPECIAL

Materiat

DREWNO MIEKKIE

DREWNO TWARDE

0SB

SKLEJKA

DREWNO KONSTRUKCYINE

PLYTA WIOROWA

PANELE LAMINOWANE,
BLATY KUCHENNE,
BLATY

BLACHA

ALUMINIUM,
METALE KOLOROWE

RURY
STAL NIERDZEWNA

GRP (WEOKNO SZKLANE)
TWORZYWA SZTUCZNE
(PP, PE, PCV, PA, PS)
PLASTERBOARD

GRP (FIBERGLASS)

FIBER CEMENT BOARDS

Grubos¢
materiatu
mm

15-15
2-15
3-65
3-30
3-30
4-60
5-60
5-100
7-55
7-65
15-15
3-30
3-30
3-65
5-60
5-100
7-55
7-65
2-15
3-30
4-60
5-60
7-55
15-15
2-15
3-30
3-30
3-65
4-60
5-60
5-100
7-55
<30
3-65
<100
2-15
3-30
3-65
4-60
5-60
15-15
15-15
3-30
3-30
3-65
1-3
15-10
25-6
<30
15-10
<30
15-3
<30
<30
<30
7-65
5-50
5-80
<80
5-50
5-80

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Podstawowe

Special
Special
Special
Special
Special

Jakos¢ ciecia

Szybkie
Szybkie

Szybkie
Szybkie

Szybkie

Szybkie
Szybkie

Szybkie

Szybkie

Szybkie

Szybkie
Szybkie
Szybkie
Szybkie
Szybkie

Szybkie

Dobre

Dobre
Dobre
Dobre

Dobre
Dobre
Dobre
Dobre
Dobre
Dobre

Dobre
Dobre

Dobre

Dobre
Dobre

Dobre
Dobre
Dobre

Dobre
Dobre
Dobre

Dobre
Dobre

Dobre
Dobre
Dobre
Dobre
Dobre

Dobre

Dobre

Przeznaczone do
delikatnego ciecia
prostego

JT1234X
JT101B
JT101BR

JT101D
JT101CD

JT101B
JT101BR
JT234X

JT101D
JT101CD

JT101B

JT101D

JT101B
JT101BR
JT1234X

JT101D
JT101B
JT234X

JT101B
JT234X

JT101BIF
1018
JT101BR
IT234X
JT18A
23K
JT118B
1270
123X
23X
123K
1270
JT101D
123K
JT301CD
JTI4THM
JT341HM
JT34THM
JTI4THM
JT341HM

Przeznaczone do
ciecia zgrubnego

JT11C
JT144D
J1344D

JT144D
J1344D

e
JT144D

e
JT144D
J1344D

J1344D

mmnc
JT144D

Przeznaczone do
delikatnego ciecia
po tukach

JT101A0
JT119B0

JT101A0

JT119B0

JT101A0
JT1198B0

JT119B0

JT101A0

JT218A

Przeznaczone do
zgrubnego ciecia
krzywolinio-
wego

J1244D

J1244D

244D

244D

J1244D

www.cmttools.pl
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Brzeszczoty do wyrzynarek

JT119B0

- ZEBY FALISTE, FREZOWANE &

HCS // Basic // WOOD

Miekkie drewno (2-15 mm), sklejka, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe, szczegélnie do cie¢ krzywoliniowych.

ST

L | Rozstaw
Sztuk e e Symbol
mm mm € Doskonate Miegkkie 0SB Sklejka Grubos¢
ciecie po drewno materiatu
5 76 50 2 JT11980 tukach <2-15mm

JTINC

HCS // Basic // WOOD

ZEBY ROZWARTE, SZlIFOW% WIETN A PODSTAWOME
w EE]J HCS

Miekkie drewno (4-60 mm), ptyty wiérowe, stolarskie, pilSniowe, szybkie ciecie. v
|
Rozstaw
Sk m  mm  zgbéwmm symbol e
<4-60mm
5 100 75 3 JTINGS

JT744D - TE5YOZWANE, FREONAYE Jl

HCS // Fast // WOOD

‘SZYBKIE HCS I

Bardzo szybkie, prostoliniowe i zgrubne ciecie grubego drewna i innych materiatow,
twarde/migkkie drewno (5 ~ 135mm) i materiaty wielowarstwowe.

L |

Rozstaw

Sztuk s Symbol
mm mm zebow mm Twarde oraz Drewno Materiaty Grubos¢
miekkie budowlane wielo- materiatu
3 180 155 4 J1744D-3 drewno warstwowe 5-135mm

JT144D

- TEBY ROZWARTE, SZlIFOW%

HCS

Bardzo szybkie cigcie. Migkkie drewno (5-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilSniowe.

‘SZYBKIE HCS I

1 Rozstaw
Sztuk mm zeb6w mm Symbol A 4
5 100 75 4 JT144D-5 _ __ _
Ciecie prosts  Specjalnie ~ Twarde oraz 0SB Sklejka Grubos¢
25 100 75 4 JT144D-25 zgrubne do cie¢ miekkie materiatu
wgtebnych drewno <5-60mm
100 100 75 4 JT144D-100

JT244D

- TEBY ROZWARTE, szurow%

Fast // WOOD

‘SZYBKIE HCS I

Miekkie drewno (5-60 mm), ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe, szczegélnie do cie¢ krzywoliniowych. /"
h 4
Sztuk L : fozstan Symbol A
mm mm zebow mm
Cigcie Specjalnie Twarde oraz 0SB Sklejka Grubos¢
5 100 75 3 J1244D5 ket wabrgch  orenne o

JT344D

ZEBY ROZWARTE, SZLIFQW%

Fast // WOOD

Grube drewno budowlane, migkkie drewno (5-100 mm), ptyty wiérowe, stolarskie, pilsniowe.

SZYBKIE \ HCS l

v
1 Rozstaw
ztuk R mbol
Sztu mm zebéw mm Symbo ry
Ciecie proste Twarde oraz Drewno Sklejka Grubosé
5 132 110 4 JT344D-5 zgrubne migkkie konstruktor- materiatu
drewno skie <5-100mm

www.cmttools.pl



Brzeszczoty do wyrzynarek

JT244DDC

HCS // Fast // WOOD

Szybkie, krzywoliniowe, watebne ciecie miekkiego i twardego drewna (5-60mm), sklejka, OSB.
Specjalny system dwdch ostrzy dla szybkiego ciecia krzywoliniowego.

]

ZEBY ROZWARTE, SZLIFOI

==Y\

A

L | Rozstaw
Sztuk Z Symbol
) mm ZQbOW m Ciecie Specjalnie  Twarde oraz 0SB Sklejka Grubos¢
zgrubne po do cie¢ miekkie materiatu
5 75 100 4 JT244DDC-5 tukach wgtebnych drewno <5-60mm
jT1 01 Ao - BOKI ZEBY SZLIFOWANE DOBRE )
AVAVAS) Emi HG
CRAT 9550 HCS // Fine // WOOD
Miekkie drewno, sklejka, ptyty powlekane (1,5-15 mm), szczegdlnie do cie¢ krzywoliniowych. % w Sl -
B (
L | Rozstaw A
Sztuk < Symbol
mm mm ZQbOW mm Doskonate Miekkie 0SB Sklejka Laminat Grubos¢
ciecie po drewno materiatu
5 76 50 14 JT101A0-5 tukach <1,5-15mm
JT1 01 B - BOK| ZEBY SZLIFOWANE DOBRE
V ORANGE P ANNT Eﬁd
CIMT 2551 HCS // Fine // WOOD
Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (3-30 mm).
Sztuk L : Sl Symbol j %‘%vllll”@ & A o5 v
mm mm zebéw mm 4 \ e S S| =0
5 100 75 2,5 JT101B-5 Doskonate Specjalnie Miekkie 0SB Sklejka Laminat Grubosé
ciecie proste do cie¢ drewno materiatu
25 100 75 25 JT1018-25 wafebnych <3-30mm

JT101BR

CM

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (3-30 mm).

ORANGE
TOOLS"

HCS // Fine // WOOD

BOKIZEBY SZLIFOWANE

AANT

DOBRE \ HCS l

=

O =1

-
L 1 Rozstaw 5%%
Sztuk mm mm zebéw mm Symbol \
5 100 75 25 JTI018R-5 Doorste G
25 100 75 2,5 JT101BR-25

JT101D

CINAT 2551SF  HCS // Fine // WOOD

Miekkie
drewno

Sklejka Laminat

Plastik Grubos¢
materiatu

<3-30mm

ZEBY ROZWARTE, FREZoWAMEJl

DOBRE \ HCS l

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, pilsniowe (7-55 mm).

Id
=4

N\

=

Sz
Nz

W&

L 1 Rozstaw
Sztuk mm mm zeb6w mm Symbol
Doskonate Specjalnie
Dos pedjain
5 100 75 4 JT101D-5 cReleproste  Shabrych

JT101BIF

ORANGE
TOOLS®

CMNT BIM // LAMINATE

Laminaty (1,5 - 15 mm), ptyty laminowane tworzywem sztucznym/HPL (1,5 - 15 mm), ptyty Multiplex ( 1,5 - 15 mm).

L | Rozstaw
Sztuk mm mm zebéw mm Symbol
5 83 58 17 JT101BIF-5

Miekkie
drewno

0SB Sklejka

Plastik Grubos¢
materiatu

<7-55mm

BOK ZEBY SZLIFOWANE

AN T

DtUGA ‘ DOBRE \ BIM I

L4
|| e =
\ Gy h 4
Doskonate Laminat Grubosc¢
ciecie proste materiatu
<1,5-15mm

www.cmttools.pl
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Brzeszczoty do wyrzynarek

JT301CD DR =] b s

CMNAT 95ANsE HCS // Fine // WOOD

Miekkie drewno, ptyty widrowe, stolarskie, piléniowe (7-55 mm). — e 2
D illy
L | Rozstaw ‘(\l(((\\\\\\\
2 il
Sztuk mm mm zebow mm Symbol Nl
Doskonat Miekki 0SB Sklejk Plastik Grubos¢
5 116 ) 3 JT301CD-5 ciecie proste  drewno e P iterioh
<7-65mm

jT234x - BOKI ZEBY SZLIFOWANE DG [HCS]

CINAT S3ANSE  HCS // Progressive // WOOD

Miekkie drewno (3-65 mm), ptyty wiérowe, stolarskie, pilSniowe

L I Rozst < s =x
ozstaw 2>
Sztuk < Symbol
mm zeb6w mm Yy
Doskonate  Gruby i cienki Miekkie 0SB Sklejka Laminat Grubosé
5 116 90 23 JT234X-5 ciecie proste materiat drewno materiatu
<3-65mm

JT318VF REWNOIMET ﬂ %%@
NEZE

Prostoliniowe ciecie zanieczyszczonego drewna (gwozdzie), ptyty W|oroweJ i laminowanej (<60mm), blachy,
profili aluminiowych (3-18mm), wtékna szklanego wzmocnionego zywica epoksydowa (<60mm)

| Rozstaw \
Sztuk mm zebéw mm Symbol
Doskonate Drewno Laminat Blacha Rury i profile Cienkiigruby
5 132 100 17 JT318VF-5 ciecie proste  budowlane materiat

JT341HM B s 7] P )
W

Plyty gipsowo-kartonowe, cement wioknisty (<80mm). Zywica epoksydowa wzmocniona wtdknem szklanym
(5~50mm), Eternit, MDF, HDF. l %‘ﬂ Sa
0
Sztuk L : Rozstaw Symbol :
mm ngow mm Plyta Plyta widkria Betan e ptivite Wik
aipsowa  -cementowa rgrubne urklare
3 110 132 43 JT341HM-3

JT14THM SPECIALNE [Se==Sp)N % @
QG CRAT e ) spciff i & pLASTER

Piyty gipsowo-kartonowe, cement widknisty (<50mm). Zywica epoksydowa wzmocniona wiéknem szklanym
(5~20mm), Eternit, MDF, HDF. I__—t ﬁ %
L 1 Rozstaw
Sztuk mm mm Zeb(’)W mm stbo' Plyta Plyta wiokno Beton Ciecie proste Widkno

aipsowa  -cementowa zgrubne szklane

3 75 100 43 JT141HM-3

ZESTAW BRZESZCZOTOW
DO WYRZYNAREK

JT

Zestaw 16 brzeszczotéw do wyrzynarek

Zawiera: JT144D x 2,JT101B x 2, JT1I01BR x 2, JT101BIF x 1
JT1101A0 x 1, JT141THM x 1,JT123X x 1, JT118A x 2
JT118B x 2, JT218A x 2

www.cmttools.pl
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Brzeszczoty do wyrzynarek TOOLS

JT7188F - TEBY FALISTE, FREZOWANE & DEUGA \ BIMI
CMNAT $540se BIM // Flexible // METAL-SANDWICH

Idealny do wielowarstwowych materiatéw o grubosci do 120 mm.

Pity tarczowe

—— 7
L 1 Rozstaw | —F

Sztuk mm mm zebéw mm Symbol 2
3 185 160 18 JT718BF-3 e, Matehaly o

warstwowe <120mm

.IT123X - z;nvnozwmmzzowm:Jl DtUGA ] s7vBKiE HSS

Gtowice i noze

i K
C AT 93ANSE  HSS // Progressive // METAL s.
Blacha o grubosci 1,5-10 mm, rury + profile, wigcznie z aluminium (Srednica <30mm). é‘ =

g y+p q @w .7% 2

Sztuk L 1 Rozstaw Symbol \ é .@ ez | B

ztu mm mm zebow mm ymbo o
Doskonate  Gruby i cienki Blacha Aluminium Plastik Ruryiprofile Stal s s
5 100 75 1226 JT123%-5 ciecie proste 1??:8::'?;1 <30mm <30mm 3-15mm nierdzewna = E

JT118A ] ||ty = s

CRMNAT 925515% HSS // METAL
acha o grubosci 1-3mm - ‘*'-“Ql. wl|| &/
Blacha o grubosci 1-3 \{i\@ /4/4" v

~ ( s S

L I Rozst A €&

ozstaw T =

e mm mm ngéw mm symbOI Doskonate Blacha Aluminium  Ruryiprofile  Gruboé¢ = §
ciecie proste materiatu = £

<1-3mm o @

5 76 50 12 JT118A-5 =g
=)

JT218A - FATTST, WA & SWIETNA % HSS

CNAT 55)SF  HSS // METAL

@
=)
=
=
(=3
=
=
S

Blacha o grubosci 1-3 mm, szczegélnie do cie¢ krzywoliniowych. %4 S o
g g eckrzywoliniowy ] @w TA ~ BE
|| £ g
I Rozstaw SLL A g
Sztuk zebéw mm Symbol £=
mm mm ¢ Doskonate Blacha Alaminium  Rutyiprofile  Grubosc¢ e
ciecie po materiatu
5 76 50 1,2 JT218A-5 tukach <1-3mm

System meblowy

JT118B - T R & % LE!]J HSS

CNAT 23ANSE HSS // METAL

Blacha o grubosci 2,5-6 mm.

Stoty warsztatowe

@lu : v
L 1 Rozstaw
Sztuk mm mm zeb6w mm Symbol \ —a
Doskonate Blacha Aluminium  ®uy i profile Grubosé
5 76 50 2 JT118B-5 ciecie proste materiatu
<2,5-6mm

Narzedzia

JT127D MOETRD s T s

CRPAT 9581¢®  HSS // Special // ALU £
=
Blacha o grubosci 3-15 mm, rury + profile (Srednica <30 mm).
R

L I Rozstaw @ * % = B4 @
Sztuk 2 Symbol \ £
mm mm quOW mm Doskonate Blacha Aluminium Plastik Ru?:yl profile Wlkc':kno §_
5 100 75 3 T127D-5 g retoy om o sne =

wwwawitteoistglols.pl




Brzeszczoty do pit szablastych

JAKOSC MATERIALOW NAJWYZSZE) KLASY

Wykonane z wykorzystaniem zaawansowanych proceséw, przy uzyciu najlepszych technologicznie maszyn, brzeszczoty te sa specjalnie zaprojektowane do cigcia miekkiego i twardego drewna,
ptyt 0SB, ptyt laminowanych, tworzyw sztucznych, HDP, sklejki, zelaza, aluminium, wtékna szklanego, cementu oraz stali nierdzewnej. Pity wykonane s3 z trzech rodzajéw materiatu.

niz narzedzia kogkurengji.

ODPOWIEDNI DOBOR NARZEDZI GWARANCJA NAJLEPSZYCH REZULTATOW!

Dzieki fachowemu oznaczeniu (kolory i piktogramy) bez problemu dobierzesz odpowiednie narzedzie do A —
wykonywanej pracy! Korzystajac z naszych wytycznych i oferowanych przez nas produktéw najwyzszej SHIELD Zabezpiecza przed
jakosci zagwarantujesz sobie sukces. Bardzo wazny jest takze wybér geometrii zeba. coamina/  Przegrzewaniem sie pity i korozja, redukuje

tarcie. Idealna do pracy z wszystkimi rodzajami
drewna, w tym z drewnem mokrym.

CIAT %5205
1S644D

ZEBY ROZWARTE, SZLIFOW%

Do szybkiego ciecia w drewnie.

HCs // Top /// WOOD

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE

iRgN|

Do ciecia drewna migkkiego oraz twar-
dego, aluminium, tworzyw sztucznych,
metali niezelaznych.

BIM  Heawy  WOOD & METAL

6”/6TPI
150mm/4.3mm

BIM Progressive = METAL

ZEBY FALISTE, FREZOWANE

TOOLS Jm

JS641HM HW //Special // FIBER & PLASTER Do ciecia miekkiej stali, sklejki, alumi-

-------------------------- nium, a takze materiatéw niezelaznych.

ORANGE

6"/61PI
150mm/19mm

0

=




Brzeszczoty do pit szablastych

L L - - - Gwarancja Ciecie przy Grub . v
q o a L =
Material snbotl, ot L et S ey ot Cpobidenks Rl g
p diecia wierzchni - materiat =
< : e 2
- N N & ® LD
Lite drewno (bez gwozdzi), <100 B JS6T7K Js617K
Cie(ie ga{eﬂ <175 . JSTIIK
Bez uzycia ptynu chtodzacego. <190 [ | IS1531L
Maksymalne obroty 2500 RPM. <250 [ ST617K
Drewno konstrukcyjne. <100 B 150 JS644D JS644D §
Bez uzycia ptynu chtodzacego. <150 . 200 152345X 152345X g
Maksymalne obroty 2500 RPM. <150 200 | JST25VRR JST25VER STSVRR | JST25VRR 2
Piyty <60 B 150 15644D 1S644D
. v
A =
Bez uzycia ptynu chtodzacego. <60 [ | 200 152345% J52345% S .
T =
Maksymalne obroty 2500 RPM. <60 200 | JST25VRR JST25VFR JST25VFR s 8
<100 [ | 150 15644 15644D S
Drewniane Sciany. <150 || 00 Js2345K J52345X
Bez uzycia plynu chiodzqcego. 150 200 | JS725VER JST25VER JST25VFR JST25VER
<
Maksymalne obroty 2500 RPM. 2z
<190 || 240 1515311 2z
23
Tworzywa stuczne. Chtodziwo <100 [ | 150 Js644D J5644D ==
(woda). Max. obroty 2500 RPM. <150 [ | 200 JS2345% Js2345%
<100 B 150 JS922HF
<100 B 150 1S922VF
<100 150 JS611DF JSTUDF
<100 150 JS610VF JS610VF JS610VF
T <150 [ | 200 JS3456XF JS3456XF = %,E,
Drewno z gwoz.dzm.ml | |npym| &5
zanieczyszczeniami. Uzycie wody <150 200 | JS725VER JST25VER JST25VFR JST25VER s S
==
jako ptynu chtodzacego. Maksymalne <175 [ | 25 JST122HF JST122HF g
obroty 2500 RPM. <175 [ ] 25 ISTVF JS1122HF S
<175 225 JSTI1DF
5
<175 225 JST110VF JS1110VF JS1110VF E
S
<250 B 300 | JS1222F JS1222VF g
<250 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF
<250 300 JS141DF s
g =
Palety <100 B 150 JS922HF ey
. = g
Bez uzycia ptynu chtodzacego. <150 200 | JS725VFR JST25VER JST25VFR JST25VER £
2
= Maksymalne obroty 2500 RPM. <175 [ ] 25 ISTIHE JST2SVER =
E <100 150 JS611DF JSTUDF g
= <100 150 JS610VF JS610VF JS610VF E
(=)
= <150 [ | 200 JS3456XF JS3456XF £
E Drewno, ptyta wirowa <150 00 IST25VRR IST25VFR ISTISVER | IST25VRR 2
e Bez uzycia ptynu chtodzacego. s s J— s
Maksymalne obroty 2500 RPM. 2
<175 225 JSTT10VF JSTTT0VF JSTTT0VF =
<250 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF 3
<250 300 JS14T10F &
Blacha 310 B 150 1S922VF
Uzycie specjalnego oleju jako ptynu 310 [ | 25 JSn2vE JST122HE =
chtodzacego. Maksymalne obroty 310 B 300 JS1222VF JS1222HF §
500~2000 RPM. 3-18 B 200 JS3456XF JS3456XF
Rury, profile <100 B 150 1S922F
Uzycie specjalnego oleju jako ptynu <150 [ | 200 Ear Bk s
ar
chtodzacego. <175 B 225 J51122VF JST122HF s
=
Maksymalne obroty 1500 RPM. <250 || 300 151222VF JS1222VF
<100 150 JS611DF JSTIDF
lell'y.l profile z tworzywa sztuczne. <150 | 200 IS3456XE IS3456XF 2
Uzycie wody jako ptynu chtodzacego. 75 - J— g
< )
Maksymalne obroty 500 RPM. 2
<250 300 JST411DF
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Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia .
) : Otwornice ’
i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Brzeszczoty do pit szablastych

Materiat

Wtokno szklane wzmocnione zywica
epoksydowa.

Uzycie wody jako ptynu chtodzacego.
Maksymalne obroty 500 RPM.

DREWNO | METAL

Blacha (cienka oraz gruba).

Uzycie specjalnego oleju jako ptynu
chtodzacego.

Maksymalne obroty 500~2000 RPM.

Rury i profile (cienko oraz
gruboscienne).

Uzycie specjalnego oleju jako ptynu
chtodzacego.

Maksymalne obroty 500~2000 RPM.

Rury i profile (cienko oraz
gruboscienne).

Uzycie specjalnego oleju jako ptynu
chtodzacego.

Maksymalne obroty 500~2000 RPM.

Masywne rury i profile.

Uzycie specjalnego oleju jako ptynu
chtodzacego. Maksymalne obroty
500~2000 RPM.

Pyty karton-gips.

Ptyty wiéknocementowe.

i
—
—t
=
—
J
i
-9
wvi

Beton komdrkowy, cegta.

Grubos¢
materiatu

(==

<50

<60
<60
<60
<60
<100
<150
<175
<250
<250
0,73
0,73

4-12

4-12

<100
<100
<100
<100
<150
<175
<175
<175
<250
<100
<100
<100
<100
<150
<175
<175
<175
<250
<100
<100
<100
<175
<175
<100
<215
<365
<215
<365

Jakos¢
ciecia

L
mm

150
300
150
225
225
150
200
225
300
300
150
225
150
150
225
150
200
225
300
150
225
150
225
150
150
150
150
200
225
225
225
300
150
150
150
150
200
225
225
225
300
150
150
150
225
225
150
305
455
305
455

Ciecie Ciecie Giecie prg‘s"t'gm?:go Ciedeprzy — Gruby. — Rogpigr-
proste  zgribne  potukach daci witachni  materiat ka
SN K @ [ |2 [2
ISGTIDF | JSTIIDF
IS14110F
IS610VF IS610VF IS610VF
ISTITIDF
ISTTIOV IS1T10VF IS1T10VF
15922VF
153456XF 153456XF
151120V IST122HF
151220V 151222V
IS1210VF 51210V 1210V
1S9220F
IS11228F IST1220F
1S123F IS123KF
1S9226F
1511226F IST1226F
1S925VF 1S925VF
151025VF 151025VF
ISTI25VF ISTI25VF
1512250F 1512250F
159228F
1511228 IS11228F
15920CF 15920CF 15920CF
151120CF S1120CF IS1120CF
159220
1S9226F
IS1234F IS123KF
15925V 15925V
1510250F 151025VF
1ST1220F 1ST122F
IS11226F IS11226F
IST125VF IST125VF
1512250F 1512250F
159228F
IS123F IS123KF
1S925VF 1S925VF
15920CF 15920CF 15920CF
1510250F 151025VF
1511228 1511228
ISTI25VF IST125VF
IS1120CF 151120V IS1120CF
151225CF 151225VF
IS1234F IS123KF
159228F
15920CF 15920CF 15920CF
1511228 511228
S1120CF IS1120CF S1120CF
ISGIDF | JSTII0F
I51243HM J51243HM
152243HM 15224340
I51243HM S1243HM
15224340 15224340
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Brzeszczoty do pit szablastych

WYBIERZ WEASCIWY RODZA) BRZESZCZOTOW

Pity tarczowe

Nasza oferta jest na tyle szeroka, ze bez problemu wybierzesz idealne narzedzie dla osiggniecia najlepszych rezultatéw.

B PODSTAWOWE: Dobra jakoé¢i niska cena.
B ELASTYCZNE: Odporne na ztamania, dtuga zywotnosc.
B PROGRESYWNE: Szybkie ciecie zaréwno grubych jak i cienkich materiatow.
B PREMIUM: Szybkia i niesamowita skutecznos.
PRZEMYStOWE: Wytrzymate i precyzyjne.
I PALETOWE: Dedykowane do pracy z paletami.
I SPECJALNE

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

UNIWERSALNY CHWYT 1/2”

Frezy CNC
iuchwyty

Pasuje do maszyn: AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex, Hilti, Makita, Metabo, Milwaukee, Porter Cable, Ridgid, Rothenberger, Ryobi, Skil.

.-

RODZAJE BRZESZCZOTOW

Nasze brzeszczoty maja rézne ksztatty przez co sg idealnie dobrane do rodzaju wykonywanej pracy. Grubos¢ ostrza przektada sie bezposrednio na jego elastycz-
nos¢. Dla bardziej wymagajacych prac, takich jak ciecie masywnych rur zalecane jest grube ostrze, podczas |zejszych prac preferowane s cienkie, waskie ostrza. Rodzaje
brzeszczotow, ze wzgledu na ich ksztatt, dzielimy na trzy grupy:

©
D
=
=
=
=
>
N
=2
firy

Otwornice )
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
i akcesoria

O 1. Brzeszczoty uniwersalne

1. Brzeszczoty uniwersalne do ogdlnego uzytku. Idealnie dobrana szerokos¢ gwarantuje stabilno$¢ ciecia i doskonate prowadzenie, dlatego mozna nimi pracowac w
wielu materiafach.

O 2. Brzeszczoty pochylone

2. Pochylone brzeszczoty sa powszechnie uzywane do ciecia drewna i prac wyburzeniowych. Specjalnie dobrana waska koricowka pozwala wykonywac idealne ciecie
krzywoliniowe. Nie zaleca sie uzywania ich do ciecia metalu.

Stoty warsztatowe | System meblowy

Narzedzia

Narzedzia
STACO

O 3. Brzeszczoty waskie

Ekspozycje

3. Brzeszczoty o takim ksztatcie ostrza nadaja sie zwtaszcza do ciecia krzywoliniowego. Dzieki waskiemu ostrzu mozemy uzyskac mniejsze promienie.

www.cmttools.pl




Brzeszczoty do pit szablastych

15617K - TEBY ROZWARTE, FRELOWANE Jl SWIETNA ‘mmwom‘ HeS

Pity tarczowe

Lite drewno, bez gwozdzi (<100 mm), ciecie gatezi (8<100mm), idealne ciecie krzywoliniowe.

L I H K TS f
Sztuk TPI Symbol v
mm mm mm mm mm L 7' N
5 150 130 19 1,25 8,5 3 JS617K-5 Ciecie proste Doskonate Drewno grube Fezyonanie  Specjalnie Grubos¢
zgrubne ciecie po bez gwozdzi by do ciec¢ materiatu
hikach wagtebnych <100mm

Gtowice i noze

jS‘I 1 11 K - ZEBY ROZWARTE, FRELOWANE 41 SWIETNA ‘mmwom‘ HCS

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Lite drewno, bez gwozdzi (<175 mm), drewno opatowe (@<175mm).

g g
Sz
£ 3 L I H K TS
- v
Sztuk mm mm mm mm mm TPI Symbol o
5 225 205 19 1,25 8,5 3 JST111K-5 Ciecie proste Drewno grube Przycinanie Grubosc¢
zgrubne bez gwozdzi gatezi materiatu
<175mm

jS‘I 617K - TEBY ROZWARTE, FRELOWANE Jl SWIETNA ‘mmwm‘ HeS

©
=
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Lite drewno, bez gwozdzi (<250mm), ciecie gatezi (B<250mm).

5 L 1 H K T
z Sztuk s TPI Symbol v
=4 mm mm mm mm mm ﬁ
5 300 280 19 1,25 8,5 3 J51617K-5 Ciecie proste Drewno grube Przycinanie  Grubos¢
zgrubne bez gwozdzi gatezi materiatu
<250mm

Elektronarzedzia
i akcesoria

- zgnvmzmm,szumwﬂ ‘DOBRE HCS

s

o

<

z

& Drewno konstrukcyjne (<100 mm), boazeria (<100 mm), ptyta widrowa, MDF (6-60 mm), sklejka, tworzywa sztuczne (<100 mm), idealne ciecie wgtebne.

g

E sztuk - ' H K TS 1o symbol P M = J L -

g mm mm mm mm mm 2

E 5 150 130 19 1,25 43 6 J5644D-5 Doskonate Daskonale  Drewnogrube  Wycinanie Pyty Specjalnie Grubosé
ciecie proste ciecie po bez gwozdzi otworéw do cie¢ materiatu

tukach w Scianach wagtebnych <100mm
zdrewna

Narzedzia

ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE
SZYBKIE
IO =70 g o

Narzedzia

Sztuk L : H K Ts TPI Symbol v
=5 mm mm mm mm mm |j
§ 5 240 220 19 115 5 5 JS1531L-5 Ciecie proste Drewno grube Przycinanie Grubosc
] zgrubne bez gwozdzi gatezi materiatu
<190mm
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Brzeszczoty do pit szablastych

J52345X TRERND) = T ] o) e

Drewno konstrukcyjne (<150 mm), ptyta widrowa, MDF (6-60 mm), sklejka, tworzywa sztuczne (<150 mm), boazeria (<150 mm) Idealne precyzyjne ciecie.

L | H K TS * v
sztuk mm mm mm mm mm Ul Symbol \ M % @ é : A

Pity tarczowe

v

5 200 180 19 1,25 2,4-4 6-10 JS2345X-5 Doskonate Drewno Wycinanie Plyty Plastik Grubyicienki  Grubos¢ S
ciecie proste  konstruktor-  otworéw materiat materiatu =

skie w écianach <150mm )

zdrewna 2

=

=2

S

JS922HF DRENNO I METAL S SN[ ET(ET

Frezy trzpieniowe
izestawy

Wycinanie wadliwych elementéw palet, drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<100 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-12 mm).

sztuk - ' H K T 1 symbol \ w
mm mm mm mm mm

Frezy CNC
iuchwyty

B
A

5 150 130 19 0,90 2,5 10 JS922HF-5 Doskonate Palety Drewno Blacha Rury Aluminium Grubos¢
ciecie proste budowlane T?(t’gn"?::
IEBY ROZWARTE, FREZOWANE D {U G A
JST122HF DREWNO | METAL PRGN ﬂ w BIM| _
. /drexitie. /4 £

Wycinanie wadliwych elementéw palet, drewno z gwoZdziami czy kawatkami metalu (<175 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-12 mm), elastyczne ciecie.

Sztuk L ! H K TS TPI Symbol w 1
mm mm mm mm mm

Otwornice

B
A

5 225 205 19 0,90 2,5 10 JS1122HF-5 Ciecie przy Palety Drewno Blacha Rury Aluminium Grubos¢
powierzchni budowlane materiatu -]
20 225 205 19 0,90 2,5 10 JS1122HF-20 <175mm S o

I53456XF DREINO I METAL S g €S| [ e oy

System meblowy

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<150 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-18 mm), wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<150mm).

2
Sztuk L : H K TS TPI Symbol % ( v g
mm mm mm mm mm é = g
5 200 180 19 1,25 21-43 6-12 JS3456XF-5 Ciecie proste _ Drewno Plyty Blachs Waealy  Grubyicienki  Grubosc T;‘
zgrubne budowlane epoksydows materiat materiatu v

20 200 180 19 1,25 2,1-43 6-12 JS3456XF-20 So0nT

Narzedzia

JST25VFR DREWNO IMETAL{SSS S|, | T=[E =T

Wycinanie wadliwych elementéw palet, 150mm gtebokosci ciecia, brzeszczot przystosowany do niskich wibracji.

sztuk L : H K 1t TPI Symbol N\, zK M él —
mm mm mm mm mm A

Narzedzia

5 200 180 19 1,27 2,1-3,2 8-12 JS725VFR-5 Doskonate Gwarancja Palety Drewno Wycinanie Grubyicienki ~ Grubos¢ §
ciecie proste prostopadiego budowlane otworéw materiat materiatu 5
20 200 180 19 127 2132 812 JS725VFR-20 e Y o, <tsomm
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Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia .
) : Otwornice ’
i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Brzeszczoty do pit szablastych

J5922VF DREINO | METAL sty =Ty

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<100 mm), blachy, rury, profile aluminiowe (3-10 mm),wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<100 mm).

L | H K TS ALU
A 4
sztuk mm mm mm mm TPI Symbol \ w [E -
5 150 130 19 0,90 1,8-2,6 10-14 JS922VF-5 Doskonate Drewno Blacha Bury Rlurmenasm Materialy Grubos¢
ciecie proste  budowlane epoiiydive  materiatu
<100mm
jS‘I‘IZZVF DREWNO I METAI. zgsvnozwmz,mzownnzﬂ "LATWE \ ‘ DEUGA { [BIM]

/4 /4

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<175 mm), blachy, profile aluminiowe (3-10 mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<175 mm), elastyczne ciecie.

: A
Sztuk L : H K Ts TPI Symbol w @w
mm mm mm mm mm

5 225 205 19 0,90 1,8-2,6 10-14 JS1122VF-5 Ciecie przy Drewno Blacha Rury Aluminium Materiaty Grubos¢
powierzchni  budowlane epoksydowe  materiatu
<175mm
ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE
IS1222VF DREWNO | METAL eSSy EE=a{ e

/4 /4

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<250 mm), blachy, profile aluminiowe (3-10 mm), wtékno szklane wzmocnione zywicg epoksydowa (<250 mm), elastyczne ciecie.

L | H K TS ALy
A 4
SEUL mm mm mm mm mm TPl Symbol w @ —a

5 300 280 19 0,90 1,8-2,6 10-14 JS1222VF-5 Ciecie przy Drewno Blacha Rury Aluminium Materiaty Grubos¢
powierzchni  budowlane epoksydowe  materiatu
<250mm

JS611DF DREWNO | METAL =SSy o | ETEA YRy

B e

Drewno z gwoZzdziami czy kawatkami metalu, profile z tworzywa sztucznego (<100 mm), wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm), ramy okienne: drewno i metal,
idealne ciecie watebne.

Sztuk L | H K TS TPI Symbol w I / L~
mm mm mm mm mm f 2

5 150 130 19 1,25 4,3 6 JS611DF-5 Ciecie prosts _ Drewno Phytr Fiyia Waenaly  Specjalmie  Grubose
zgrubne budowlane gipsowa epoksydows do cie¢ materiatu
wgtebnych <100mm

JST11DF DREWNO | METAL |} % % @VI]

O o

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm), idealne cigcie krzywoliniowe.

L I H K TS T gt
Sztuk TPI Symbol q_) % . v
mm mm mm mm mm F| ﬁ
5 150 130 12 1,25 4,3 6 JS711DF-5 Ciecie po Drewno Piyty Materiaty Plyta Grubos¢
tukach budowlane epoksydowe  gipsowa materiatu
<100mm
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Brzeszczoty do pit szablastych

JSTITIDF DREWNO | METAL ESSsSsy /s X e

Pity tarczowe

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, pfyta widrowa (<175 mm), profile z tworzywa sztucznego ( <@175 mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<50 mm).

L | H K TS @ 2 =

; o v Y

Sztuk mm mm mm mm mm I Symbol = * Y| == g2

5 225 205 19 1125 413 6 JS1111DF-5 Ciecie proste Drewno Plyty Plastik Materiaty Grubos¢ <

zgrubne budowlane epoksydows  materiatu
20 225 205 19 1,25 4,3 6 JS1111DF-20 <175mm Y

8
5%

IS1411DF DREWNO | METAL | EsSs§ Ez[E=Y Ty

Frezy CNC
iuchwyty

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<250 mm),wtdkno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<60 mm).

L 1 H K TS
Sztuk mm mm mm mm mm TPI Symbol E I

5 300 280 19 1,25 4,3 6 JS1411DF-5 Ciecie proste  Drewno Plyty Plastik Materiaty Grubos¢
zgrubne budowlane epoksydowe  materiatu
<250mm

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

JS610VF DREWNO IMETAL{ES=SN% ;[ <=0

i akcesoria

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu (<100 mm), ptyta wiérowa (<100mm), wtékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa (<100 mm), ciecia w Sciankach: drewno+metal
(<100 mm), do prac wyburzeniowych i akgji ratowniczych.

Elektronarzedzia

>
2
L | H K TS =
Sztuk TPI Symbol x v g
mm mm mm mm mm ( 2
=
7]
&
5 150 130 22 1,60 BWS 53 JS610VF-5 Ciecie proste  Gwarancja Drewno Plyty Wycinanie Materiaty Grubosc¢ %
zgrubne  prostopadiego budowlane otworéw  epoksydowe  materiatu
ciecia w Scianach <100mm
zdrewna

Stoty warsztatowe

JS1110VF DREWNO I METAl ZEBY ROZWARTE, mzownuiﬂ K@@ % @IJ

S

Narzedzia

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, pfyta widrowa (<175mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa(<175 mm), ciecia w $ciankach: drewno+metal (<175 mm), do
prac wyburzeniowych i akcji ratowniczych.

Narzedzia

L 1 H K TS '@
Sztuk mm mm mm mm mm TPI Symbol x I% M ) I

: 225 205 22 1.6 43 3,2-5 JS1110VF-5 Ciecie prosts  Gwarancja Drewno Plyty Wycinanie B Ry Grubogé g
zgrubne prostgpqdlago budowlane otlw_oréw epoksydowe  materiatu g_
20 225 205 22 16 43 32-5 JSI110VF-20 cigia w cianach <175mm 2
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Brzeszczoty do pit szablastych

Pity tarczowe

JS1210VF DREVWNO | METAL JESe S|

Drewno z gwozdziami czy kawatkami metalu, ptyta widrowa (<250mm), wiékno szklane wzmocnione zywica epoksydowa(<250 mm), ciecia w $ciankach: drewno+metal (<250 mm), do
prac wyburzeniowych i akcji ratowniczych.

@
N
=3
=

= L | H K TS

g Sztuk TPI Symbol x I% Sl v

= mm mm mm mm mm =il | =7
S
S

5 300 280 22 1,60 3,2-5 5-8 JS1210VF-5 Ciecie proste  Gwarancja Drewno Plyty Wycinanie Materiaty Grubosé

zgrubne ~ prostopadfego budowlane otworéw  epoksydowe  materiatu

ciecia w $cianach <250mm

zdrewna

Frezy trzpieniowe
i zestawy

TEBY FALISTE, FRELOWANE DEUGA
W5 4 o

Frezy CNC
i uchwyty

Cienkie blachy (0,7-3 mm), cienkie rury i profile (Srednica <@100 mm), idealne, precyzyjne ciecie.

sztuk - : H K TS 11 symbol \ v
= mm mm mm mm mm —a]
§ g 5 150 130 19 0,90 1 24 JS922AF-5 Doskonate Blacha  Ruryiprohle Rury Grubos¢
s S ciecie proste v%a;egrialu
= = <0,7-3mm

@
=
=
£
S
=
=
o

JS1122AF - e a % % % @I]

i akcesoria

Cienkie blachy (0,7-3 mm), cienkie rury i profile (Srednica <@175mm), idealne, precyzyjne ciecie, elastyczne ciecie.

Elektronarzedzia

)
=
g sztuk - : H K S 1o symbol v
= mm mm mm mm mm ﬁ
:% 5 225 205 19 0,90 1 24 JS1122AF-5 PedGnE R Ciecie przy Blacha Rury i profile Rury <175mm  Grubos¢
ciecie proste powierzchni materiatu
<0,7-3mm

Stoty warsztatowe

JS922EF

Narzedzia

ZEBY FALISTE, FREZOWANE a DLUG A
sy w BIM|

Blachy o grubosci 1,5-4 mm, rury i profile (<@100mm).

= Sztuk mLm mlm mHm me ;:1 TPI Symbol v
\
5 150 130 19 0,90 14 18 JS922EF-5 :
Doskonate Blacha Ruryiprofile Rury <100mm — Grubos¢
20 150 130 19 0,90 1,4 18 JS922EF-20 clecie proste materialy

Ekspozycje
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Brzeszczoty do pit szablastych

JS1122EF

Cienkie blachy (1,5-4 mm), rury i profile (<@175mm), elastyczne cigcie.

sztuk L 1 H K TS
mm mm mm mm

5 225 205 19 0,90 14
20 225 205 19 0,90 14

J5922BF

TPI

18
18

Grube blachy (3-8 mm), grube rury i profile (<@175mm), szybkie ciecie.

L | H K TS

Sztuk
mm mm mm mm mm
5 150 130 19 0,90 1,8
20 150 130 19 0,90 1,8

JS1122BF

Symbol

JS1122EF-5
JS1122EF-20

Symbol

JS922BF-5
JS922BF-20

Grube blachy (3-8 mm), grube rury i profile (<@175mm), elastyczne i szybkie ciecie.

Sztuk L 1 H K TS
mm mm mm mm

5 225 205 19 0,90 1,8
20 225 205 19 0,90 1,8

JS123XF

Blachy o grubosci 1-8 mm, profile cienkie i grube (<@100 mm).

sztuk L | H K TS
mm mm mm mm
5 150 130 19 0,90 1,8-3,2

TPI

14
14

TPI

8-14

Symbol

JS1122BF-5
JS1122BF-20

Symbol

JS123XF-5

ZEBY FALISTE, FREZOWANE D LU G A
- i <4 w BIMj

( A 4
A

Doskonate  Ciecie przy Blacha  Ruryiprofile Rury<175mm  Grubos¢
cigcie proste  powierzchni materiatu
<1,5-4mm

- TEBY FALISTE, FRECOWANE &

‘ \ ‘ DEUGA I
SZYBKIE BIM

( v
A
Doskonate Blachs Fumy i profile Rury <175mm  Grubos¢
ciecie proste materiatu
<3-8mm

- ZEBY FALISTE, FREZOWANE &

‘ \ ‘ DEUGA I
SZYBKIE BIM

— )
( v
L] A
Doskonate  Ciecie przy Blacha Rty i profile Huly <175mm  Grubos¢
cigcie proste  powierzchni materiatu
<3-8mm

- TEBY ROZWARTE, FREZOWANE Jl

‘ \ ‘ DEUGA I
SZYBKIE BIM

( A 4

= =

Doskonate  Gruby i cienki Blacha Rury i profile Rury <100mm  Grubos¢
ciecie proste materiat materiatu
<1-8mm
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Brzeszczoty do pit szablastych

JS925VF

ZEBY ROZWARTE, FHEZUWANEJl

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<100mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk L : H
mm mm
5 150 130 19

JS1025VF

mm

1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

Symbol

JS925VF-5

\ ) 4
Doskonate Blacha Rury i profile Rury <100mm  Grubos¢
ciecie proste materiatu
<2-10mm

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJI

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<150mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk - : H
mm mm
5 200 180 19

JS1125VF

mm

1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

Symbol

JS1025VF-5

eS“ EATWE | | DEUGA
Sl EEJW@]

\ g v
Doskonate Blachs Py i profile Rury <150mm — Grubos¢
ciecie proste materiatu

<2-10mm

ZEBY ROZWARTE, FHEZUWANEJl

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<175mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk L : H
mm mm
5 225 205 19

JS1225VF

mm

1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

Symbol

JS1125VF-5

.& EATWE | | DEUGA
& ol o)

_I_IE

=
A

Doskonate Blacha
ciecie proste

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANEJI

Blachy o grubosci 2-10 mm, cienko i gruboscienne rury i profile (<250mm). Idealne do prac wyburzeniowych (metal). Idealne, precyzyjne ciecie.

Sztuk . I .
mm mm
5 300 280 19

mm

1,25

TS
mm

1,8-2,6

TPI

10-14

Symbol

JS1225VF-5

Rury i profile Fuify <175mm  Grubos¢
materiatu

<2-10mm

\
| A5 [ tamwe | [DrucA
7 i P

\ v
Doskonate Blacha Rury i profile Rury <250mm  Grubos¢
ciecie proste materiatu
<2-10mm

www.cmttools.pl



Brzeszczoty do pit szablastych

JS920CF

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE

Trin))

7=

Blachy o grubosci 4-12 mm, gruboscienne, solidne rury i profile (<100mm). Idealne do cigcia rur, prac wyburzeniowych i akji ratowniczych. Ogromna moc ciecia zgrubnego.

Sztuk L | H K TS 1P1 symbol ﬁ [ N
mm mm mm mm | b

5 150 130 22 1,60 2,9 9 JS920CF-5 Ciecie prosts  Gwarancja Blacha iy i profie Rty <100mm — Grubosc
zgrubne  prostopadiego materiatu

S <4-12mm

JS1120CF

ZEBY ROZWARTE, FREZOWANE

Tri))

74T

Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Blachy o grubosci 4-12 mm, gruboscienne, solidne rury i profile (<175mm). Idealne do cigcia rur, prac wyburzeniowych i akcji ratowniczych. Ogromna moc ciecia zgrubnego.

Sztuk L : H K Ts TPI Symbol § \ 7(\ & % ( v
mm mm mm mm mm — 2

5 225 205 22 1,60 2,9 9 JS1120CF-5 Ciecie proste  Gwarancja Blacha Rury i profile Fuly <175mm  Grubos¢
zgrubne prostqpa_dlego materiatu

20 225 205 22 1,60 2,9 9 JS1120CF-20 clecia <4-12mm

J$1243HM

w ‘SZYBKIE\ ‘ DLUGA w

Srednie bloki murarskie do grubosci 215mm

Frezy CNC
iuchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Otwornice

| . <%
Sztuk L : H K TS TPI Symbol j% /‘,1 = ; ( v
mm mm mm mm mm 12 ’ ; =
1 305 250 50 1,50 12,7 2 JS1243HM Ciecie proste  Gwarancja  Plyta wiékno Cegta Eefon Grubos¢
zgrubne  prostopadiego -cementowa porowaty materiatu
ciecia <215mm

JS2243HM

srou T

Duze bloki murarskie do grubosci 365mm

; <>
L 1 W K TS x i -' Sﬁ =
Sztuk TPI Symbol L ’ 4 A
mm mm mm mm mm
Ciecie prost=  Gwarancja  Plyta wtékno Cegta Eeton Grubqs’c’
1 455 400 50 1,50 12,7 2 1S2243HM zgrubne prostc{i)gcai?ego -cementowa porowaty T;}Z:IT?:YL:

JS641HM

R i

SPECALNE

ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWﬂ

‘LATWE \ ‘ DOBRE \ ‘ SR w

Beton komérkowy, cegta, cement wtdknisty, ptyty gipsowo-kartonowe, zywica epoksydowa

wzmocniona wtoknem szklanym (<100mm), drewno z gwozdziami, Eternit, MDF.

Sztuk L
mm
2 150

|
mm

130

H
mm

19

K
mm

1,25

TS
mm

4,3

TPI

6

Symbol

JS641HM

Ciecie proste Plyta
zgrubne gipsowa

I

2

. N| A

\’\\\\\\\ %V, J
Drewno _ Piytawidkno
budowlane -cementowa

Cegta

Betan
poroawaty

Mabetisly
epoksydows

www.cmttools.pl

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia
i akcesoria

Narzedzia

Ekspozycje




Brzeszczoty do narzedzia oscylacyjnego &

Stal narzedziowa
weglowa.

Do ciecia drewna
i tworzyw sztucznych.

Bimetal z dodatkiem
8% kobaltu.

Do ciecia metalu, drewna
zZanieczyszczonego
elementami metalowymi,
tworzyw sztucznych.

Szlifowanie

BIM

Bimetal z dodatkiem 8% kobaltu,
pokryty azotkiem tytanu.

Idealny do pracy z drewnem, ptyta
widrowa, tworzywami sztucznymi,
blacha, rurami miedzianymi

i aluminiowymi oraz profilami.
Specjalna powtoka azotku tytanu
wydtuza zywotnos¢ 0 30%.

Ostrza weglikowe HM.

Idealny do pracy z drewnem,
gwozdziami i wkretami, ptytami
gipsowo-kartonowymi
tworzywami sztucznymi, blacha,
miedzia, aluminum i stalg
nierdzewna.

Scieranie ‘tobienie

CARBIDE

GRIT

Tarnik pokryty nasypem z weglika
spiekanego.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych,

betonu porowatego i podobnych materiatow
budowlanych. Szeroki zakres zastosowar:
usuwanie ptytek sciennych i podtogowych,
mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach
$ciennych, rowkowanie w betonie porowatym
(ukrywanie kabli i rur).

Ciecie

GRIT

Tarnik pokryty nasypem diamentowym.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych, betonu porowa-
tego i podobnych materiatow budowlanych. Szeroki
zakres zastosowan: usuwanie ptytek Sciennych i podto-
gowych, mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach scienn-
ych, rowkowanie w betonie porowatym (ukrywanie
kabli i rur). Dzieki zastosowaniu nasypu diamentowego
zwiekszono zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia.
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Narzedzia

Pity tarczowe

Gtowice i noze

do elektronarzedzi

Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

CIECIE | SKROBANIE

WYCINANIE | SZLIFOWANIE

-—-#l'""’b
- - ;..'?.

SZLIFOWANIE | CZYSZCZENIE

ZASTOSOWANIE:
SCIERANIE CIECIE DREWNA
PILOWANIE CIECIE LAMINATOW
CIECIE PLASTIKU PRZYCINANIE NA DEUGOSC
ZRYWANIE WYKEADZIN CIECIE GWOZDZ]
CIECIE WGLEBNE

www.cmttools.pl



YA "* ORANGE
Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych @ TOOLS

WLASCIWY BRZESZCZOT - WEASCIWY REZULTAT!

Piktogramy i wskazowki pozwalaja wybrac odpowiedni brzeszczot zgodnie z zastosowaniem.

MULTI-MAT MATERIALY BUDOWLANE

Pity tarczowe

o=
HERRLELD

7]
N
=)
=
O
=
=
=2
(%)

DREWNO | GWOZDZIE METAL
DREWNO | METAL

a
| BEERESE
A3 .*. (1]

Lt

Otwornice

[

el R i T

Elektronarzedzia

Stoty warsztatowe | System meblowy

Narzedzia

STARLOCK® : NOWY SYSTEM MOCOWANIA BRZESZCZOTOW
W ELEKTRONARZEDZIACH OSCYLACYJNYCH

Narzedzia

System STARLOCK umozliwia szybka i pewng wymiane narzedzia w czasie 3 sekund! Gwarantuje idealne dopasowanie brzeszczotu i 100% przenoszenia sity.
W rezultacie efektywno$¢ pracy wzrasta nawet do 35% przy wysokiej precyzji i cichszej pracy. Dla bezpieczefistwa pracy i ochrony narzedzi system podzielono
na 3 kategorie wydajnosci : Starlock, StarlockPlus i StarlockMax.

Ekspozycje

Wykorzystanie petnego potencjatu elektronarzedzia mozliwe jest tylko z uzyciem odpowiedniego osprzetu.

www.cmttools.pl
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Narzedzia
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\/ ORANGE
Tools for Multi-Cutters TOOLS
STA@OCK STA@OCK PLUS STA@OCK MAX
KOMPATYBILNE
ELEKTRONARZEDZIA
r—
i~
s

AEG )

Bosh [ ) o o

MT [

(raftsman [ o

Dewalt [ )

Dremel o

Einhell [ )

Fein Multi Talent / Multi Master [ )

Fein Supercut Automotive / Construction ] o [

Festool Vecturo [ o o

Hitachi [ )

Makita [ ) o

Metabo o

Millwaukee ] o

Ridgid )

Rockwell [ o

Ryoby ® ®

Skill ) o

Worx o

Wybrane modele moga wymagac zastosowania adapteréw.

www.cmttools.pl



Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych TOOLS

Brzeszczot promieniowy HCS 85 mm do materiatow miekkich.

OMF113 saRLocxk MULTI-MAT] HCS

Pity tarczowe

N
TYP OSTRZA: HCS z utwardzonym ostrzem. %ﬁ ﬁ
MATERIAL: Tylko do miekkich materiatéw. T e e
ZASTOSOWANIE:  Idealny do pracy w naroznikach, ptasko do powierzchni. grewne - solaska
W K TS SYMBOL 5
Sztuk mm mm mm T Starlock H
(%)
; 1 85 08 15 17 OMF113-X1
| 5 85 0,8 1,5 17 OMF113-X5

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Brzeszczot okragty HSS 85 mm do metalu i drewna.

OMF106 smaiiock DR WA
TYPOSTRZA:  Stal szybkotngca HSS. |6 | m

£z
MATERIAL: Do tworzyw sztucznych, materiatdw wzmacnianych
wiéknem szklanym lub weglowym, drewna, parkietu,
metali niezelaznych i blach o grubosci do 2 mm, kitu. @ m @ ﬁ
ZASTOSOWANIE: Idealny do pracy w naroznikach, ptasko do powierzchni. )

Wik
szklane

Drewno Plastik

<
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

_— w K 15 - SYMBOL )
mm mm mm Starlock £
1 85 05 1,34 19 OMF106-X1 E
5 85 05 134 19 OMF106-X5
3
Brzeszczot okragty Bi-Metal 85 mm do metalu i drewna. 2o
MF oy es c oto ag yB fta 85 mm do metalu i drewna DREWNO | METAL BIM 2e
OMF174 STARLOCK Podwyzszona zywotnos¢. 8% Co £S

TYPOSTRZA:  Bi-Metal 28 % dodatkiem kobaltu. = ﬁm

MATERIAL: Do tworzyw sztucznych, materiatéw wzmacnianych

Drewno Plastik iedz, mosiadz

<
wiéknem szklanym lub weglowym, drewna, parkietu, E
metali niezelaznych i blach o grubosci do 2 mm, kitu. & LONG] =
(A LIFE =
Rury i profile e =
=
Sztuk W K TS ™ SYMBOL

mm mm mm Starlock =
1 85 0,7 127 20 OMF174-X1 ¥

5 85 0,7 1,27 20 OMF174-X5

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

Pity tarczowe

Brzeszczot 35 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

-knr:ml Hes
\\““ m

OMF133 sTaRLock

i

TYP OSTRZA: HCS z utwardzonym ostrzem.

MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo-kartonowe, S Py Pk Phwok
miekki plastik, ptyta wiérowa. e FAST
ZASTOSOWANIE: tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu,
wysoka jako$¢ i szybkosc ciecia.
S sztuk ] 1 TS - SYMBOL
mm mm mm Starlock
g (LT N 1 35 50 14 18 OMF133-X1
5% g-’! | 5 3 50 14 18 OMF133-X5
£ 8§ | 58 ! g 50 35 50 14 18 OMF133-X50

@)
=
S
>
N
=4
fireg

iuchwyty

Brzeszczot 35 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie. - WILLED & SDE ST TETH J; HCS
NP

TYP OSTRZA: HCS z podwéjnym, utwardzanym ostrzem japoriskim. \@ Ly @ '—t

MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo-kartonowe, b T R ek eok
migkki plastik, ptyta widrowa. FAST
ZASTOSOWANIE: tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu,

wysoka jako$¢, precyzja i szybkos¢ ciecia.

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Sstuk w 1 TS - SYMBOL
E] mm mm mm Starlock
g 1 35 50 1,75 14 OMF126-X1
< 5 35 50 1,75 14 OMF126-X5
50 35 50 1,75 14 OMF126-X50
Ostrze japoniskie

Elektronarzedzia
i akcesoria

ZASTOSOWANIE: tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu,
wysoka jako$¢, precyzja i szybkosc ciecia.

)
EE
E 3 Brzeszczot 45 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie. WILED & SOESE €T Jl HES
£ OMF198 sTaRLOCKPLUS [y

WA 3 =
g TYPOSTRZA:  HCSz podwdjnym, utwardzanym ostrzem japoriskim. ‘@ E—‘[
& MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo-kartonowe, oo Py Pyt Pk PhmGK
= miekki plastik, ptyta wiérowa. e FAST

§ sztuk w | TS - SYMBOL
mm mm mm Starlock
1 45 50 1,75 14 OMF198-X1
= 5 45 50 1,75 14 OMF198-X5
-“;” 50 45 50 1,75 14 OMF198-X50
= -
.

w1 Ostrze japoniskie
W

www.cmttools.pl
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

OMF205 sTarLock

- w

OMF206 sm@ocl( PLUS

OMF184 staRLock

R

i
]

= w e

Brzeszczot 35 mm do ciecia precyzyjnego w drewnie.

Przedtuzona zywotnosc.

= W

TYPOSTRZA:  Bi-Metal z 8% domieszk kobaltu z podwdjnym, E‘-ﬂ
utwardzanym ostrzem japoriskim. Do W ek Aok
MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo - kartonowe, - 1ONG)
miekki plastik, ptyta wiérowa. LIFE FAST
ZASTOSOWANIE: katwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu,
wysoka jakos¢, precyzja i szybkos¢ ciecia.
sztuk W | TS ™ SYMBOL
mm mm mm Starlock
1 35 50 1,75 14 OMF205-X1
5 35 50 1,75 14 OMF205-X5
50 35 50 1,75 14 OMF205-X50
Ostrze japoniskie

Brzeszczot 45 mm do cigcia precyzyjnego w drewnie. - Mmro&smssmem BIM
Przedtuzona zywotnos¢. IEE Hr 1]
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu z podwéjnym, ﬁ I
utwardzanym ostrzem japoriskim. B o mw e hack
MATERIAL: Drewno do grubosci 50 mm, ptyty gipsowo - kartonowe, ) (TONG ) [FAST
miekki plastik, ptyta wiérowa. LIFE]
ZASTOSOWANIE: tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu,
wysoka jakos¢, precyzja i szybko$¢ ciecia.
Sotuk w | TS . SYMBOL
mm mm mm Starlock
1 45 50 1,75 14 OMF206-X1
5 45 50 1,75 14 OMF206-X5
50 45 50 1,75 14 OMF206-X50
Ostrze japoniskie

Brzeszczot 10 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i metalu. Przedtuzona zywotnos¢.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu.

Drewno, drewno z gwoZdziami o $rednicy do 5 mm,
beton porowaty, ptyty GK, plastik, wtdkno szklane.
Ekstremalnie trwate i wytrzymate, krétkie i waskie
ostrze idealne do rowkéw i naciec.

Sztuk L I
mm mm
1 10 30
5 10 30
50 10 30

DREWNO | GWOZDZIE

MILLED & SIDE SHTEHN& BI M

§% (o
Bl R

TS SYMBOL
mm Tl Starlock
14 18 OMF184-X1
14 18 OMF184-X5
14 18 OMF184-X50

www.cmttools.pl
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Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice Frezy i wiertta
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

OMF183 sTaRLock

OMF221 stARLock

Brzeszczot 10 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i metalu. Przedtuzona zywotnos¢.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu.

Drewno, drewno z gwozdziami o Srednicy do 5 mm,
beton porowaty, ptyty GK, plastik, wtékno szklane.
Ekstremalnie trwate i wytrzymate, kr6tkie i waskie ostrze
idealne do rowkow i naciec.

Sztuk L/ I C
mm mm mm

1 20 34 14

5 20 34 14
50 20 34 14

Brzeszczot 35 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i metalu. Przedtuzona zywotnos¢.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu.

Drewno, drewno z gwozdziami o Srednicy do 5 mm,
beton porowaty, ptyty GK, plastik, wtékno szklane.
tatwe ciecie wgtehne w dowolnym punkcie materiatu,
wysoka jako$¢ i szybkosc ciecia.

Sztuk o/ I C
mm mm mm

1 35 50 14

5 35 50 14
50 35 50 14

Brzeszczot 50 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i metalu. Przedtuzona zywotnos¢.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu.

Drewno, drewno z gwoZdziami o Srednicy do 5 mm,
beton porowaty, ptyty GK, plastik, wtékno szklane.
tatwe ciecie wgtehne w dowolnym punkcie materiatu,
wysoka jakos¢ i szybkos¢ ciecia.

Sztuk W : s
mm mm mm

1 50 50 14

5 50 50 14
50 50 50 14

DREWNO | GWOZDZIE

MILLED & SIDE SHIEHN&

BIM
M

v

Drewno

TPI

18
18
18

Dre
2gwozdziami

Plastik

Wiokno
szklane

SYMBOL

Starlock

Epoksydy

OMF183-X1
OMF183-X5
OMF183-X50

DREWNO | GWOZDZIE

R

MILLED & SIDE SET'IEEINJ;
j;ED] 4

BIM
8%_ (o

4

J

Drewno

TPI

18
18
18

Drewno

re
2gwozdziami

Plastik

szklane

SYMBOL

Starlock

Epoksydy

OMF160-X1
OMF160-X5
OMF160-X50

DREWNO | GWOZDZIE

o

MILLED & SIDE SETTEHNJ]
N PN

BIM
M

£

Drewno

Drewno
Lawes

Plastik

Epoksydy

TPI

18
18

MiedZ mosiadz
szklane

SYMBOL

Starlock

i

OMF221-X1
OMF221-X5
O0MF221-X50

www.cmttools.pl



Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

Pity tarczowe

Brzeszczot 28 mm do ciecia wgtebnego w drewnie

OMF222 startock

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu, falowane ostrze z faza. %ﬂu B‘IM
MATERIAL: Blacha o grubosci do 2 mm, profile aluminiowe, rurki T \\‘\\\\6‘“\ — _
miedziane i mosiezne, drewno, ptyta GK, plastik. 2 (= ';4 |
ZASTOSOWANIE: tatwe ciecie wg’{gbnew dowolnyj?:l punkcie materiatu, \w @ |
wysoka jakos¢ i szybkos¢ ciecia. T - Bache
iy [
e LIFE T
—T Mat. niezelazne  PlytaGK  Miedz, mosiadz %
(%)
ChLie g Sstuk w | TS TP1 SYMBOL Y
% I! = mm mm mm Starlock % =
= 1 2% 55 14 18 OMF222X1 B
2 ggi : 5 28 55 14 18 OMF222-X5 g =
: - 50 28 55 14 18 OMF222-X50
\e—w—ajii Falowane ostrze z fazg

OMF223 stariock

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu, falowane ostrze z faza. %ﬂﬂﬂ BIM
MATERIAL: Blacha o grubosci do 2 mm, profile aluminiowe, rurki > |l
ST . NN e s 5
m|edZ|a.ne.| mosiezne, drewno, ptyta GK, p.Iastlk‘ . \w \m @ | ':' ',.-:_ =%
ZASTOSOWANIE: tatwe ciecie wgtebne w dowolnym punkcie materiatu, g5
wysoka jakosc i szybkos¢ cigcia. T petmen e ; s
ZE; e B
| LIFE =
-1 Mat. niezelazne  PlytaGK  Miedz, mosiadz —
I w I TS SYMBOL §
Sztuk TPI g
2 ﬁ - | mm mm mm Starlock
. ii! = 1 44 5 14 18 OMF223-X1
. il = 5 44 55 14 18 OMF223-X5 S
3 - 50 44 55 14 18 O0MF223-X50 g §

et & MILLED & SIDE SET TEETH BIM
OMF157 STARLOCK Wysoka jakos¢ ciecia. IR J;L %o S
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% domieszka kobaltu, cienki zab, perfekcyjne §
cigcie. =
MATERIAL: Blacha o grubosci do 2 mm, profile aluminiowe, rurki %
miedziane i mosiezne, twardy plastik i wtdkno szklane. FINE &
ZASTOSOWANIE:  Precyzyjne cigcie i pewna kontrola, bardzo cienki rzaz.
Zwezenie korpusu poprawia predkos¢, ciecie g
i usuwanie urobku. %
-Y
- W 1 TS SYMBOL
EEATL S mm mm mm L Starlock =
' lg ._ I 1 30 50 12 21 OMF157-X1 g
T Ei. - 5 30 50 1,2 21 OMF157-X5
~ 1} - 50 30 50 12 21 OMF157-X50
S|

i metalu. Przedtuzona zywotnos¢.

DREWNO I METAL

Brzeszczot 44 mm do ciecia wgtebnego w drewnie
i metalu. Przedtuzona zywotnosc.

DREWNO | METAL

Falowane ostrze z faza

Brzeszczot 30 mm do ciecia wgtebnego w metalu.

www.cmttools.pl
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

Pity tarczowe

OMF118 smkiock ey o nepE MATERIALY BUDOWLANE

TYPOSTRZA:  Nasyp weglikowy. CARBIDE
MATERIAL: Promieniowy brzeszczot do usuwania fug, nacie¢ w tynku,
gazobetonie i innych materiatach budowlanych. ["l‘r/- % Eﬁg
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie bardzo twardych zywic epoksydowych oraz potaczen - -
cementowych, rowkowanie w écianach i podtogach, wycinanie B
g otworéw w gazobetonie pod przewody i rury, praca blisko
T naroznikéw i brzegéw. Ciecie o szerokosci ok. 2,2 mm. %
§ Cegla
% e
v Sztuk ] K SYMBOL
s _ mm mm Starlock
8 £
§ 5] 1 75 2,2 OMF118-X1
8§ 5 75 22 OMF118-X5

Frezy CNC
i uchwyty

OMF125 smitock e MATERIALY BUDOWLANE

TYPOSTRZA:  Nasyp weglikowy. CARBIDE
-3 MATERIAL: Promieniowy brzeszczot do usuwania fug, nacie¢ w tynku,
£F L . [ [ T]
s gazobetgnle iinnych mateng%ach budowlanych. ’ I :f % el
= E ZASTOSOWANIE: Usuwanie bardzo twardych zywic epoksydowych oraz potaczen —
g3 cementowych, rowkowanie w écianach i podtogach, wycinanie o - 4
= otwordw w gazobetonie pod przewody i rury, praca blisko
naroznikéw i brzegéw. Ciecie o szerokosci ok. 1,2 mm. %
g Cegla
E
o
Sztuk w K SYMBOL
mm mm Starlock
1 75 1,2 OMF125-X1
5 75 12 OMF125-X5

=
S
I

£ 2
23
S =
= ©
£ =
i
o

g
E
5
i . Brzeszczot segmentowy 75 mm z nasypem
g OMF114 STARLOCK diamentowym. MATERIALY BUDOWLANE
§ TYPOSTRZA:  Nasyp diamentowy, dfuga zywotnosé.
2 MATERIAL: Promieniowy brzeszczot do usuwania fug, nacie¢ w tynku, GRIT
= gazobetonie i innych materiatach budowlanych. E?I-] % %
ZASTOSOWANIE:  Profesjonalny uzytek - usuwanie bardzo twardych zywic
S epoksydowych oraz potaczen cementowych, rowkowanie o T emen e
“g = w Scianach i podtogach, wycinanie otworéw w gazobetonie & E]ﬁ'é 1ONG |
= pod przewody i rury, praca blisko naroznikéw i brzegéw. . [FE |
Ciecie o szerokosci ok. 2,2 mm. I odyiowa
g8
= sztuk w K SYMBOL
mm mm Starlock
1 75 2,2 OMF114-X1
5 75 2,2 OMF114-X5

Ekspozycje

www.cmttools.pl




ORANG|
Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych TOOLS

Pity tarczowe

Tarnik 45 mm z nasypem weglikowym.

OMF002 sTaRrLockPLUS MATERIALY BUDOWLANE

TYPOSTRZA:  Nasyp weglikowy po obu stronach tarnika. - smmu CARBIDE
MATERIAL: Fugi, spoiny, beton, kamien, drewno, wyktadzina. : 4
ZASTOSOWANIE:  Szerokie mozliwosci uzytkowe, usuwanie zapraw, \\\\\\\“§ i aj i
klejow i innych materiatow, usuwanie pozostatosci \w D:C %
wyktadzin z powierzchni, zgrubne szlifowanie drewna,

Drewno Ceramika  Gazobeton  Kamien

betonu, kamienia, plastiku i wtokna szklanego. NP S g
P ¢ HI )| —5, =
Cement Marmur ‘ fﬁ!’,’n‘iiia %
S
%
sztuk w | SYMBOL £z
mm mm Starlock =38
1 3 45 OMF002-X1 2

Frezy CNC
iuchwyty

Tarnik delta 80 mm z nasypem weglikowym.

OMF001 svARLock MATERIALY BUDOWLANE

TYPOSTRZA:  Nasyp weglikowy. WL e smm'!l CARBIDE
MATERIAL: Phytki ceramiczne, zaprawy klejowe, ptyty GK,

=

gazobeton, drewno, wyktadziny. \\\\}® m & % ]
ZASTOSOWANIE: Usuwanie zapraw, klejéw i innych materiatéw, > - 55
usuwanie pozostatosci wyktadzin z powierzchni, prewno - Ceramlie - Gazobeton - famen 2 E
zgrubne szlifowanie drewna, betonu, kamienia, @ .—W P S 2 §
plastiku. = - =
Cement Marmur I:ko‘\é/’ﬁnoitia
E
o
w SYMBOL
LS mm Starlock
1 80 OMF001-X1

£
=
S
A
5
o
i~
<

=
N
=
D
N
<
=
2
=
=
2
frw}

g
E
Brzeszczot segmentowy 57 mm z nasypem g
e Ve a2
OMF243 STARLOCK MAX diamentowym. MATERIALY BUDOWLANE N _
- — z s
TYPOSTRZA:  Nasyp diamentowy, podwyzszona zywotnosc. Bt S‘d &3: % V&4 E
MATERIAL: Spoiny, zaprawy, marmur, zywica epoksydowa. L —JL é
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie zapraw i fug z trudno dostepnych miejsc, _ i =
efektywny ksztatt pozwala na precyzyjne usuwanie spoin Wg,. 'm‘ E':E 2

bez uszkodzen ptytek, nacinanie i rowkowanie °
w marmurze, cegle, betonie. dealny do prac oy e b 5
w naroznikach, przy brzegach bez wyrwan i uszkodzen. %
Szerokos¢ ciecia ok. 2,2 mm. LIFE =

i v
frt b
2w 3
N w K SYMBOL -
IR Sztuk &
mm mm StarlockMax 5
(O 1 60 22 OMF243-X1

Ekspozycje
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YA 9" ORANGE
Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych @ TOOLS

:
2 Szpachla sztywna 52 mm. T ™
= WS 1"
OMF226 sTaRLock MULTI-MAT| .= 54| HL
TYPOSTRZA:  Nasyp diamentowy, podwyzszona zywotnosc.
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie powtok lakierniczych, pozostatosci klejow, %. % %
szpachlii zapraw, wyktadzin. T Fog . Viykiadny
E
[
» sztuk w K SYMBOL
k= = mm mm Starlock
§Z 1 5 08 OMF226-X1

@)
=
S
>
N
=4
fireg

iuchwyty

&

HL

OMF165 srafiocx MULTHAT =

TYP OSTRZA: Stal stopowa HL.

Ostra krawed

Szpachla elastyczna 52 mm. T ™=
ol

[
=
(

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie fug silikonowych i akrylowych, klejéw i resztek

= P naklejek i oklein. Tocer Fog . Vigkiadiny
£
5 sztuk w K SYMBOL
Z mm mm Starlock
1 52 0,4 OMF165-X1

i akcesoria

Elektronarzedzia

Noz grzybkowy 70 mm do ciecia

OMF245 STAEOCK multi-materiatowego. MULTI-MAT E B l HL ’

TYPOSTRZA:  Stal stopowa HL, grzybkowy ksztatt ostrza.
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie silikonu i kitu, ciecie izolacji miedzyszybowych.

Stoty warsztatowe | System meblowy

=
sztuk w K SYMBOL
mm mm Starlock
5 70 0,4 OMF245-X5

Narzedzia
STACO

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

Tréjkatna perforowana stopa szlifierska 93 mm.

OMF136 sTaRLock

TYPOSTRZA:  System szybkiej wymiany materiatu $ciernego Velcro ©.
ZASTOSOWANIE: Idealne szlifowanie wiekszosci materiatow dzieki szerokiej
gamie papierdw Sciernych.

Sztuk L
mm
1 93

MULTI-MAT] "ot

Velero®

SYMBOL
Starlock

OMF136-X1

Arkusz polerski delta 93 mm.

OMA30000 MULTI-MAT|| 222 S| HL|

TYPOSTRZA:  System szybkiej wymiany materiatu $ciernego Velcro®.
Przeznaczone do uzycia z OMM30 i OMS30.

ZASTOSOWANIE: Nadaje sie do wydobywania stojéw drewna (rustykalny wyglad),
odrdzewianie metalu, matowienie lakierow. Usuwa brud i osad
bez niszczenia powierzchni.

Sztuk uJ
mm
4 93

Perforowany papier scierny Delta 93 mm z tlenkiem

0MA30 aluminium do drewna.

TYPOSTRZA:  System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®.
Przeznaczone do uzyciaz OMM30 i OMS30.

ZASTOSOWANIE: Nadaje sie do szlifowania wszystkich rodzajow drewna, ptyty
widrowej, sklejki, ptyt budowlanych, do wstepnego szlifowania
chropowatych, nierdwnych belek i desek. Zalecamy uzycie odciagu
pytu. Tlenek aluminium gwarantuje dtuga zywotnos¢ i wydajnosc.

Sztuk w GRIT LI

mm Starlock
10 93 40 0MA30040-X10
10 923 60 OMA30060-X10
10 923 80 0MA30080-X10
10 23 100 0MA30100-X10
10 93 120 0MA30120-X10
10 923 180 0MA30180-X10
10 923 240 0MA30240-X10

Ostra krawgd

Szklo Drewno Blacha

SYMBOL
Starlock

O0MA30000-X4

Velero®

NS

Drewno Skiejka
konstruktorskie

www.cmttools.pl
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rzeszczoty do narzedzia oscylacyjnego

Stal narzedziowa
weglowa.

Do ciecia drewna
i tworzyw sztucznych.

Bimetal z dodatkiem
8% kobaltu.

Do ciecia metalu, drewna
zanieczyszczonego
elementami metalowymi,
tworzyw sztucznych.

Szlifowanie

Bimetal z dodatkiem 8% kobaltu,
pokryty azotkiem tytanu.

Idealny do pracy z drewnem, ptyta
widrowa, tworzywami sztucznymi,
blacha, rurami miedzianymi

i aluminiowymi oraz profilami.
Specjalna powtoka azotku tytanu
wydtuza zywotnos¢ 0 30%.

Ostrza weglikowe HM.

Idealny do pracy z drewnem,
gwozdziami i wkretami, ptytami
gipsowo-kartonowymi
tworzywami sztucznymi, blacha,
miedzia, aluminum i stala
nierdzewna.

Scieranie Ztobienie

Tarnik pokryty nasypem z weglika
spiekanego.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych,

betonu porowatego i podobnych materiatow
budowlanych. Szeroki zakres zastosowar:
usuwanie ptytek sciennych i podtogowych,
mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach
$ciennych, rowkowanie w betonie porowatym
(ukrywanie kabli i rur).

Ciecie

Tarnik pokryty nasypem diamentowym.

Do ptytek, ptyt gipsowo-kartonowych, betonu porowa-
tego i podobnych materiatow budowlanych. Szeroki
zakres zastosowan: usuwanie ptytek sciennych i podto-
gowych, mniejsze wyciecia w miekkich ptytkach scienn-
ych, rowkowanie w betonie porowatym (ukrywanie
kabli i rur). Dzieki zastosowaniu nasypu diamentowego
zwiekszono zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia.




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

Pity tarczowe

WEASCIWY DOBOR NARZEDZIA GWARANTUJE NAJLEPSZE REZULTATY!

Nasze piktogramy pomoga Ci dobrac najlepsze narzedzie dla Twojej pracy.

DREWNO | METAL

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

©
D
=
=
=

>
N
=2
firy

do

Otwornice

i akcesoria

Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia

Narzedzia
PIHER

Narzedzia
STACO

Ekspozycje
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

Pity tarczowe

UNIWERSALNY UCHWYT CMT Uchwyty do narzedzi oscylacyjnych firmy:
Pasuje do wiekszosci narzedzi oscylacyjnych dostepnych na rynku. Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

SKIL,
BLACKSDECKER ® BOSCH [ cRAFTSMAN']

TRTRTEY
Cmz
“

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy

BD O

. SuperCut

FESTOOL
VECTURO

Frezy CNC
i uchwyty

& &

RIDGID. Multl EinheIll
Master

Mastercraft

©
=
=
T
=
=
>
N
&
fires

Otwornice )
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

Stoty warsztatowe

Brzeszczoty z tym mocowaniem moga by¢ pozycjonowane co 30 stopni. Brzeszczoty z tym mocowaniem moga by¢ pozycjonowane co 30 stopni.

Narzedzia

Narzedzia

Uniwersalna para adapteréw

Para wytrzymatych, uniwersalnych adapterow pozwala na

przymocowanie brzeszczotéw do narzedzi oscylacyjnych innych

firm. Gwarantuje dobre spasowanie. Pasuje do urzadzen firm:
- Bosch, Chicago, Craftsman, Dremel, Fein, Makita, Milwaukee, 2 OMA31-X2

Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid, Rockwell, Smart, Worx.

Sztuk Symbol

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

OMMO1 OMSO

—

Brzeszczot 10 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.

MATERIAL: Drewno, plyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
i profile.

ZASTOSOWANIE: Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otworéw pod

gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
(otwory pod zamki, okucia). Naprawa i wymiana stolarki

otworowej.
: Sztuk w : TPI
mm mm
w 1 10 28 18

mg )

Brzeszczot 22 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

OMMO2

o
=
w0
=)
N

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.

Drewno, plyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
i profile.

Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otworéw pod
gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
(kotki i czopy). Naprawa i wymiana stolarki otworowej.

ZASTOSOWANIE:

-

=
N N(3=
3 _
3

Sztuk TPI
48 18
48 18

@)
=
=
=)
W
o
=
0
=)
W

Brzeszczot 28 mm do ciecia wgtebnego w drewnie.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.

Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
i profile.

Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otworéw pod
gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
(kotki i czopy). Naprawa i wymiana stolarki otworowe;.

ZASTOSOWANIE:

5

R
~ 3 _
=N 3

Sztuk TPI

18

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWAN!Jl

DREWNO
=

Twarde oraz
miekkie
drewno

Symbol

Uchwyt uniwersalny

OMMO1-X1

DRENNO
=

Plyta Plastik

stolarska

Plyta
widrowa

Symbol

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMSO01-X1

[HCS

©

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWANE&

Twarde oraz
miekkie
drewno

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMMO02-X1
OMMO02-X5

DRENNO|
=

Plyta Plyta Plastik
stolarska widérowa
Symbol
Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
OMS02-X1
OMS02-X5

[HCSJ

ey

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWAME&

e

Twarde oraz
miekkie
drewno

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMMO03-X1

Plyta Plastik

stolarska

Plyta
wiérowa

Symbol
Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMSO03-X1

@)
=
=
(=]
S

@)
=
wn
(=)
B

Brzeszczot precyzyjny 34 mm do drewna.

- SZYBKIE ZEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE ~
EE]J HCS
S

TYP OSTRZA:

MATERIAL:

HCS (stal weglowa) z dwurzedowym utwardzonym ostrzem
typu japoniskiego.
Drewno, drewno stolarskie, ptyta stolarska, ptyta wiérowa.

ZASTOSOWANIE: Dwurzedowe uzebienie gwarantuje precyzyjng i tatwa prace
w miekkim drewnie, a takze pozwala na rozpoczecie pracy
dokfadnie w wybranym miejscu.

w |

B
D

Sztuk mm mm TPI
1 34 40 14
34 40 14

50 34 40 14

=

=

©

Twarde oraz
migkkie
drewno

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMMO04-X1
OMMO04-X5
OMMO04-X50

Plyta Plyta Plastik

stolarska widrowa

Symbol
Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS04-X1
OMS04-X5
OMS04-X50

www.cmttools.pl
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

g
g Brzeszczot 34 mm z podwyiszong zywotnoscia - DEUGA | [P roowaste rezowane BIM
= do ciecia wgtebnego w drewnie. m
TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.
MATERIAL: Drewno, plyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
i prOﬂle. Twarde oraz Plyta Plyta Plastik
i i i . miekkie stolarska widrowa
ZASTOSOWANIE: Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otworéw dieuo
pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
(kotki i czopy), naprawa i wymiana okien.
g
= Sztuk w : TPI Symbol . Symbol |
§ mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
=3
= 1 34 40 18 OMMO5-X1 OMSO05-X1
5 34 40 18 OMMO5-X5 OMSO05-X5
50 34 40 18 OMMO5-X50 OMS05-X50

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Brzeszczot precyzyjny 68 mm do drewna.

- SZYBKI TEBY ROZWARTE, SZLIFOWANE ~
EEIJ HCS
J

s = TYPOSTRZA:  HCS (stal weglowa) z dwurzedowym utwardzonym ostrzem
E‘ sz typu japoriskiego. §\ @
== ke ] O M 506 MATERIAL: Drewno, drewno stolarskie, ptyty stolarskie, ptyta widrowa. \@‘
ZASTOSOWANIE: Dwurzedowe uzebienie gwarantuje precyzyjna i fatwa prace w miekkim Twardeoraz Pyt Pivta Plastk

drewnie, a takze pozwala na rozpoczecie pracy dokfadnie w wybranym Brewng  Selrle worowe

miejscu. Idealna szerokos¢ do dtugich, ptaskich poziomych cie¢ np do pracy przy

oécieznicach drzwiowych i listwach.

w 1 Symbol Symbol
i S mm mm U Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

g § 68 40 14 OMMO06-X1 OMS06-X1
q:>; % 68 40 14 OMMO06-X5 OMS06-X5
- § 50 68 40 14 OMMO06-X50 OMS06-X50

Narzedzia Narzedzia Stoty warsztatowe

Ekspozycje

OMMO8

OMSO08

Sztuk

Brzeszczot 87 mm promieniowy do drewna.

TYP OSTRZA: HCS (stal weglowa) z utwardzonymi ostrzami.

MATERIAL: Drewno, plyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
i profile.

ZASTOSOWANIE:

Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otwordw pod
gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
(kotki i czopy). Ciecie rur z tworzywa sztucznego (PCV).

TPI

DRENNO 1717
=

g Brzeszczot 68 mm z podwyzszona zywotnoscia - DLUGA PRI [ ] (o
5 do ciecia wgtebnego w drewnie. IRgN )
= TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. @
?g £ MATERIAL: Drewno, ptyta stolarska, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, rury
2 § | pr0ﬂ|e, Twardfkoraz tP:ytak Plyta Plastik
e = miekkie stolarska wiérowa
£-= ZASTOSOWANIE: Instalacja kratek wentylacyjnych, przygotowywanie otworéw Al
= pod gniazda sieciowe, przycinanie, pitowanie wgtebne w drewnie
g (kotki i czopy). Naprawa i wymiana stolarki otworowe;.
=
2 w | Symbol Symbol
=
£ Sztuk mm mm TPl Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
& 1 68 40 18 OMMO7-X1 OMS07-X1
5 68 40 18 OMMO07-X5 OMSO07-X5
50 68 40 18 OMMO07-X50 OMSO07-X50

ZEBY FALISTE, FREZOWANE &

Hs|

N

Twarde oraz
miekkie
drewno

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMMO08-X1

Plyta Plyta
stolarska widrowa

Symbol

Plastik

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS08-X1

www.cmttools.pl




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

OMMO09 OMSO09  Brzeszczot 10 mm do ciecia wgtebnego w drewnie IR F“ZW‘"‘& [
DREWNO | METAL BIM|

i metalu.
TYPOSTRZA:  Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. \\\\\\ @l“ ﬁ
MATERIAL: Drewno, pfyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha, = e
rury miedziane i aluminiowe oraz profile. e oz s N N . I 22
- ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwozdzi, praca z materiatami niezelaznymi, ciecie ~ drewne
_ ptyt kartonowo-gipsowych.
w 1 Symbol Symbol
Sztuk mm mm TPl Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
! 1 10 28 18 OMMO09-X1 OMS09-X1
5 10 28 18 OMMO09-X5 OMS09-X5
w 50 10 28 18 OMM09-X50 OMS09-X50

o
=
=
o
o
=
2
o

Brzeszczot 22 mm do cigcia wgtebnego w drewnie. DREWNO | METAL [ m‘”& (BlM\
W

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.
MATERIAL: Drewno, ptyta wiérowa, tworzywa sztuczne, blacha, [fuu
rury miedziane i aluminiowe oraz profile.
ZASTOSOWANIE: Przecinanie gwoZdzi, ciecie rur miedzianych, ciecie ptyt e Te— TP et Plastik
u kartonowo-gipsowych. rewno s niegelazne
w 1 Symbol Symbol
Sl mm mm Ui Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

1 22 48 18 OMM10-X1 OMS10-X1

5 22 48 18 OMM10-X5 OMS10-X5

50 22 48 18 OMM10-X50 OMS10-X50

o
=
=
o
=
4

Brzeszczot 28 mm do ciecia wgtebnego w drewnie. DREWNO I MET AI. TR, FKENWA"*J;L [BIM
J

TYPOSTRZA:  Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.
MATERIAL: Drewno, ptyta wiérowa, tworzywa sztuczne, blacha, \\\\\ @ ALU . -CQ
rury miedziane i aluminiowe oraz profile. \\\\ =
ZASTOSOWANIE: - Przecinanie gwoZdzi, cigcie rur miedzianych i aluminiowych  Sadeoms  Aummom s Metale Plastik
| o e | n oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-gipsowych. s erdzewna - niezelazne
w 1 Symbol Symbol
Sztuk mm mm TPl Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1
1 28 48 18 OMM11-X1 OMS11-X1
5 28 48 18 OMM11-X5 OMS11-X5
w 50 28 48 18 OMM11-X50 OMS11-X50

o
=
=
N
o
=
2
N

Brzeszczot precyzyjny 32 mm do drewna. DREWNO | METAL S MWMJ;L [B|M\
v

TYP OSTRZA: Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. w
MATERIAL: Drewno, plyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha, @
rury miedziane i aluminiowe oraz profile. _ :
ZASTOSOWANIE: Przecinanie gwozdzi, ciecie rur miedzianych i aluminiowych ngiESEk?;“ B N, .. S
_ oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-gipsowych.
w | Symbol Symbol
Srll mm mm il Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 32 40 18 OMM12-X1 OMS12-X1
5 32 40 18 OMM12-X5 OMS12-X5
50 32 40 18 OMM12-X50 OMS12-X50

www.cmttools.pl

Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty
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Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
i zestawy
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Narzedzia
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Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

\/

0
T

R
o

ANGE
OLS"

Brzeszczot 32 mm z podwyzszona zywotnoscia

@)
=
4
w

do ciecia

BND

e

@)
=
1
B

Brzeszczot 35 mm z podwyzszona zywotnoscia

wgtebnego w drewnie i metalu.

TYPOSTRZA:  Pokryty azotkiem tytanu Bi-Metal z 8% dodatkiem |y —
kobaltu. LTI
MATERIAt: Drewno, ptyta widrowa, tworzywa sztuczne, blacha,
rury miedziane i aluminiowe oraz profile.
ZASTOSOWANIE: Przecinanie gwoZdzi, ciecie rur miedzianych

i aluminiowych oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-

gipsowych.
Sztuk n:ArIn mlm TPI
1 32 40 18
5 32 40 18
50 32 40 18

do ciecia wgtebnego o uniwersalnym zastosowaniu.

=D

@)
=
4
v

Brzeszczot 45 mm do ciecia wgtebnego w drewnie

DEUGA
ZYWOTNOSC

TYP OSTRZA: Ostrza weglikowe najwyzszej jakosci.

MATERIAL: Drewno, hartowane gwozdzie i wkrety, ptyty
gipsowo-kartonowe, tworzywa sztuczne, blacha,
miedZ, aluminium i stal nierdzewna (INOX).

ZASTOSOWANIE:  Ciecie hartowanych wkretdw/gwozdzi, stali

nierdzewnej czy wtdkna szklanego.

w I
mm

Sztuk TPI

1 35 40 20

i metalu.
ela TYPOSTRZA:  Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.
MATERIAL: Drewno, ptyty gipsowo-kartonowe, tworzywa
Ea sztuczne, blacha, rury miedziane i aluminiowe oraz profile.
ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwozdzi, cigcie rur miedzianych i aluminiowych

e

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Brzeszczot 45 mm z podwyzszong zywotnoscia
do ciecia wgtebnego w drewnie i metalu.

oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-gipsowych.

Sztuk n‘:\r’n mlm TPI
1 45 48 18

5 45 48 18
50 45 48 18

DLUGA
Pokryty azotkiem tytanu Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. [AJllNd
Drewno budowlane, ptyty gipsowo-kartonowe, tworzywa
sztuczne, blacha, rury miedziane i aluminiowe oraz profile.
Przecinanie gwoZdzi, ciecie rur miedzianych i aluminiowych
oraz profili, ciecie ptyt kartonowo-gipsowych.
Sztuk w : TPI
mm mm
1 45 48 18
5 45 48 18
50 45 48 18

=

DREWNO I METAL

ZEBY ROZWARTE, FREZOWAN!Jl

B

f’uu

=
i
PRt

Twarde oraz
migkkie
drewno

Aluminium

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMM13-X1
OMM13-X5
OMM13-X50

DREWNO | METAL

Stal
nierdzewna

Metale Plastik

niezelazne

DEUZSZA
ZYWOTNOSC

Symbol

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS13-X1

OMS13-X5

OMS13-X50

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWANEJl

EE

Twarde oraz ~ Akurmirdien
miekkie
drewno

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMM14-X1

DREWNO | METAL

Pierdirming

Matale Plastik

[ PR

DtUZSZA
ZYWOTNOSC

Symbol

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS14-X1

ZEBY ROZWARTE, FKEZOWAMEJl

[?M@

B

&%
o
| AR

Twarde oraz

miekkie
drewno

Aluminium

Symbol
Uchwyt uniwersalny

OMM15-X1
OMM15-X5
OMM15-X50

DREWNO | METAL

Stal
nierdzewna

Metale Plastik

niezelazne

Symbol

Fein® SuperCuti Festool® Vecturo

OMS15-X1

OMS15-X5
OMS15-X50

ZEBY ROZWARTE, FREZOWAMEJl

BIM)
{TINJ

o,

B

Twarde oraz ~ Aluminium

miekkie
drewno

Symbol

Uchwyt uniwersalny
OMM16-X1
OMM16-X5

OMM16-X50

Stal
nierdzewna

Metale Plastik

niezelazne

DLUZSZA
ZYWOTNOSC
Symbol

Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMS16-X1
OMS16-X5

OMS16-X50

w

ww.cmttools.pl



Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

OMM17

OMM18

Brzeszczot promieniowy 87 mm do drewna i metalu.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu.

Drewno, ptyty fornirowane, tworzywa sztuczne, panele,
blacha, rury miedziane i aluminiowe oraz profile.
ZASTOSOWANIE:  Przecinanie gwozdzi, wycinanie oscieznic, parkietow,

aluminiowych profili.
OMS17

Sztuk TPI

Brzeszczot promieniowy 87 mm z podwyzszona
zywotnoscig do drewna i metalu.

DREWNO | METAL
SR

VAR
Twarde oraz  Aluminium Stal
migkkie nierdzewna
drewno

Metale
niezelazne

Plastik

Symbol
Uchwyt uniwersalny

Symbol
Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

OMM17-X1 OMS17-X1

DREWNO | METAL | EX= I

Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

TYPOSTRZA:  Pokryty azotkiem tytanu Bi-Metal z 8% dodatkiem kobaltu. % M ::? Fz
MATERIAL: Drewno, ptyty z wtékna cementowego, blacha, rury miedziane
i aluminiowe oraz profile. T by esale T Plastik
ZASTOSOWANIE: Ciecie ptyt gipsowo-kartonowych, ciecie matych ksztattek drewno
O M S1 8 aluminiowych, ciecie wtdkna szklanego wzmocnionego
zywica epoksydowa (np.: deska rozdzielcza fodzi) DLUZSZA
el n:Ar,n Ut Uchvix ?:i::r:alny Fein® Supersc‘l:tri';?s::loI“D Vecturo % -:%
1 87 20 OMM18-X1 OMS18-X1 §§

Sztywny skrobak 52 mm do uniwersalnego zastosowania.

OMM19

@
=
=
<]
S
=
=
o

MULTI-MAT

HL

OMS19

TYPOSTRZA:  Sztywny skrobak wykonany ze stali wysoko stopowej.

ZASTOSOWANIE:  Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek zapraw @ ©
i betonéw, usuwanie twardych, kruchych pozostatosci kleju do é"%\w@*‘ ?:,, =
dywan()w‘ Ostre ostrze § §

' - =

Sztuk w | Symbol Symbol =

mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo £

=

1 52 26 OMM19-X1 OMS19-X1 2

w 5 52 26 OMM19-X5 OMS19-X5

Stoty warsztatowe

OMM20

y
8

MULTI-MAT

Elastyczny skrobak 52 mm do uniwersalnego zastosowania.

TYP OSTRZA: Elastyczny skrobak wykonany ze stali wysoko stopowe;.
ZASTOSOWANIE: - Usuwanie spoiw silikonowych, pozostatosci farb i migkkich
pozostatosci po kleju.

Narzedzia

Sztuk w | Symbol Symbol =
mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 52 45 OMM20-X1 OMS20-X1 @
5 52 45 OMM20-X5 OMS20-X5 g

www.cmttools.pl




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

OMM21 OMS21  Narozny skrobak 28 mm do uniwersalnego zastosowania. MUI-TIMAT HI.

Pity tarczowe

TYP OSTRZA: Narozny skrobak wykonany ze stali wysoko stopowe;. 4@
ZASTOSOWANIE: Ciecie miekkich dylatacji, ciecie materiatéw izolacyjnych, %
usuwanie resztek uszczelnienr okiennych.

Ostre ostrze

2 w 1 Symbol Symbol
P Sztuk ; - ) ®
§ mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
=3
= 1 28 50 OMM21-X1 OMS21-X1
5 28 50 OMM21-X5 OMS21-X5
50 28 50 OMM21-X50 OMS21-X50

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Brzeszczot promieniowy 87 mm z nasypem weglikowym. m

g TYPOSTRZA:  Nasyp weglikowy.
5 § MATERIAL: Pytki ceramiczne, ptyty gipsowo-kartonowe, beton porowaty
=T oraz podobne materiaty budowlane. :
ZASTOSOWANIE: Usuwanie ptytek sciennych i podtogowych, mniejsze wyciecia Pyt Brmn Kamien
ceramiczne Koo cey
w miekkich ptytkach Sciennych, rowkowanie w betonie )
OMS22 porowatym (ukrywanie kablii rur).
== w K Symbol Symbol
g g Sl mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
§ E 1 87 2,2 OMM22-X1 OMS22-X1

Brzeszczot promieniowy 87 mm z nasypem diamentowym

OMM23 o0 podwyzszonej zywotnosci. <7
I ( GRIT

TYPOSTRZA:  Pokrycie powtoka diamentowa zapewnia bardzo dtuga zywotnosc.

@
=
=
£
S
=
=
(=]

- MATERIAL: Pyty gipsowo-kartonowe, beton komdrkowy, materiaty budowlane, L+ 17| <
— 1
2 = wtdkno szklane. 2dba & % @
s § ZASTOSOWANIE: Usuwanie ptytek sciennych i podtogowych, mniejsze wyciecia o Beton ] =
£= w migkkich ptytkach éciennych, usuwanie spoin ptytek ciennych, CETEID (Ao
= _J tworzenie wnek w tworzywach sztucznych, takze tych wzmocnionych
— OMS23 widknem szklanym.
5 = -
e w K Symbol Symbol
i % o, Sztuk mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
& 1 87 1,6 OMM23-X1 OMS23-X1
% 25 87 1,6 OMM23-X25 OMS23-X25
2 - . CARBIDE
oOMM24 Brzeszczot promieniowy 65 mm z nasypem weglikowym.

2 TYPOSTRZA:  Nasyp weglikowy. g
= MATERIAL: Ptytki ceramiczne, ptyty gipsowo-kartonowe, beton porowaty - :

oraz podobne materiaty budowlane. Plytki Desor Kamien

ceramiczne kv kowy
ZASTOSOWANIE:  Usuwanie ptytek sciennych i podtogowych, mniejsze wyciecia )
o w miekkich ptytkach Sciennych, rowkowanie w betonie porowatym
E OMS24 (ukrywanie kabli i rur).
w K Symbol Symbol
EeliR mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
1 65 1,6 OMM24-X1 OMS24-X1

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

OMM26

Tréjkatny tarnik weglikowy 80 mm.

Nasyp weglikowy.

Ptytki ceramiczne, ptyty gipsowo-kartonowe, beton
komdrkowy, materiaty budowlane, drewno, pozostatosci
wyktadzin podtogowych.

Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek
kleju, zgrubne szlifowanie drewna, betonu, szybka obrobka
ubytkowa.

Sztuk

Dwustronny tarnik weglikowy palcowy 35 mm.

TYP OSTRZA:
MATERIAL:

ZASTOSOWANIE:

Nasyp weglikowy z obu stron.

Phytki ceramiczne, ptyty gipsowo-kartonowe, beton komérkowy,
materiaty budowlane, drewno, pozostatosci wyktadzin
podfogowych.

Usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek kleju,
zgrubne szlifowanie drewna, betonu, szybka obrébka ubytkowa.

Sztuk

LT ?:"[ .
|
Plytki Tieton Kamien

ceramiczne  kamakowy

w Symbol
mm Uchwyt uniwersalny
80 OMM25-X1

giou =
1 <
%S

Plytki Belen it
ceramiczne kel by

w Symbol
mm Uchwyt uniwersalny
35 OMM26-X1

Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

<
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

Brzeszcz?t promieniowy z nasypem diamentowym m DLUGA §
o podwyzszonej zywotnosci 65 mm. P | GRIT 5
TYPOSTRZA:  Pokryte powtoka diamentowa, zapewnia bardzo dtuga zywotnosc. // [‘/‘;\\ % @ N
MATERIAL: Plyty gipsowo-kartonowe, beton komérkowy, materiaty budowlane, “:[— T2
widkno szklane. cel":tr);:ilzizne kor‘\gﬁ;irc‘)wy Kamien s2kio g §
ZASTOSOWANIE: Usuwanie ptytek sciennych i podfogowych, mniejsze wyciecia £-
w miekkich ptytkach $ciennych, usuwanie spoin ptytek Sciennych, -
w 0 M 527 tworzenie wnek w tworzywach sztucznych, takze tych wzmocnionych =
widknem szklanym. %
=
w K Symbol Symbol g
ymbo ymbo £
Sztuk mm mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo &
1 65 2 OMM27-X1 OMS27-X1

Stoty warsztatowe

OMM28

Brzeszczot segmentowy z nasypem diamentowym
o0 podwyzszonej zywotnosci 57 mm.

N4

A =
TYP OSTRZA: Pokryte powtokq diamentowa, zapewnia bardzo dtugq zywotnosc. ] Sﬂ % @ §
MATERIAL: Ptytki ceramiczne, marmur, zywice epoksydowe. o — —
ZASTOSOWANIE: - Usuwanie fug i zapraw nawet z najtrudniejszych powierzchni. ceramiczne kit
Efektywny ksztatt pozwala na agresywna prace bez obawy =
0 uszkodzenie ptytek. Praca w marmurze, ukrywanie przewodow '::,,
pod tynkiem i w innych materiatach. Ostrze zostato specjalnie =
zaprojektowane do pracy z twardymi zaprawami.
u sztuk w K Symlbol "
mm mm Uchwyt uniwersalny g
w 1 57 2 OMM28-X1 )
‘ ‘ 25 57 2 OMM28-X25

www.cmttools.pl




Akcesoria do narzedzi oscylacyjnych

Pity tarczowe

OMM29 OMS29  Weglikowy tarnik do usuwania spoin i zapraw 65 mm. SPEUAI.NE

TYP OSTRZA: Nasyp weglikowy.

: MATERIAL: Spoiny ptytek ceramicznych, beton, kamien. A //:
! ZASTOSOWANIE: Usuwanie spoin, zapraw, klejow z ptytek i innych materiatow.
I - Nadaje sie do usuwania pozostatosci wyktadzin z powierzchni Piytki e Kamien
r ceramiczne o Wy ey
. mineralnych. Specjalna konstrukcja pozwala na prace nawet s
w naroznikach 90°.

E w Symbol Symbol
= ymbo ymbo
g Sztuk mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo
=3
= w 1 65 OMM29-X1 OMS29-X1

Frezy trzpieniowe
i zestawy

OMM30 OMS30 Tréjkatna perforowana stopa szlifierska 93 mm. MUI.TIM A-I- hhb?)}')

Veloro®

TYPOSTRZA:  System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®.

ZASTOSOWANIE: Idealne szlifowanie wigkszosci materiatéw dzieki szerokiej
gamie papierdw Sciernych.
w

@)
=
S
>
N
=4
fireg

iuchwyty

w Symbol Symbol
mm Uchwyt uniwersalny Fein® SuperCut i Festool® Vecturo

1 93 OMM30-X1 OMS30-X1

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

E Tréjkatne wiokno szlifierskie 93 mm.
g OMA30000 jka MULTI-MAT “3‘3’55
lelcro®
TYPOSTRZA:  System szybkiej wymiany materiatu Sciernego Velcro®.
= Przeznaczone do uzyciaz OMM30i OMS30. Wi
2= ZASTOSOWANIE: Nadaje sie do wydobywania stojéw drewna (rustykalny wyglad), o @
s g odrdzewianie metalu, matowienie lakierow. Usuwa brud i osad bez Twardeomz St Saklo
£= niszczenia powierzchni. QI G
g w
= Symbol
g Sztuk mm Uchwyt uniwersalny
£
2 4 93 OMA30000-X4
g w
= Perforowany papier scierny 93 mm z tlenkiem J7 A
OMA30 in iz Uy
aluminium do drewna. e
< Drewno Sklejka Twarde oraz
> konstruktor- miekkie
& TYPOSTRZA:  System szybkiej wymiany materiatu $ciernego skie drewno
= Velcro®. Przeznaczone do uzyciaz OMM30 i OMS30.
ZASTOSOWANIE: Nadaje sie do szlifowania wszystkich rodzajow Sztuk w Grit Symbol
L . 2. mm Uchwyt uniwersalny
drewna, ptyty wiérowej, sklejki, ptyt budowlanych,
5 do wstepnego szlifowania chropowatych, 10 93 40 OMA30040-X10
& nierdwnych belek i desek. Zalecamy uzycie odciagu 10 93 60 OMA30060-X10
= pytu. Tlenek aluminium gwarantuje dtuga
. Ly 10 93 80 OMA30080-X10
zywotnos$¢ i wydajnosc.
10 93 100 OMA30100-X10
10 93 120 OMA30120-X10
10 93 180 OMA30180-X10
10 93 240 OMA30240-X10
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Osprzet do elektronarzedzi oscylacyjnych

OMM-X33

uniwersalny uchwyt

OMM-X37

uniwersalny uchwyt

ABaE
By

33 elementowy uniwersalny zestaw.

- ostrze do ciecia drewna, plastiku, ptyt GK, blachy, profili, rur i aluminium.
- elastyczny skrobak do usuwania zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek zapraw i betondw.
- papier $cierny Delta o gradacji 60,100 180.

Profesjonalny osprzet wysokiej jakosci!
Zawarto$¢ zestawu OMM-X33:

Sztuk TPI GRIT SYMBOL
mm mm
1 32 40 18 OMM12-X1
1 52 45 OMM20-X1
1 93 OMM30-X1
10 93 60 O0MA30060-X10
10 93 100 O0MA30100-X10
10 93 180 0MA30180-X10

37 elementowy uniwersalny zestaw.

- 2 ostrza do ciecia drewna, plastiku, ptyt GK, blachy, profili, rur i aluminium.

- elastyczny skrobak do usuwania zaprawy lub kleju do ptytek, usuwania resztek zapraw i betondw.
- brzeszczot segmentowy do ciecia drewna i metalu.

- trojkatny tarnik weglikowy 80 mm.

- weglikowy tarnik do usuwania spoin i zapraw 65 mm.

- papier $cierny Delta o gradacji 60,100 i 180.

Profesjonalny osprzet wysokiej jakosci!
Zawarto$¢ zestawu OMM-X37:

Sztuk w ! TPI GRIT SYMBOL
mm mm
1 10 28 18 OMM09-X1
1 32 40 18 OMM12-X1
1 87 20 OMM17-X1
1 52 45 60 O0MM20-X1
1 80 100 OMM25-X1
1 65 180 OMM29-X1
1 93 OMM30-X1
10 93 0MA30060-X10
10 93 O0MA30100-X10
10 93 O0MA30180-X10

www.cmttools.pl
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Pity tarczowe

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia ) Frezy i wiertta Frezy CNC Frezy trzpieniowe o
) : Otwornice ) . ; Gtowice i noze
i akcesoria do elektronarzedzi iuchwyty i zestawy

Narzedzia
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Produlty
Glowice do wregow
Regulowane gtowice do rowkowania
Glowice spiralne na ptytki wymienne
Zestaw gtowic do zaokraglania i fazowania
Glowice do skosow 45°
Glowice do skosow regulowane
Glowice zaokraglajace
Glowice do faczen
Glowice do ptycin i ramiakow
Zestaw gtowic typu profil - kontrprofil
Glowice proste bez i z ogranicznikami
Zestawy multiprofilowe
Noze profilowe oraz ograniczniki
Pierscienie, uchwyty oraz tuleje
Diamentowa gtowica formatyzujaca

@ Glowice na noze proste
Noze ryflowane HSS
Noze HM i ptytki podporowe “SUPER PACK”
Noze proste do glowic strugajacych
Noie strugajace do gtowic tnacych KH-HK
Noze wymienne systemowe
Plytki oraz noze wymienne VHM

@ Rolki posuwowe




Glowice do wregow

R INSERT &
694.100
ZASTOSOWANIE:

Gtowica do tworzenia:
- wregdw gornych i wregéw dolnych;

Pity tarczowe

=
(=] ,
S -faczen
< - rowkéw
[='=)

Przeznaczona do pracy na maszynach takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

MATERIAL:
Ptyta widrowa, MDF, plastik i laminaty, a takze drewno i materiaty drewnopochodne.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia,
- 2 proste, wymienne noze VHM 50x12x1,5mm [Z2],

-4 noze wymienne VHM 14x14x2mm [V2],

- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN,

- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

"

Frezy CNC
i uchwyty

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

Rysunki w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

max 20 (#100)
max 26 (0125)

System meblowy

Stoty warsztatowe
RAMIA

(zesci zamienne

e o I I RPM SYMBOL 9] = @ db /~
100 19,05 51 24+4 7500~12500 694.100.19 814204 990.093.00  991.073.00 50122 69599946  990.064.00  991.064.00
100 30 51 2+4 7500~12500 694.100.30 814204 990.093.00  991.073.00 50122 69599946  990.064.00  991.064.00

%; § 100 31,75 51 2+4 7500~12500 694.100.31 814204 990.093.00  991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00  991.064.00

s 100 35 51 2+4 7500~12500 694.100.35 814204 990.093.00  991.073.00 50122 69599946  990.06400  991.064.00
125 40 51 2+4 6100~10000 694.125.40 814204 990.093.00  991.073.00 50122 69599946  990.064.00  991.064.00
125 50 51 2+4 6100~10000 694.125.50 814204 990.093.00  991.073.00 50122 695.999.46  990.064.00  991.064.00

Ekspozycje
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Glowice do wregow z mozliwoscia zatozenia nozy profilowych

P 694.020 M[Z] @g
ZASTOSOWANE:

Gtowica do tworzenia:

- wregdw gornych i wregdw dolnych;

-faczen

- rowkdw

- mozliwos¢ zatozenia nozy profilowych ze strony od 104 do 113

Przeznaczona do pracy na maszynach takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

MATERIAL:
Ptyta wirowa, MDF, plastik i laminaty, a takze drewno i materiaty drewnopochodne.

DANE TECHNICZNE:
- - Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
UWAGA: P.Od Zdakd"y“_’ - 2 proste, wymienne noze VHM 40x12x1,5mm [Z2]
pozorem ie 0akre(a) - 2noze wymienne VHM 14x14x2mm [V2]
tych $rub. i
- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN
- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy

izestawy

Frezy trzpieniowe

Al

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy CNC
iuchwyty

Sruby do mocowania nozy we wiasciwej pozydji.

Mozliwos¢ stosowania nozy prostych HM oraz profilowych HSS (40mm)
(strona katalogu od 104 do 113)

D
B

-

3
|
|
|

©
D
=
=
=
>
N
=2
firy

do elektronarzedzi

Otwornice

Rysunki w skali 1:1

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
—

i akcesoria

Elektronarzedzia

=—max 20 —=

System meblowy

Stoty warsztatowe

Narzedzia

(zesci zamienne

B I I RPM SYMBOL Y

100 30 40 242 7500~12500 694.020.30 814204 990.093.00  991.073.00 40122 693.999.01  990.065.00  991.064.00 =
100 31,75 40 242 7500~12500 694.020.31 814204 990.093.00  991.073.00 40122 693.999.01  990.065.00  991.064.00 ?Zw
125 35 40 242 7500~12500 694.020.35 814204 990.093.00  991.073.00 40122 693.999.01  990.065.00  991.064.00 2
125 40 40 242 7500~12500 694.020.40 814204 990.093.00  991.073.00 40122 693.999.01  990.065.00  991.064.00

125 50 40 242 7500~12500 694.020.50 814204 990.093.00  991.073.00 40122 693.999.01  990.065.00  991.064.00

(zesci zamienne: 691,192 Para ogranicznikéw 40x4x16mm
695.020.01 Ptytka podporowa 38x4x15mm

Ekspozycje
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Regulowane gtowice do rowkowania

694.001 e |

ZASTOSOWANIE:
Frez przeznaczony do tworzenia rowkow o wysokosci od 4 do 15mm. Przeznaczone do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych, formatyzerkach.

Pity tarczowe

ZESTAW ZAWIERA:

- 2 gtowice frezujace typu (A) 24 + V4

- 1 gtowica frezujaca typu (B) 22

- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 2mm

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE: MATERIAL:

- Korpus z wysoce wytrzymatej stali Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do drewna litego, sklejki oraz laminatéw.
- 2noze VHM 7,65x12x1,5mm [Z2]
-4 noze VHM 18x18x1,5mm [Z4]

-4 noze VHM 14x14x1,2mm [V4]
- Posuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy ( (

Frezy trzpieniowe
i zestawy

min. 4
UWAGI: max 7,5

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej,
plastikowej walizce. \ \

Frezy CNC
i uchwyty

min. 8
max 15

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

max 32 (0140)
max 35 (9160)

s D
g
2 Rysunki w skali 1:1
£
z
g
= (zesci zamienne
D B o |
o [©]
s B 1+V RPM SYMBOL =
é 140 30 444 5500~9500 694.001.30 181954 14124 76122 695.998.21
140 31,75 4+4 5500~9500 694.001.31 181954 14124 76122 695.998.22
140 35 4+4 5500~9500 694.001.35 181954 14124 76122 695.998.23
g o 160 40 444 4800~8300 694.001.40 181954 14124 76122 695.998.24N
:'E: = 160 50 444 4800~8300 694.001.50 181954 14124 76122 695.998.25N
(zesci zamienne: Do gtowic typu (A) Do gtowic typu (B)
990.079.00 Sruba Torx M4x3,2mm 695.999.07 Klin do nozy 7x11x9,5mm

695.996.02 Pierscien gwintowany M4 (812x1,7mm) 990.063.00 Sruba M5x18mm
695.996.01 Pierscien gwintowany M4 (@10x1,6mm) 990.069.00 Klucz Torx T9
990.072.00 Klucz Torx T20

Ekspozycje
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Regulowane gtowice do rowkowania

694.021 - 694.022 (2] v2)

ZASTOSOWANIE:
Frez przeznaczony do tworzenia rowkéw o wysokosci od 14 do 39mm. Przeznaczone do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych, formatyzerkach.

Pity tarczowe

ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowice frezujaca typu (A) 22 + V2
- 1 gtowice frezujaca typu (B) 22 + V2
- podkfadki dystansowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE: MATERIAL:

- Korpus aluminiowy Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do drewna litego, sklejki oraz laminatéw.

-8 nozy VHM 13,6x13x2mm

-4 noze VHM 19,5x12x1,5mm

-4 noze VHM 14x14x2mm

- Posuw reczny MAN — D
- Automatyczne ustawianie nozy T =

izestawy

Frezy trzpieniowe

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej,
plastikowej walizce.

o
=
S
>
N
=
firey

iuchwyty

R

— D £E
— T = — 8 s£
| 5%
B g
W E
o
Rysunki w skali 1:1 I
A 2
| 3
| =
\ g
g
(zesci zamienne =
D B | T = — (=D 3
® = 5
P I R R RPM SYMBOL ) @) = :
150 30 1427 44 4+4 5000~8000 694.021.30 136204 990.093.00 695.998.41 3
150 31,75 1427 44 4+4 5000~8000 694.021.31 136204 990.093.00 695.998.42
150 35 1427 44 4+4 5000~8000 694.021.35 136204 990.093.00 695.998.43 5
150 40 1427 44 4+4 5000~8000 694.021.40 136204 990.093.00 695.998.44 5
160 50 1427 44 4+4 5000~8000 694.021.50 136204 990.093.00 695.998.45
170 30 2039 54 444 4400~7400 694.022.30 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.46 =
170 31,75 2039 54 4+4 4400~7400 694.022.31 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.47 T
170 35 2039 54 4+4 4400~7400 694.022.35 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.48 =
170 40 2039 54 4+4 4400~7400 694.022.40 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.49
170 5 2039 49 444 4400~7400 694.022.50 814204 990.093.00 19122 990.094.00 695.998.50

Ekspozycje

(zesci zamienne:  991.072.00 Klucz T20
991.073.00 Klucz 125
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Glowice spiralne na ptytki wymienne

694.019 i

ZASTOSOWANIE:
Gtowica przeznaczona do strugania w drewnie miekkim i twardym na frezarkach dolnowrzecionowych. Idealna
do frezowania zaokraglonych krawedzi uzywajac tozyska prowadzacego (sprzedawanego oddzielnie) i szablonu.

Pity tarczowe

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 12 nozy VHM 14x14x2mm (Z2) z 4 spiralami

- Posuw reczny MAN

Brzeszczoty

i zestawy

Frezy trzpieniowe

Frezy CNC
i uchwyty

©
=
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

\

Elektronarzedzia
i akcesoria

Rysunki w skali 1:1 |

g
2 o —
2 = Opcjonalnie fozysko
2 (zesci zamienne
g D B : z RPM SYMBOL o @
s mm mm mm
& 62 30 80 12 8000~12000 694.019.30 814204 990.093.00 LTI
62 35 80 12 8000~12000 694.019.35 814204 990.093.00 991.073.00
kS 80 40 80 12 8000~12000 694.019.40 814204 990.093.00 991.073.00
g 80 50 80 12 8000~12000 694.019.50 814204 990.093.00 991.073.00
Opcjonalnie:  791.051.00 tozysko 30x62x16mm Opcjonalnie
791.052.00 tozysko 35x62x14mm
g 791.054.00 tozysko 40x80x18mm
= 791.053.00 tozysko 50x80x16mm \
-
@ Uwaga: Uzywajac tozyska mozna wykorzystac ta gtowice do pracy z krzywymi elementami. Natomiast aby uzyska¢ - — —:e -
& perfekcyjne wykoriczenie powierzchni zastosuj plytki 14x14x2 z zaokraglonymi rogami. Ml 14:1‘?)(‘;1;1 .

—_
[ =)
[=))

www.cmttools.pl




Regulowane zestawy gtowic do zaokraglania i fazowania

694.005 5 ) 2203 B

ZASTOSOWANIE:

Zestaw skfada sie z dwdch czeci, tatwych do ztozenia i zamocowania na frezarkach dolnowrzecionowych.
Przeznaczony do drewna litego, blatéw kuchennych (laminowanych). Do gtowicy pasuje 5 réznych nozy do
zaokraglania R =2, 3, 4, 5, 6mm i fazowania materiatdw o wysokosci od 18mm do 50mm pod katem 45°. Do
stosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Para gérych nozy VHM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [22]
- Para nozy dolnych VHM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [Z2]
- Dwa noze VHM 50x12x1,5mm

UWAGI: - Zestaw 21 pierscieni dystansowych od 0,1 do 3mm

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce. - Posuw reczny MAN

- Pozycjonowanie nozy za pomoca Srub.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

o |
o N[ <

©
D
=
=
=

>
N
=2
firy

do elektronarzedzi

R4

I/
R2-3-5-6

0o
—
£33
== 3700
opcjonalnie
I
° < L
I

Otwornice

i akcesoria

Elektronarzedzia

z
<
£
1 g
Rysunki w skali 1:1 #9125 2
f 0139 v
(zesci zamienne e
D B A X
139 30 242 5500~9400 694.005.30 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.11 §
139 31,75 242 5500~9400 694.005.31 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.12
139 35 242 5500~9400 694.005.35 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.13 g
139 40 242 5500~9400 694.005.40 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.14 g
139 50 242 5500~9400 694.005.50 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.15
(zesci zamienne:  695.005.A4 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (géra) R=4+45° (zesci zamienne:  695.005.A2 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=2+45° -
695.005.B4 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dét) R=4+45° 695.005.A3 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=3+45° i
50122 Noze 50x12x1,5mm 695.005.A5 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=5+45° E
991.064.00 Klucz Hex 4mm 695.005.A6 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (gora) R=6+45° =
991.067.00 Klucz Hex 3mm 695.005.B2 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dét) R=2+45°
695.005.B3 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dét) R=3+45°
695.005.B5 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dét) R=5+45° %
695.005.86 Para nozy zaokraglajacych/fazujacych (dét) R=6+45° E—

www.cmttools.pl




Gtowice do skosow 45°

694.002 vy 2] M

ZASTOSOWANIE:
Gtowica katowa przeznaczona do fazowania krawedzi pod katem 45° dajac idealne wykoriczenie za kazdym
razem, szczeg6lnie wazne przy produkgji taczen. Gtowica przeznaczona do frezarek dolnowrzecionowych

Pity tarczowe

S oraz formatyzerek. Idealna do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego, fornirowanych paneli oraz
g pokrytych plastikiem.
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM 50x12x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

AN

Max 33mm

45°

{

System meblowy

N
VAN

Rysunki w skali 1:1

Stoty warsztatowe

E;: b B (zesci zamienne
o - z RPM SYMBOL @ e 77—~
150 30 2 5100~8800 694.002.30 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00

é S 150 31,75 2 5100~8800 694.002.31 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00

,Z% = 150 35 2 5100~8800 694.002.35 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 40 2 5100~8800 694.002.40 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00
160 50 2 4800~8300 694.002.50 50122 695.999.42 990.064.00 991.064.00

Ekspozycje
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Glowice do skosow regulowane

694.017 5 v 2)

ZASTOSOWANIE:

Gtowica katowa regulowana przeznaczona do fazowania krawedzi pod dowolnym, ustalonym katem dajac idealne
wykoriczenie za kazdym razem, szczegdlnie wazne przy produkcji taczen. Glowica przeznaczona do frezarek
dolnowrzecionowych oraz formatyzerek.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na
wysokie przecigzenia

- 2 noze VHM 50x12x1,5mm (Z2)

- Posuw reczny MAN

- Blokada nozy po obu stronach od +-90° do -90°
-Regulacjaco7,5°.

izestawy

Frezy trzpieniowe

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

o
=
S
>
N
=
firey

iuchwyty

(zesci zamienne

Dol g MMy w0 [E o] & [

160 30 50 2 183 4800~6000 694.017.30 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
160 35 50 2 183 4800~6000 694.017.35 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
160 50 50 2 183 4800~6000 694.017.50 695.017.01 50122 695.999.48 990.106.00 991.067.00
(zesci zamienne:  991.081.00  klucz imbusowy 4mm =
ARBIDE =
694.018
ZASTOSOWANIE:

Otwornice

Gowica katowa regulowana przeznaczona do fazowania krawedzi pod dowolnym, ustalonym katem dajac idealne
wykonczenie za kazdym razem, szczegdlnie wazne przy produkcji taczen. Gtowica przeznaczona do frezarek
dolnowrzecionowych oraz formatyzerek.

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Elektronarzedzia
i akcesoria

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na w D-max
wysokie przecigzenia

- 2 noze VHM 40x12x1,5mm (Z2)

- Posuw reczny MAN

- Blokada nozy po obu stronach od 0 do 45°
-Regulacjaco7,5°.

System meblowy

Stoty warsztatowe

(@

NN
\\\\\

—

Narzedzia

b B | - (zesci zamienne =
ax 45° e - 2

R I I o RPM SYMBOL ) oD £

120 30 40 2 140 7000~9000 694.018.30 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00

120 35 40 2 140 7000~9000 694.018.35 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00 o

145 40 40 2 165 4800~7200 694.018.40 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00 g

145 50 40 2 165 4800~7200 694.018.50 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00 §

(zescizamienne:  991.065.00  kluczimbusowy 5Smm
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Glowice zaokraglajace

694.003 ) 2)

ZASTOSOWANIE:

Innowacyjna gtowica frezujaca, majaca mozliwo$¢ zamontowania trzech réznych nozy, tworzacych zaokraglenie
6 réznych promieni. Standardowa gtowica posiada promienie 5 i 10mm. Opcjonalnie dostepne dwa profile nozy,
o promieniach 4-8mm i 3-6mm. Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach. Do
wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatdw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM o promieniach 5/10mm (25x24,8x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

Standard Paranozy ‘ .
1 695.003.05 Opcjonalnie

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Otwornice

Rysunki w skali 1:1

i akcesoria

Elektronarzedzia

Para nozy 695.003.04 Para nozy 695.003.03

System meblowy

Stoty warsztatowe

(zesci zamienne

. B z RPM SYMBOL x2 @ A /7~

mm mm
i,é; 13 30 2 6700~11000 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
§ 13 31,75 2 6700~11000 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
113 35 2 6700~11000 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 40 2 5900~9700 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 50 2 5900~9700 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

Narzedzia
STACO

Opcjonalnie:  695.003.04  Para profilowych nozy R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03  Para profilowych nozy R=3/6mm (25x24,8x2mm)

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Glowice zaokraglajace

694.004 vy 2) 4

ZASTOSOWANIE:

Gtowica zaokraglajaca, majaca mozliwos¢ zamocowania dwdch profili nozy, tworzacych zaokraglenia czterech
réznych promieni. Standardowa gfowica posiada noze o promieniach: 15 i 20mm. Istnieje mozliwos¢ zakupu
nozy tworzacych promienie o rozmiarach 12-18mm. Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych
i formatyzerkach. Do wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM o promieniach 15/20mm (45x34,5x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Paranozy Opcjonalnie
Standard 695.004.15 49

50

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

©
D
=
=
=
=
>
N
=2
firy

do elektronarzedzi

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Para nozy
695.004.12

Rysunki w skali 1:1

System meblowy

Stoty warsztatowe

(zesci zamienne

> B z RPM SYMBOL x2 @ A /7~

mm mm ® o

132 30 2 5700~9500 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 %
132 31,75 2 5700~9500 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00 §
132 35 2 5700~9500 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

147 40 2 5100~8500 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

147 50 2 5100~8500 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

Narzedzia

Opcjonalnie:  695.004.12  Para profilowych nozy R=12/18mm (45x34,5x2mm)

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Glowice zaokraglajace

694.007 e 22) 4

ZASTOSOWANIE:
Gtowica przeznaczona do produkcji mebli, drzwi oraz frontéw kuchennych. Posiada mozliwos¢ zastosowania
trzech réznych profili nozy o promieniach 10, 12 i 15mm. Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych

Pity tarczowe

—

§ oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego oraz materiatéw
g drewnopochodnych.
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
UWAGI: - 2noze VHM o promieniach 10mm (34,8x29,3x2mm) [Z2]
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce. - Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
Para nozy I
il 695.007.10
/\77/\70 |

34,8 701%/j
N\
3

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

D Rysunki w skali 1:1

Opcjonalnie

Para nozy Para nozy
695.007.12 695.007.15

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

o
&

System meblowy

%,
&

Stoty warsztatowe

Narzedzia

(zesci zamienne

. ) z RPM SYMBOL X2 @ Y

mm mm
E S 2 30 2 6300~10500 694.007.30 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
g = 121 31,75 2 6300~10500 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
il 35 2 6300~10500 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 694.007.50 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

Ekspozycje

Opcjonalnie:  695.007.12  Para nozy profilowych R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15  Para nozy profilowych R=15mm (34,8x29,3x2mm)

www.cmttools.pl




Glowice do taczen

694.008 v 2| W

ZASTOSOWANIE:

Dzieki zastosowaniu profesjonalnej gtowicy CMT do taczen, mozna otrzyma¢ wytrzymate i silne potaczenia
kazdego rodzaju obrabianego drewna oraz materiatéw drewnopochodnych, o grubosci do 47mm. Przeznaczona
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach. Dobra do wszystkich materiatw, polecana do
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM 49,6x11,9x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
izestawy

o
=
S
>
N
=
firey

iuchwyty

Rysunki w skali 1:1

|-
=
£ g
_ e N
b T s
S
= 5
S
L_ta)
o
49,6 S
,
<
47 =
(=3
=
=
o
5’2 / g
S
]
B 53
— o
25 s £
E=
o=
%)
o

System meblowy

Stoty warsztatowe

(zesci zamienne

J 5 z RPM SYMBOL @ Vame—

mm mm %
105 30 2 7300~11500 694.008.30 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 'Z%
105 31,75 2 7300~11500 694.008.31 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 35 2 7300~11500 694.008.35 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 40 2 7300~11500 694.008.40 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 i
105 50 2 7300~11500 694.008.50 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00 g

Opcjonalnie:  695.998.2630 Pierscien prowadzacy @50x2,6x30mm
695.998.2631 Pierscier prowadzacy @50x2,6x31,75mm
695.998.2635 Pierscien prowadzacy @55x2,6x35mm
695.998.2640 Pierscien prowadzacy #60x2,6x40mm
695.998.2650 Pierscien prowadzacy @70x2,6x50mm

Ekspozycje
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Glowice do potaczen odwrotnych

694.009 v 2) |

ZASTOSOWANIE:

Unikalng i wazng rzecza jest tworzenie odpowiednich potaczen klejonych bez bteddw, szczegdlnie przy produkcji
panelioszerokich wymiarach, drzwiczy mebli. Do uzytku nafrezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach.
Przeznaczona do wszystkich materiatdw, polecana do drewna litego oraz materiatdw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM 40x18x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Rysunki w skali 1:1

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

Max 38 f

Min. 15

System meblowy

Stoty warsztatowe

Narzedzia

(zesci zamienne

D B 1 RPM SYMBOL e[ @ Vame—

% g mm mm
= 100 30 2 7500~12500 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
° 100 35 2 7500~12500 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
% 120 40 2 6400~10500 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
2 120 50 2 6400~10500 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
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Glowice do potaczen 45°

694.011 v 2 4

ZASTOSOWANIE:

Gtowica katowa do faczen, gdzie maksymalna wysoko$¢ obrabianego materiatu wynosi 26 mm. Do produkgji
pudetek, ram oraz kazdego rodzaju asortymentu, gdzie wykorzystuje sie podobne t3czenie. Do uzytku na
frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich materiatéw, idealna do
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze VHM 43x23x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

©
D
=
=
=
=
>
N
=2
firy

do elektronarzedzi

Otwornice

=
S
)
] %
£s
23D
S =
= ©
< =
2
fre]
>
=
=
L1 =
<
=
=
| z
k)
2
ES
A

Stoty warsztatowe

Rysunki w skali 1:1

Narzedzia

(zesci zamienne

> o z RPM SYMBOL B @ Y :
140 30 2 5500~9500 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 2
140 31,75 2 5500~9500 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

140 35 2 5500~9500 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 °
140 40 2 5500~9500 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 §
150 50 2 5100~8800 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00 §
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Glowice do ptycin

694.012 ) 2) |

ZASTOSOWANIE:

Nasze nowe gfowice nadaja sie idealnie do produkgji szaf, drzwi i frontéw kuchennych. To wyjatkowe narzedzie
pozwoli Ci stworzy¢ 6 réznych profili poprzez uzycie standardowych, jak i opcjonalnych nozy. Glowice z tej serii s
praktycznym i ekonomicznym rozwigzaniem. Aby zachowa¢ maksymalne bezpieczenstwo pracy, a takze uzyskac
perfekcyjne wykoriczenie materiatu zalecamy wykonywanie prac w kilku przejéciach. Przeznaczone do uzytku na
frezarkach dolnowrzecionowych. Narzedzie przeznaczone do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze VHM typu (A) 50x25x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy.

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

S . Standard | - Opgjonalnie
= Para nozy 695.012A Para nozy 695.012C Para noiy 695.012F

0~ o ovVo

@
=
=
£
S
=
=
o

Para nozy 695.0128 Para nozy 695.012D Para nozy 695.012G

7bu@ @UG}KKU\G;

(zesci zamienne

D : B RPM SYMBOL X2 @ I

mm mm mm

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

Stoty warsztatowe

N

Narzedzia

180 25 30 2 4200 ~ 7000 694.012.30 695.012A 990.107.00 991.067.00
- 180 25 35 2 4200 ~ 7000 694.012.35 695.012A 990.107.00 991.067.00
% S 180 25 40 2 4200 ~ 7000 694.012.40 695.012A 990.107.00 991.067.00
5’ % 180 25 50 2 4200 ~ 7000 694.012.50 695.012A 990.107.00 991.067.00
Opcjonalnie:  695.012B  50x25x2mm para nozy typu (B) 695.012D  50x25x2mm para nozy typu (D) 695.012G  50x25x2mm para nozy typu (G)
695.012C  50x25x2mm para nozy typu (C) 695.012E  50x25x2mm para nozy typu (E)

Ekspozycje
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Glowice do ptycin

694.013 e g

ZASTOSOWANIE:

Gtowica przeznaczona do produkcji mebli oraz frontdw kuchennych. Posiada mozliwos¢ zastosowania trzech
réznych profili. Przeznaczona do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, na wszystkich materiatach, najlepsza
do drewna litego oraz materiatdw drewnopochodnych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2noze VHM typu (A) 19,8x11,9x1,5mm [Z2]

- 2noze VHM typu (B) 60x11,9x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

UWAGI:
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

Frezy trzpieniowe
izestawy

FiB

Frezy CNC
iuchwyty

= Rysunki w skali 1:1

©
D
=
=
=
=
>
N
=2
firy

61

do elektronarzedzi

E
o
13-20 9 9 =
Max 60 Max 55 =
s
g
6 L
4s =
ls———Max 52 g‘
(zesci zamienne =
D B =
| Q ] ® N
mm mm Z AL bl x2 @1&1 1x9,5mm 53x11x9,5mm .(((((«(((O =2
183 30 242 4100~7000 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 31,75 242 4100~7000 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 35 242 4100~7000 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 g
200 40 242 3800~6400 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00 =
200 50 242 3800~6400 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

(zescizamienne:  991.083.00  Klucz Hex 3x90x135mm

Ekspozycje
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Glowice do ramiakow

694.014 ) (22)

ZASTOSOWANIE:

Gtowica frezujaca ksztattowa to dwa narzedzia w jednym, idealna do produkji drzwi meblowych. Przeznaczona
do uzytku nafrezarkach dolnowrzecionowych, w drewnie litym oraz materiatach drewnopochodnych o wymiarach
od min 22mm - do max 25mm wysokosci.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
UWAGL: - 2 noze VHM typu (A) 40x24,5x2mm [Z2]
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce. - Posuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy
" Standard
5
gz
S 8
= 5|
= 40
E}‘ g 14
= S v @
5__
8
~-12—— Para nozy 695.014A

Opcjonalnie

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

O - O
f,

= _
@’ @ Para nozy 695.014C

Para nozy 695.014B

Otwornice

@

i akcesoria

Elektronarzedzia

System meblowy

Stoty warsztatowe

Para nozy 695.014D Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

D B z RPM SYMBOL 2 @ dap /7—~~

Narzedzia

mm mm
120 30 2 6400~10500 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
8o 120 31,75 2 6400~10500 694.014.31 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
& é 120 35 2 6400~10500 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
= 120 40 2 6400~10500 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
130 50 2 5900~9700 694.014.50 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00

Opcjonalnie: 695.014B  Para nozy typu (B) 40x24,5x2mm

Ekspozycje

695.014C Para nozy typu (C) 40x24,5x2mm
695.014D  Para nozy typu (D) 40x24,5x2mm
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\/ ORANGE
Zestaw gtowic typu profil - kontrl TOOLS
694.015 Bz

ZASTOSOWANIE:

Gtowica zaprojektowana do produkcji mebli oraz drzwi w migkkim i twardym drewnie. Firma CMT oferuje
pie¢ najpopularniejszych, klasycznych profili wykoriczeniowych. Gtowica rowkujaca, dotaczona do zestawu
moze by¢ uzywana osobno, do tworzenia rowkdw w materiale o grubosci od 8 do 15mm. Gtowica do ramiakéw
przeznaczona do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych. Do obrdbki drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych o maksymalnej grubosci do 48mm.

Brzeszczoty

DANE TECHNICZNE:
- Korpusy gtowic (1i2) wykonane sg z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Gowica typu (3) wykonana jest z wysoce wytrzymatej stali
- 2noze VHM typu (A1) 25x29,8x2mm [Z2]
UWAGI: - 2noze VHM typu (A2) 25x29,8x2mm [Z2]
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce. -4 noze VHM 7,65x12x1,5mm [Z4]
-4 noze VHM 14x14x2mm [V4]
- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 3mm do gtowic typu (1i2)
- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 2mm do gtowicy typu (3)
- Posuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy.

Frezy trzpieniowe
izestawy

D

Frezy CNC
iuchwyty

Min. 37 ‘
‘ Max 48 | %1,6 —
40 | £E
Min. 37 g5z
Max 48 484 ; E

7]
=
=
<]
S
=
=
o

P

30 | g
_ Min. 22 ‘ Sh=
f 4 ‘ Max 30 ‘ 4 g g
13, £=
30 2,5 { o
Min. 22 | 8
Max 30 32,9

155 — O
: = |
|

System meblowy

(zedci zamienne

%

D B I - B I é
mm mm Z+V RPM SYMBOL g == R — g
132 30 242 5700~9500 694.015.30 WL 695.998.21 E599E. 30 8
132 31,75 242 5700~9500 694.015.31 695.998.02 695.998.22 695.998.31
132 35 242 5700~9500 694.015.35 695.998.03 695.998.23 695.998.35 _§
147 40 242 5100~8500 694.015.40 695.998.04 695.998.24 695.998.40 E
147 50 2+2 5100~8500 694.015.50 695.998.05 695.998.25

(zesci zamienne:  Glowica typu (1) Glowica typu (2) Glowica typu (3) -
695.015.A1  Para nozy VHM A1 25x29,8x2mm 695.015.A2  Para nozy VHM A2 25x29,8x2mm 76122 Noze VHM 7,65x12x1,5mm -q.ﬁ
695.015.B1  Para nozy VHM B125x29,8x2mm 695.015.82  Para nozy VHM B2 25x29,8x2mm 695.999.07  Kliny do nozy 6,8x11x9,5mm ,Z%
695.015.C1  Para nozy VHM (1 25x29,8x2mm 695.015.C2  Para nozy VHM (2 25x29,8x2mm 990.063.00  Sruba M5x18mm
695.015.D1  Para nozy VHM D1 25x29,8x2mm 695.015.D2  Para nozy VHM D2 25x29,8x2mm 814204 Noze VHM 14x14x2mm
695.015.E1  Para nozy VHM E1 25x29,8x2mm 695.015.2  Para nozy VHM E2 25x29,8x2mm 990.080.00  Sruba M5x6,5mm °
695.999.23  Kliny do nozy 23x11x9,5mm 695.999.24  Kliny do nozy 23x11x9,5mm 991.061.00  Klucz Hex T15 =

s z (=3

990.084.00  Sruba M6x20mm 990.084.00  Sruba M6x20mm 991.072.00  Klucz Hex T20 e
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\/ ORANGE
Zestaw nozy typu profil - kontrprofil CMT TOOLS"™

Para nozy 695.015.A1
Para nozy 695.015.A2

Pity tarczowe

Brzeszczoty

O

O

/ Rysunki w skali 1:1

Gtowice i noze

£
£z
5 = . . Para nozy 695.015.B1 Para nozy 695.015.C1
£ Opgonalnie Para nozy 695.015.82 Para nozy 695.015.C2
£

E

(=]
= Para nozy 695.015.D1 Para nozy 695.015.E1

Para nozy 695.015.D2 Para nozy 695.015.E2

>
=
=
=
2
E>
£ ©
e
g

2
>
3

® O
® O

Stoty warsztatowe

Narzedzia

Narzedzia
STACO

-

Ekspozycje

Rysunki w skali 1:1
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Glowice proste bez ogranicznikow

> 692 @@-

ZASTOSOWANIE:
Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za pomocg gtowic frezujacych, przeznaczonych
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych.

Pity tarczowe

DANE TECHNICZNE:
- Korpus bez ogranicznikéw z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Para prostych, uniwersalnych nozy

Brzeszczoty

UWAGI: - Posuw mechaniczny MEC
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce - Automatyczne ustawianie nozy
zmiejscem na 12 kompletow nozy. - Mozliwo$¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690)

Sruba do mocowania
nozy we wiasciwej &

pozygji. 16
>
@ 38 — —_—

(zesci zamienne

D B I . SYMBOL SYMBOL @ A Y =

izestawy

Frezy trzpieniowe

-1

|UWAGA: Pod zadnym pozorem nie odkrecaj tych s’rub.l

Frezy CNC
iuchwyty

mm mm mm korpus stalowy* korpus aluminiowy
78 19,05 40 7000~9000 692.078.19* 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 30 40 7000~9000 692.078.30*% 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 254 40-50 5500~8400 692.100.26 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 30 40-50 5500~8400 692.101.30 692.100.30 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 31,75 40-50 5500~8400 692.100.31 692.999.01 990.064.00 991.064.00 = g
100 35 40-50 5500~8400 692.101.35 692.100.35 692.999.01 990.064.00 991.064.00 § §
120 50 40-50 4800~7400 692.121.50 692.120.50 692.999.01 990.064.00 991.064.00 ==
*Ze wzgledéw bezpieczenistwa zaleca sie uzywanie tylko nozy o wysokosci 40mm. Do gtowic stalowych nalezy uzy¢ kliny 692.999.02 £ E

Glowice proste z ogranicznikami

7]
=
=
<]
S
=
=
o

693 sy 22) @9 4

ZASTOSOWANIE:
Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za pomocg gtowic frezujacych, przeznaczonych
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych.

Elektronarzedzia
i akcesoria

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z ogranicznikami z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciagzenia
- Para prostych uniwersalnych nozy i ogranicznikéw

- Posuw reczny MAN

System meblowy

UWAGI: . L .
Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce ) P“}’F"’",","“,""? “°Z¥ zpomoca Kina Tozporowego . . o g
2 miejscem na 12 kompletow nozy i ograniczniow. - Mozllwosc' uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690) i odpowiednich ogranicznikéw (SYMBOL 691) s
- Konstrukcja zgodna z Europejska Norma EN 847-1 D 5
—— i

UWAGA: Pod zadnym
pozorem nie odkrecaj I N
tych Srub. ﬂl o

Sruby do mocowania 13 /}
nozy we wiasciwej

pozy(dji. r/\/ 38
26 v~
(zesci zamienne

D B | SYMBOL SYMBOL S
mm mm mm RPM korpus stalowy* korpus aluminiowy '((((((((@ N

Narzedzia

="

Narzedzia

78 30 40 7000~9000 693.078.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 30 40-50 5500~8400 693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 31,75 40-50 5500~8400 693.100.31 693.999.01 990.065.00 991.064.00 @
100 35 40-50 5500~8400 693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00 991.064.00 §
120 50 40-50 4800~7400 693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00 =

*Do glowic stalowych nalezy uzy¢ kliny 693.999.02
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Zestawy multiprofilowe

092 [5eved z) I

ZASTOSOWANIE:

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistéw. Wybrane noze nadaja sie do tworzenia
pofaczen, ramek, z czego trzy nadaja sie do produkgji drzwi kuchennych. Specjalna konstrukgja gtowicy sprawia, ze istnieje
mozliwos¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Zestawy sg sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych
plastikowych walizkach.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

ZESTAW ZAWIERA:
- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy,
- 13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej).

OOO

Sruba do mocowania
nozy we wiasciwej
pozydji.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
i uchwyty

UWAGA: Pod zadnym pozorem nie odkrecaj tych srub.

(zesci zamienne

D B : RPM SYMBOL & At 7~~~

mm mm mm
78 19,05 40 7000~9000 692.013.09 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 30 40 7000~9000 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00
= 100 254 40 5500~8400 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00
% % 100 30 40 5500~8400 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00
é g 100 31,75 40 5500~8400 692.013.11 692.999.01 990.064.00 991.064.00
E‘ % 100 35 40 5500~8400 692.013.03 692.999.01 990.064.00 991.064.00
s 120 50 40 4800~7400 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00

% 592 (spJvec) 22) B4

IS
ZASTOSOWANIE:

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistéw. Wybrane noze nadaja sie do tworzenia
potaczen, ramek, zaokraglania oraz fazowania. Specjalna konstrukgja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwos¢ zastosowania
w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Zestawy s3 sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych plastikowych walizkach.

=
S
N

£ s
23
S =
= ©
£ =
i
o

ZESTAW ZAWIERA:
- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy,
- 13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej).

System meblowy

Sruba do mocowania
nozy we whasciwej
pozydji.

Stoty warsztatowe

|UWAGA: Pod zadnym pozorem nie odkrecaj tych $rub.

Narzedzia

(zesci zamienne

D B ' RPM SYMBOL @ A 77—~

- mm mm mm
% % 78 19,05 40 7000~9000 692.013.12 692.999.01 990.064.00 991.064.00
=7 78 30 40 7000~9000 692.013.05 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 254 40 5500~8400 692.013.13 692.999.01 990.064.00 991.064.00

- 100 30 40 5500~8400 692.013.06 692.999.01 990.064.00 991.064.00
= 100 31,75 40 5500~8400 692.013.14 692.999.01 990.064.00 991.064.00
§ 100 35 40 5500~8400 692.013.07 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 50 40 4800~7400 692.013.08 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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Zestawy multiprofilowe

693 e ) - |

ZASTOSOWANIE:

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcéw. Zestaw zawiera noze do produkcji drzwi
kuchennych, jeden profil prosty oraz 3 profile do tworzenia potaczeni na piéro-wpust. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia,
ze istnieje mozliwo$¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Konstrukcja gtowicy zgodna z Europejska
Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej walizce.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

ZESTAW ZAWIERA:

- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy
-7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej

-7 par odpowiednich ogranicznikéw

o
=
2 =
23
O O | 690.000 690.097 690.100 ==
O 691.000 691.097 691.100 =
\/
UWAGA: Pod zadnym 690.096 690.099
pozorem nie odkrecaj 691.096 691.099
tych érub. 690.019 690.098

Frezy CNC
iuchwyty

691.019 691.098

Al

Sruby do mocowania nozy we wasciwej pozycji.

(zesci zamienne

D B ' RPM SYMBOL /=

mm mm mm
100 30 40 5500~8400 693.013.01 693.999.01 990.065.00 991.064.00 _ 3
100 35 40 5500~8400 693.013.02 693.999.01 990.065.00 991.064.00 E g
120 50 40 4800~7400 693.013.03 693.999.01 990.065.00 991.064.00 Z §

693 sejw) 2|V B
Z
ZASTOSOWANIE:
Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcéw. Zestaw zawiera noze do tworzenia
pofaczen, ramek oraz fazowania. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwos¢ zastosowania w niej nozy =
0 wysoko$ci 40mm lub 50mm. Konstrukcja gtowicy zgodna z Europejska Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany w wygodnej = g
i bezpiecznej, plastikowej walizce. g —;‘:;
ZESTAW ZAWIERA: =
- 1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy Z
-7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej E
-7 par odpowiednich ogranicznikéw £
:
690.000 g
O O O 691.000 S
— 690.015 H —
UWAGA: Pod zadnym 691.015 Off Ieied
pozorem nie odkrecaj \ | e) =
tych érub. 690.014 690.017 =
691.014 O O O e9r017 S
690.001 690.016 =
24 691.001 T—— 691016

|$ruby do mocowania nozy we wiasciwej pozycji.l

Narzedzia

(zesci zamienne

D B ' RPM SYMBOL & S~

mm mm mm
100 30 40 5500~8400 693.013.04 693.999.01 990.065.00 991.064.00 “
100 35 40 5500~8400 693.013.05 693.999.01 990.065.00 991.064.00 g
120 50 40 4800~7400 693.013.06 693.999.01 990.065.00 991.064.00 =
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

©
5
s g
g
S =
£ =
EE
o

[}

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.000 Para nozy 690.001 Para nozy 690.002
Para ogranicznikéw 691.000 Para ogranicznikéw 691.001 Para ogranicznikéw 691.002

Para nozy 690.003 Para nozy 690.004 Para nozy 690.005
Para ogranicznikéw 691.003 Para ogranicznikéw 691.004 Para ogranicznikéw 691.005

Para nozy 690.006 Para nozy 690.007 Para nozy 690.008
Para ogranicznikéw 691.006 Para ogranicznikéw 691.007 Para ogranicznikéw 691.008

Para nozy 690.009 Para nozy 690.010 Para nozy 690.011
Para ogranicznikéw 691.009 Para ogranicznikéw 691.010 Para ogranicznikéw 691.011

Para nozy 690.012 Para nozy 690.013 Para nozy 690.014
Para ogranicznikéw 691.012 Para ogranicznikéw 691.013 Para ogranicznikéw 691.014
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.015 Para nozy 690.016 Para nozy 690.017
Para ogranicznikow 691.015 Para ogranicznikéw 691.016 Para ogranicznikow 691.017

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.018 Para nozy 690.019 Para nozy 690.020
Para ogranicznikéw 691.018 Para ogranicznikéw 691.019 Para ogranicznikéw 691.020

©
=
=
=
>
N
=2
firey

do elektronarzedzi

Otwornice

Para nozy 690.021 Para nozy 690.022 Para nozy 690.023
Para ogranicznikow 691.021 Para ogranicznikow 691.022 Para ogranicznikow 691.023

Elektronarzedzia
i akcesoria

3
:
Para nozy 690.024 Para nozy 690.025 Para nozy 690.026 ﬁ
Para ogranicznikow 691.024 Para ogranicznikow 691.025 Para ogranicznikow 691.026 g

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.027 Para nozy 690.028 Para nozy 690.029
Para ogranicznikéw 691.027 Para ogranicznikéw 691.028 Para ogranicznikéw 691.029 2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi

©
5
s g
g
S =
£ =
EE
o

[}

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

N
N
[=2)

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.030 Para nozy 690.031 Para nozy 690.032
Para ogranicznikéw 691.030 Para ogranicznikéw 691.031 Para ogranicznikéw 691.032

Para nozy 690.033 Para nozy 690.034 Para nozy 690.035
Para ogranicznikéw 691.033 Para ogranicznikéw 691.034 Para ogranicznikéw 691.035

Para nozy 690.036 Para nozy 690.037 Para nozy 690.038
Para ogranicznikéw 691.036 Para ogranicznikéw 691.037 Para ogranicznikéw 691.038

Para nozy 690.039 Para nozy 690.040 Para nozy 690.041
Para ogranicznikéw 691.039 Para ogranicznikéw 691.040 Para ogranicznikéw 691.041

Para nozy 690.042 Para nozy 690.043 Para nozy 690.044
Para ogranicznikéw 691.042 Para ogranicznikéw 691.043 Para ogranicznikéw 691.044
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.045 Para nozy 690.046 Para nozy 690.047
Para ogranicznikéw 691.045 Para ogranicznikéw 691.046 Para ogranicznikéw 691.047

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.048 Para nozy 690.049 Para nozy 690.050
Para ogranicznikéw 691.048 Para ogranicznikow 691.049 Para ogranicznikéw 691.050

©
=
=
=
>
N
=2
firey

do elektronarzedzi

Otwornice

Para nozy 690.051 Para nozy 690.052 Para nozy 690.053
Para ogranicznikéw 691.051 Para ogranicznikow 691.052 Para ogranicznikéw 691.053

Elektronarzedzia
i akcesoria

3
:
Para nozy 690.054 Para nozy 690.055 Para nozy 690.056 ﬁ
Para ogranicznikéw 691.054 Para ogranicznikow 691.055 Para ogranicznikéw 691.056 g

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.057 Para nozy 690.058 Para nozy 690.059
Para ogranicznikéw 691.057 Para ogranicznikéw 691.058 Para ogranicznikéw 691.059 2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

—
N
(5]

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.060 Para nozy 690.061 Para nozy 690.062
Para ogranicznikéw 691.060 Para ogranicznikéw 691.061 Para ogranicznikéw 691.062

Para nozy 690.063 Para nozy 690.064 Para nozy 690.065
Para ogranicznikéw 691.063 Para ogranicznikéw 691.064 Para ogranicznikéw 691.065

Para nozy 690.066 Para nozy 690.067 Para nozy 690.068
Para ogranicznikéw 691.066 Para ogranicznikow 691.067 Para ogranicznikéw 691.068

Para nozy 690.069 Para nozy 690.070 Para nozy 690.071
Para ogranicznikéw 691.069 Para ogranicznikéw 691.070 Para ogranicznikéw 691.071

Para nozy 690.072 Para nozy 690.073 Para nozy 690.074
Para ogranicznikéw 691.072 Para ogranicznikéw 691.073 Para ogranicznikéw 691.074
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.075 Para nozy 690.076 Para nozy 690.077
Para ogranicznikéw 691.075 Para ogranicznikéw 691.076 Para ogranicznikéw 691.077

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.078 Para nozy 690.079 Para nozy 690.080
Para ogranicznikéw 691.078 Para ogranicznikow 691.079 Para ogranicznikéw 691.080

©
=
=
=
>
N
=2
firey

do elektronarzedzi

Otwornice

Para nozy 690.081 Para nozy 690.082 Para nozy 690.083
Para ogranicznikéw 691.081 Para ogranicznikow 691.082 Para ogranicznikéw 691.083

Elektronarzedzia
i akcesoria

3
:
Para nozy 690.084 Para nozy 690.085 Para nozy 690.086 ﬁ
Para ogranicznikéw 691.084 Para ogranicznikow 691.085 Para ogranicznikéw 691.086 g

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.087 Para nozy 690.088 Para nozy 690.089
Para ogranicznikéw 691.087 Para ogranicznikéw 691.088 Para ogranicznikéw 691.089 2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

—
w
o

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.090 Para nozy 690.091 Para nozy 690.092
Para ogranicznikéw 691.090 Para ogranicznikéw 691.091 Para ogranicznikéw 691.092

Para nozy 690.093 Para nozy 690.094 Para nozy 690.095
Para ogranicznikéw 691.093 Para ogranicznikéw 691.094 Para ogranicznikéw 691.095

Para nozy 690.096 Para nozy 690.097 Para nozy 690.098
Para ogranicznikéw 691.096 Para ogranicznikéw 691.097 Para ogranicznikéw 691.098

Para nozy 690.099 Para nozy 690.100 Para nozy 690.101
Para ogranicznikéw 691.099 Para ogranicznikéw 691.100 Para ogranicznikéw 691.101

Para nozy 690.102 Para nozy 690.103 Para nozy 690.104
Para ogranicznikéw 691.102 Para ogranicznikéw 691.103 Para ogranicznikéw 691.104
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.105 Para nozy 690.106 Para nozy 690.107
Para ogranicznikéw 691.105 Para ogranicznikéw 691.106 Para ogranicznikéw 691.107

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.108 Para nozy 690.109 Para nozy 690.110
Para ogranicznikéw 691.108 Para ogranicznikow 691.109 Para ogranicznikéw 691.110

©
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N
=2
firey

do elektronarzedzi

Otwornice

Para nozy 690.111 Para nozy 690.112 Para nozy 690.113
Para ogranicznikéw 691.111 Para ogranicznikow 691.112 Para ogranicznikéw 691.113

Elektronarzedzia
i akcesoria

3
:
Para nozy 690.114 Para nozy 690.115 Para nozy 690.116 ﬁ
Para ogranicznikéw 691.114 Para ogranicznikow 691.115 Para ogranicznikéw 691.116 g

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.117 Para nozy 690.118 Para nozy 690.119
Para ogranicznikéw 691.117 Para ogranicznikéw 691.118 Para ogranicznikéw 691.119 2
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

Y
w
N~

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.120 Para nozy 690.121 Para nozy 690.122
Para ogranicznikéw 691.120 Para ogranicznikéw 691.121 Para ogranicznikéw 691.122

Para nozy 690.123 Para nozy 690.124 Para nozy 690.125
Para ogranicznikéw 691.123 Para ogranicznikéw 691.124 Para ogranicznikéw 691.125

Para nozy 690.126 Para nozy 690.127 Para nozy 690.128
Para ogranicznikéw 691.126 Para ogranicznikéw 691.127 Para ogranicznikéw 691.128

Para nozy 690.129 Para nozy 690.130 Para nozy 690.131
Para ogranicznikéw 691.129 Para ogranicznikéw 691.130 Para ogranicznikéw 691.131

Para nozy 690.132 Para nozy 690.133 Para nozy 690.134
Para ogranicznikéw 691.132 Para ogranicznikéw 691.133 Para ogranicznikéw 691.134
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokosc¢ robocza=40mm, Grubo$¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.135 Para nozy 690.170 Para nozy 690.171
Para ogranicznikéw 691.135 Para ogranicznikéw 691.170 Para ogranicznikéw 691.171

Frezy trzpieniowe
i zestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.172 Para nozy 690.173 Para nozy 690.174
Para ogranicznikéw 691.172 Para ogranicznikéw 691.173 Para ogranicznikéw 691.174

©
=
=
=
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N
=2
firey

do elektronarzedzi

Para nozy 690.175 Para nozy 690.176 Para nozy 690.177
Para ogranicznikéw 691.175 Para ogranicznikéw 691.176 Para ogranicznikéw 691.177

Otwornice

Wymiary otworéw nozy profilowych,
niezaleznie od wysokosci roboczej.

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

Para nozy 690.192 S
Para ogranicznikow 691.192 é

Para nozy 690.500 g
Noze profilowe oraz ograniczniki: ~ Wysokosc robocza=50mm  Grubo$¢=4mm Para ogranicznikow 691.500 )

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.501 Para nozy 690.502 Para nozy 690.503

Para ogranicznikéw 691.501 Para ogranicznikéw 691.502 Para ogranicznikéw 691.503 g
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

[vy]
g

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=50mm, Grubos¢=4mm

Para nozy 690.504 Para nozy 690.505 Para nozy 690.506
Para ogranicznikéw 691.504 Para ogranicznikéw 691.505 Para ogranicznikéw 691.506

Para nozy 690.507 Para nozy 690.508 Para nozy 690.509
Para ogranicznikéw 691.507 Para ogranicznikéw 691.508 Para ogranicznikéw 691.509

Para nozy 690.510 Para nozy 690.511 Para nozy 690.512
Para ogranicznikéw 691.510 Para ogranicznikéw 691.511 Para ogranicznikéw 691.512

Para nozy 690.513 Para nozy 690.514 Para nozy 690.515
Para ogranicznikéw 691.513 Para ogranicznikéw 691.514 Para ogranicznikéw 691.515

Para nozy 690.516 Para nozy 690.517 Para nozy 690.518
Para ogranicznikéw 691.516 Para ogranicznikéw 691.517 Para ogranicznikéw 691.518
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=50mm, Grubos¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.519 Para nozy 690.520 Para nozy 690.522
Para ogranicznikéw 691.519 Para ogranicznikéw 691.520 Para ogranicznikéw 691.522

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.523 Para nozy 690.524 Para nozy 690.541
Para ogranicznikéw 691.523 Para ogranicznikéw 691.524 Para ogranicznikéw 691.541

©
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=2
firey

do elektronarzedzi

Otwornice

Para nozy 690.542 Para nozy 690.543 Para nozy 690.544
Para ogranicznikéw 691.542 Para ogranicznikow 691.543 Para ogranicznikéw 691.544

Elektronarzedzia
i akcesoria

3
:
Para nozy 690.545 Para nozy 690.546 Para nozy 690.547 g
Para ogranicznikéw 691.545 Para ogranicznikow 691.546 Para ogranicznikéw 691.547 ;

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.548 Para nozy 690.549 Para nozy 690.550

Para ogranicznikéw 691.548 Para ogranicznikéw 691.549 Para ogranicznikéw 691.550 g
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Frezy CNC Frezytrzpmmowe Brzeszczoty Pity tarczowe
izestawy

i uchwyty

Frezyiwiertta
do elektronarzedzi
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy
STACO PIHER RAMIA

Narzedzia

Ekspozycje

—
w
(=2}

Noze profilowe oraz ograniczniki

Wysokos¢ robocza=50mm, Grubos¢=4mm

Para nozy 690.551 Para nozy 690.552 Para nozy 690.553
Para ogranicznikéw 691.551 Para ogranicznikéw 691.552 Para ogranicznikéw 691.553

Para nozy 690.554 Para nozy 690.555 Para nozy 690.556
Para ogranicznikéw 691.554 Para ogranicznikéw 691.555 Para ogranicznikéw 691.556

Para nozy 690.557 Para nozy 690.558 Para nozy 690.559
Para ogranicznikéw 691.557 Para ogranicznikéw 691.558 Para ogranicznikéw 691.559

Para nozy 690.560 Para nozy 690.561 Para nozy 690.562
Para ogranicznikéw 691.560 Para ogranicznikéw 691.561 Para ogranicznikéw 691.562

Para nozy 690.563 Para nozy 690.564 Para nozy 690.565
Para ogranicznikéw 691.563 Para ogranicznikéw 691.564 Para ogranicznikéw 691.565
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki \/ ?

Wysokos¢ robocza=50mm, Grubos¢=4mm

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Para nozy 690.566 Para nozy 690.567 Para nozy 690.568
Para ogranicznikéw 691.566 Para ogranicznikéw 691.567 Para ogranicznikéw 691.568

Frezy trzpieniowe
izestawy

Frezy CNC
iuchwyty

Para nozy 690.569 Para nozy 690.570 Para nozy 690.571
Para ogranicznikow 691.569 Para ogranicznikéw 691.570 Para ogranicznikéw 691.571

©
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firey

do elektronarzedzi

Otwornice

Para nozy 690.572 Para nozy 690.573 Para nozy 690.574
Para ogranicznikow 691.572 Para ogranicznikéw 691.573 Para ogranicznikow 691.574

Elektronarzedzia
i akcesoria

3
:
Para nozy 690.575 Para nozy 690.576 Para nozy 690.577 §
Para ogranicznikéw 691.575 Para ogranicznikéw 691.576 Para ogranicznikéw 691.577 £

Narzedzia

Narzedzia

Para nozy 690.578 Para nozy 690.579 Para nozy 690.580 =)
Para ogranicznikéw 691.578 Para ogranicznikéw 691.579 Para ogranicznikéw 691.580 g
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach.  Rysunki w skali 1:2. Wymiary w mm.
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\/ ORANGE
TOO

R
Noze proste i ograniczniki (z mozliwoscia ostrzenia) OOLS"™

690-691 @

:
S L——
= =—LB—=
S | LB L MAX SYMBOL SYMBOL
OPIS
6 ! mm mm mm mm SP HSS
|
z 11 24 | I Para nozy 40 325 445 18 690.193 @ 690.193H
S | Para nozy 50 34 46 20 690.599 @ 690.599H
£ o~
Max —— Para ogranicznikéw 38 16 28 2 @ 691.190
Para ogranicznikdw 38 24 36 10 @ 691.192
Para ogranicznikow 38 32,5 445 18 691.193
Para ogranicznikéw 48 34 46 20 691.599

Pierscienie redukcyjne

=
i 699
. mDm mBm SYMBOL mDm mBm SYMBOL
g z 19,05 12,7 699.019.13 35 31,75 699.035.31
; 254 19,05 699.026.19 40 30 699.040.30
30 19,05 699.030.19 40 3 699.040.32
30 254 699.030.26 40 35 699.040.35
3175 19,05 699.031.19 50 30 699.050.30
3175 254 699.031.26 50 3 699.050.32
- 31,75 30 699.031.30 50 35 699.050.35
£% 35 30 699.035.30 50 40 699.050.40
28 35 3 699.035.32
g § Uwaga: Do uzytku tylko w parach.
B |Jchwyt pod tuleje “ER20”
& =S = 796 s D L
J o o o SYMBOL
- 20
S . MI2X1,75  3~127 3 796.122.00
58 M4x2  3~127 It} 796.142.00
£5 Mi6x2 3~127 It 796.162.00

(zesci zamienne:
992.483.03 Nakretka M25x1,5

991.483.00 Klucz ER20

>
=
=
=1
g
E =
e o
e
£
2
>
&

lé-Ds—Bj

DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie

Stoty warsztatowe

UWAGI:
Tuleje zaciskowe sprzedawane osobno (ER20)

Tuleje “ER20” do art. 796.122/142/162

Narzedzia

£ ——{Ds =~ ER20 ) )
s B ] SYMBOL B SYMBOL
mm mm
31 3 ER20D03 10 ER20D10
2 | 6 ER20D06 12 ER20D12
g 6,35 ER20D0635 12,7 ER20D12,7
5 21 8 ER20D08

—
w
[<-)

www.cmttools.pl




\/ ORANGE
Diamentowe gtowice formatyzujace do okleinarek I

DGM

ZASTOSOWANIE:
Diamentowa gtowica przeznaczona do formatowania krawedzi
na okleiniarkach i formatyzerkach z posuwem mechanicznym.

Pity tarczowe

Wysokos¢ ptytki 4,5mm
Pozwala na 5-6 krotne ostrzenie narzedzia,
o w znaczny sposob wydtuza czas pracy.

Glowice asymetryczne

Glowice symetryczne

Brzeszczoty

Frezy trzpieniowe
izestawy

’r' //f

Frezy CNC
iuchwyty

“ITh D J - D
- T
I G' I I G ‘l

bez podfrezowania podfrezowanie gérne podfrezowanie obustronne )
D | F z WPUST VP SYMBOL SYMBOL SYMBOL é g
mm mm mm (obr. prawe) (obr. lewe) (symetryczne) 2=
60 45 25 242 4x8 A DGM.060025045.0RA4 DGM.060025045.0LA4 =
60 48 25 242 4x8 A DGM.060025048.0RA4 DGM.060025048.0LA4
60 54 16 343 4x8 C DGM.060016054.05C4 %
60 56 25 2+2 4x8 A DGM.060025056.0RA4 DGM.060025056.0LA4 §
60 64 25 343 4x8 A DGM.060025064.0RA4 DGM.060025064.0LA4
60 65 16 3483 4x8 C DGM.060016065.05C4
70 48 30 343 4x8 C DGM.070030048.1RC4 DGM.070030048.1LC4 -qé; o
70 64 30 343 4x8 A DGM.070030064.0RA4 DGM.070030064.0LA4 § %
80 34 20 343 4x8 C DGM.080020034.05C4 g f‘;
80 45 30 343 4x8 A DGM.080030045.0RA4 DGM.080030045.0LA4 DGM.080030045.05A4 =
80 45 30 343 4x8 B DGM.080030045.0RB4 DGM.080030045.0LB4 DGM.080030045.05B4 =
80 56 20 3+3 4x8 A DGM.080020056.05A4 2
80 65 30 343 4x8 C DGM.080030065.05C4 £ %
85 48 30 343 4x8 A DGM.085030048.0RA4 DGM.085030048.0LA4 g
85 64 30 343 4x8 B DGM.085030064.0RB4 DGM.085030064.0LB4 =)
100 32 30 343 4x8 A DGM.100030032.0RA4 DGM.100030032.0LA4 %
100 34 20 343 4x8 B DGM.100020034.05B4 §
100 34 20 343 4x8 C DGM.100020034.0RC4 DGM.100020034.0LC4 §
100 43 30 343 4x8 A DGM.100030043.0RA4 DGM.100030043.0LA4 =
100 43 30 343 4x8 B DGM.100030043.0RB4 DGM.100030043.0LB4 i
100 45 30 343 4x8 B DGM.100030045.05B4
100 48 30 343 4x8 A DGM.100030048.0RA4 DGM.100030048.0LA4 -qé;
100 48 30 343 4x8 B DGM.100030048.0RB4 DGM.100030048.0LB4 §
100 48 30 343 4x8 C DGM.100030048.0RC4 DGM.100030048.0LC4
100 64 20 343 4x8 C DGM.100020064.0RC4 DGM.100020064.0LC4
100 64 30 343 4x8 B DGM.100030064.0RB4 DGM.100030064.0LB4 DGM.100030064.05B4 =
125 34 30 343 4x8 A DGM.125030034.0RA4 DGM.125030034.0LA4 'g:,
125 43 30 343 4x8 C DGM.125030043.05C4 =
125 43 30 343 4x8 B DGM.125030043.0RB4 DGM.125030043.0LB4
125 45 30 343 4x8 C DGM.125030045.0RC4 DGM.125030045.0LC4 DGM.125030045.05C4
125 64 30 343 4x8 A DGM.125030064.0RA4 DGM.125030064.0LA4 “
125 64 30 343 4x8 B DGM.125030064.0RB4 DGM.125030064.0LB4 g
125 64 30 343 4x8 C DGM.125030064.0RC4 DGM.125030064.0LC4 DGM.125030064.05C4 =

UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie.
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Gtowice na noze proste

GS1 @@

ZASTOSOWANIE:

Gtowice z korpusem wykonanym z aluminium sa przeznaczone do strugania z idealnym
wykoriczeniem powierzchni. Noze do tych gtowic wystepuja w réznych twardosciach. Patrz
strona 143.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

DO MASZYN:
Strugarki czterostronne.

Frezy trzpieniowe
i zestawy

D F | 7 KLIN SRUBA GLOWICA
mm mm mm Symbol Symbol Symbol
125 40 80 4 151.080.17 $10.25 GS51.125040080.000
2 5 125 40 100 4 151.100.17 $10.25 G51.125040100.000
% = 125 40 120 4 151.12017 $10.25 6S51.125040120.000
== 125 40 130 4 151.130.17 $10.25 GS1.125040130.000
125 40 140 4 151.140.17 $10.25 (51.125040140.000
125 40 150 4 151.150.17 $10.25 G51.125040150.000
125 40 180 4 151.180.17 $10.25 651.125040180.000
125 40 190 4 151.190.17 $10.25 651.125040190.000
125 40 220 4 151.220.17 $10.25 G51.125040220.000
125 40 230 4 151.230.17 $10.25 GS51.125040230.000
125 40 240 4 151.240.17 $10.25 GS51.125040240.000

©
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UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie.

do elektronarzedzi

GSR @@

ZASTOSOWANIE:
Profilowanie i struganie. Przeznaczone do pracy z ryflowanymi nozami.
Noze do tych gtowic wystepuja w réznych twardosciach.

Otwornice

DO MASZYN:
Strugarki czterostronne.

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
0vVvo

Stoty warsztatowe

) D F | KLIN SRUBA NOZE
g mm mm mm z Symbol Symbol RYFLOWANE
= Symbol
122 40 40 4 LS1.040.F0 $10.25 GSR.122040040.F00
122 40 60 4 L51.060.F0 $10.25 GSR.122040060.F00
5 122 40 80 4 151.080.F0 $10.25 GSR.122040080.F00
g 122 40 100 4 L51.100.F0 $10.25 GSR.122040100.F00
122 40 130 4 L51.130.F0 $10.25 GSR.122040130.F00
122 40 150 4 L51.150.F0 $10.25 GSR.122040150.F00
o 122 40 180 4 LS1.180.F0 $10.25 GSR.122040180.F00
g 122 40 230 4 151.230.F0 $10.25 GSR.122040230.F00

UWAGA: Inne wymairy dostepne na zapytanie. Standardowo gtowice dostarczane s bez nozy. Noze nalezy zamawiac jako osobny produkt (patrz strona obok).

—
>
=)
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: \/ ORANGE
Noze ryflowane HSS TOOLS
=
S i )
o H ZASTOSOWANIE: =
Ryfle na nozu umozliwiaja jego precyzyjne zamocowanie na gtowicy.
L H K SYMBOL 5
mm mm mm HSS =
40 50 8 HR1.040.508
40 60 8 HR1.040.608
40 70 8 HR1.040.708
L 60 50 8 HR1.060.508
60 60 8 HR1.060.608
60 70 8 HR1.060.708 v
80 50 8 HR1.080.508 sz
80 60 8 HR1.080.608 g%
80 70 8 HR1.080.708 g
100 50 8 HR1.100.508
100 60 8 HR1.100.608 < =
Vi 100 70 8 HR1.100.708 5 B
120 50 8 HR1.120.508 ==
120 60 8 HR1.120.608
120 70 8 HR1.120.708
130 60 8 HR1.130.608
130 70 8 HR1.130.708
650 40 8 HR1.650.408
650 50 8 HR1.650.508 ]
650 60 8 HR1.650.608 g §
650 70 8 HR1.650.708 =%

UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie.

7]
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ZASTOSOWANIE:
Nawet najlepsze noze nie beda wykonywac swoich zadari jezeli nie zostang prawidtowo zamontowane i ustawione.
Whbudowane podbijaki mocuja sie zaréwno na gtowicy strugarki, jak i na nozach podczas precyzyjnego ustawiania

Elektronarzedzia
i akcesoria

nozy w najlepszym mozliwym potozeniu. E
ZALETY: E

DANE TECHNICZNE: - Pasuje do watu nozowego o dowolnej Srednicy £

- Ceramiczne ,stopki” z magnesem, - Ustawianie nozy bez wymontowywania watu a2

- Potaczenia z namagnesowanymi facznikami, - Bardzo prosta obstuga

- Precyzyjne urzadzenie do ustalania gtebokosci. - Precyzyjne ustawianie nozy

Stoty warsztatowe

. . 7\
2 sposohy mocowania nozy
=
=
T — -
Ustawianie w korpusie za pomoca Ustawianie bezposrednio

znakow znajdujacych sie na na stole urzadzenia i korpusie &
oryginalnym nozu ) g
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Noze HM i ptytki podporowe “SuperPack”

. KSP-PSP

ZASTOSOWANIE:
Do gtowic frezarskich z nozami ryflowanymi. Idealne do drewna litego, twardego oraz migkkiego, a takze do materiatow
drewnopochodnych. Noze ryflowane HM do pracy z ptytka podporowa.
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mm mm mm Noze HM - MG18 mm mm mm rowa

40 38 32 KSP.043933 40 35 71 PSP.024090

50 38 32 KSP.043934 50 35 71 PSP.043957

60 38 32 KSP.043935 60 35 71 PSP.024123

v 80 38 32 KSP.043936 80 35 71 PSP.024156
S 100 38 32 KSP.043937 100 35 71 PSP.023957
g% 120 38 32 KSP.043938 120 35 71 PSP.023990
g 130 38 32 KSP.043939 130 35 71 PSP.024024
150 38 32 KSP.043940 150 35 71 PSP.024057

s 170 38 32 KSP.043962 170 35 71 PSP.045837
TZ 180 38 32 KSP113497 180 35 71 PSP113484
=2 200 38 32 KSP.113498 200 35 71 PSP.113485
DANE TECHNICZNE: 210 38 32 KSP.113499 210 35 71 PSP113486

H=38 mm, struganie 230 38 3,2 KSP.113500 230 35 7,1 PSP.113487

H=50 mm, profil max 12 mm 310 38 32 KSP113501 310 35 71 PSP112229

H=60 mm, profil max 23 mm 330 38 32 KSP.113502 330 35 71 PSP.113481

] 40 50 32 KSP.043941 40 47 71 PSP.024101
g = 50 50 32 KSP.043942 50 47 71 PSP.043958
=< 60 50 32 KSP.043943 60 47 71 PSP.024134
£3 80 50 32 KSP.043944 80 47 71 PSP.024167
100 50 32 KSP.043945 100 47 71 PSP.023968

o 120 50 32 KSP.043946 120 47 71 PSP.024001
S 130 50 32 KSP.043947 130 47 71 PSP.024035
S 150 50 32 KSP.043948 150 47 71 PSP.024068
170 50 32 KSP.043966 170 4 71 PSP.045838

s 180 50 32 KSP.113503 180 47 71 PSP.113488
g3 200 50 32 KSP.113504 200 4 71 PSP.113489
£% 210 50 32 KSP.113505 210 47 71 PSP.113490
= 230 50 32 KSP.113506 20 47 71 PSP.113491
= 310 50 32 KSP.113507 310 47 71 PSP.112230
= 330 50 32 KsP.113508 330 47 71 PSP.113482
z 40 60 32 KSP.043949 40 57 71 PSP.024112
z 50 60 32 KSP.043950 50 57 71 PSP.043959
£ 60 60 32 KSP.043951 60 57 71 PSP.024145
§ 80 60 32 KSP.043952 80 57 71 PSP.024178
= 100 60 32 KSP.043953 100 57 71 PSP.023979
2 120 60 32 KSP.043954 120 57 71 PSP.024012
. 130 60 32 KSP.043955 130 57 71 PSP.024046
| 150 60 32 KSP.043956 150 57 71 PSP.024079
5 170 60 32 KSP.043970 170 57 71 PSP.045839
180 60 32 KSP.113509 180 57 71 PSP.113493

200 60 32 KsP.113510 200 57 71 PSP.113494

g 210 60 32 KSP.113511 210 57 71 PSP.113495
g 230 60 32 KSP.113512 230 57 71 PSP.113496
= 310 60 32 KSP.113513 310 57 71 PSP.112231
330 60 32 KsP.113514 330 57 71 PSP.113483
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. . . VA" ORANGE
Noze proste do gtowic strugajacych TOOLS
HSS-HM @ @ L H K SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm HSS 6%W HSS 18%W HM
80 30 3 HS6.080.303 HS1.080.303 HM1.080.303
100 30 3 HS6.100.303 HS1.100.303 HM1.100.303
120 30 3 HS6.120.303 HS1.120.303 HM1.120.303
130 30 3 HS6.130.303 HS1.130.303 HM1.130.303
140 30 3 HS6.140.303 HS1.140.303 HM1.140.303
150 30 3 HS6.150.303 HS1.150.303 HM1.150.303
160 30 3 HS6.160.303 HS1.160.303 HM1.160.303
180 30 3 HS6.180.303 HS1.180.303 HM1.180.303
190 30 3 HS6.190.303 HS1.190.303 HM1.190.303
i 200 30 3 HS6.200.303 HS1.200.303 HM1.200.303
K | AN 210 30 3 HS6.210.303 HS1.210.303 HM1.210.303
f hoe 230 30 3 H56.230.303 H51.230303 HM1.230.303
H ‘ 240 30 3 HS6.240.303 HS1.240.303 HM1.240.303
| 250 30 3 HS6.250.303 HS1.250.303 HM1.250.303
260 30 3 HS6.260.303 HS1.260.303 HM1.260.303
300 30 3 HS6.300.303 HS1.300.303 HM1.300.303
310 30 3 HS6.310.303 HS1.310.303 HM1.310.303
350 30 3 HS6.350.303 HS1.350.303 HM1.350.303
400 30 3 HS6.400.303 HS1.400.303 HM1.400.303
410 30 3 HS6.410.303 HS1.410.303 HM1.410.303
430 30 3 HS6.430.303 HS1.430.303 HM1.430.303
450 30 3 HS6.450.303 HS1.450.303 HM1.450.303
500 30 3 HS6.500.303 HS1.500.303 HM1.500.303
510 30 3 HS6.510.303 HS1.510.303 HM1.510.303
520 30 3 HS6.520.303 HS1.520.303 HM1.520.303
L 530 30 3 HS6.530.303 HS1.530.303 HM1.530.303
600 30 3 HS6.600.303 HS1.600.303 HM1.600.303
610 30 3 HS6.610.303 HS1.610.303 HM1.610.303
630 30 3 HS6.630.303 HS1.630.303 HM1.630.303
640 30 3 HS6.640.303 HS1.640.303 HM1.640.303
710 30 3 HS6.710.303 HS1.710.303 HM1.710.303
810 30 3 HS6.810.303 HS1.810.303 HM1.810.303
1050 30 3 HS6.1050.303 HS1.1050.303 HM1.1050.303
80 35 3 HS6.080.353 HS1.080.353 HM1.080.353
100 35 3 HS6.100.353 HS1.100.353 HM1.100.353
— 120 35 3 HS6.120.353 HS1.120.353 HM1.120.353
130 35 3 HS6.130.353 HS1.130.353 HM1.130.353
MATERIAL HSS6%W  HSS18%W  HM 150 35 3 H$6.150.353 HS1.150.353 HM1.150.353
Miekkie drewno, suhe. @ @ 180 35 3 HS6.180.353 Hs1.180.353 HM1.180.353
Miekkie drewno, mokie @ O 200 35 3 H56.200.353 H51.200.353 HM1.200.353
wadedrewno suhe O 0 @ @ 210 35 3 HS6.210.353 H51.210.353 HM1.210.353
wadedewno.moke O @ O 230 35 3 HS6.230.353 H51.230.353 HM1.230.353
Plyta widrowa o 250 35 3 H56.250.353 H51.250.353 HM1.250.353
MDE o 260 35 3 HS6.260.353 H$1.260.353 HM1.260.353
Sklejka o e 300 35 3 HS6.300.353 HS1.300.353 HM1.300.353
310 35 3 HS6.310.353 HS1.310.353 HM1.310.353
@ Wspaniale 350 35 3 HS6.350.353 HS1.350.353 HM1.350.353
O Dobrze 400 35 3 HS6.400.353 HS1.400.353 HM1.400.353
410 35 3 HS6.410.353 HS1.410.353 HM1.410.353
- 430 35 3 HS6.430.353 HS1.430.353 HM1.430.353
?} 450 35 3 HS6.450.353 HS1.450.353 HM1.450.353
: 500 35 3 HS6.500.353 HS1.500.353 HM1.500.353
510 35 3 HS6.510.353 HS1.510.353 HM1.510.353
520 35 3 HS6.520.353 HS1.520.353 HM1.520.353
530 35 3 HS6.530.353 HS1.530.353 HM1.530.353
550 35 3 HS6.550.353 HS1.550.353 HM1.550.353
600 35 3 HS6.600.353 HS1.600.353 HM1.600.353
610 35 3 HS6.610.353 HS1.610.353 HM1.610.353
630 35 3 HS6.630.353 HS1.630.353 HM1.630.353
650 35 3 HS6.650.353 HS1.650.353 HM1.650.353
UWAGA: Inne rozmiary dostepne na zapytanie. Lustrzane 710 35 3 HS6.710.353 HS1.710.353 HM1.710.353
wykoriczenie krawedzi tngcych pozwala na doskonate skrawanie 810 35 3 HS6.810.353 HS1.810.353 HM1.810.353
i dtuzsza zywotnosc. 1050 35 3 HS6.1050.353 HS1.1050.353 HM1.1050.353
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Noze strugajace KH-HK - standard

KH-HK - Standard @@
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5 RYSUNEK POGLADOWY NOZY
& (specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej)
L 0,9
L RODZAJ, ILOSC | ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm KLIN CHROM KOBALT
60 O 45 O KH1.060.00 HK1.060.00 HK1.060.01
” 80 O 45 O KH1.080.00 HK1.080.00 HK1.080.01
z 100 O 45 O KH1.100.00 HK1.100.00 HK1.100.01
§_ % 105 O 45 O KH1.105.00 HK1.105.00 HK1.105.01
5% 110 O 45 O 45 O KH1.110.00 HK1.110.00 HK1.110.01
E‘_ 115 O 45 O 45 0 HK1.115.00 HK1.115.01
= 120 O 45 O 45 0 KH1.120.00 HK1.120.00 HK1.120.01
125 O 45 O 45 O KH1.125.00 HK1.125.00 HK1.125.01
s = 130 O 45 O 45 0O KH1.130.00 HK1.130.00 HK1.130.01
§§ 136 O 45 O 45 0 KH1.136.00 HK1.136.00 HK1.136.01
= 2 140 O 45 O 45 O KH1.140.00 HK1.140.00 HK1.140.01
150 O 45 O 45 0O KH1.150.00 HK1.150.00 HK1.150.01
160 O 45 O 45 0O KH1.160.00 HK1.160.00 HK1.160.01
170 O 45 O 45 O KH1.170.00 HK1.170.00 HK1.170.01
180 O 45 O 45 0O KH1.180.00 HK1.180.00 HK1.180.01
186 O 45 O 45 0 KH1.186.00 HK1.186.00 HK1.186.01
190 O 45 O 45 0O KH1.190.00 HK1.190.00 HK1.190.01
= 200 O 45 O 45 0 KH1.200.00 HK1.200.00 HK1.200.01
£ 203 O 45 O 45 0O HK1.203.00 HK1.203.01
2 2 205 O 45 O 45 0 KH1.205.00 HK1.205.00 HK1.205.01
=E 210 O 45 O 45 O KH1.210.00 HK1.210.00 HK1.210.01
=g 230 O 100 O 100 O KH1.230.00 HK1.230.00 HK1.230.01
= 240 O 100 O 100 © KH1.240.00 HK1.240.00 HK1.240.01
245 O 100 O 100 O HK1.245.00 HK1.245.01
g 250 O 100 O 100 © KH1.250.00 HK1.250.00 HK1.250.01
H 260 O 100 O 100 O KH1.260.00 HK1.260.00 HK1.260.01
e 280 O 100 O 100 © KH1.280.00 HK1.280.00 HK1.280.01
300 O 100 O 100 O KH1.300.00 HK1.300.00 HK1.300.01
= 305 O 100 O 100 © KH1.305.00 HK1.305.00 HK1.305.01
g £ 310 O 100 O 100 O KH1.310.00 HK1.310.00 HK1.310.01
§§ 317 O 100 O 100 © HK1.317.00
£ = 320 O 100 O 100 O KH1.320.00 HK1.320.00 HK1.320.01
= 330 O 100 O 100 © KH1.330.00 HK1.330.00 HK1.330.01
> 350 O 65 O 100 O 100 O 65 O KH1.350.00 HK1.350.00 HK1.350.01
£ 360 O 65 O 100 O 100 O 65 O KH1.360.00 HK1.360.00 HK1.360.01
gg 380 O 65 O 100 © 100 © 65 O KH1.380.00 HK1.380.00 HK1.380.01
g i 400 O 65 O 100 O 100 O 65 O KH1.400.00 HK1.400.00 HK1.400.01
& 410 O 65 O 100 O 100 O 65 O KH1.410.00 HK1.410.00 HK1.410.01
- 420 O 65 O 100 O 100 O 65 O KH1.420.00 HK1.420.00 HK1.420.01
2 430 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.430.00 HK1.430.00 HK1.430.01
£ 450 O 100 O 100 O 100 © 100 O KH1.450.00 HK1.450.00 HK1.450.01
g 460 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.460.00 HK1.460.00 HK1.460.01
£ 500 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.500.00 HK1.500.00 HK1.500.01
= 510 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.510.00 HK1.510.00 HK1.510.01
520 O 100 O 100 O 100 © 100 O KH1.520.00 HK1.520.00 HK1.520.01
5 530 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.530.00 HK1.530.00 HK1.530.01
& 600 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.600.00 HK1.600.00 HK1.600.01
= 610 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.610.00 HK1.610.00 HK1.610.01
620 O 200 O 200 O 200 O KH1.620.00 HK1.620.00 HK1.620.01
630 O 200 O 200 O 200 O KH1.630.00 HK1.630.00 HK1.630.01
= 630 (1) O 100 O 100 O 100 © 100 O 100 © 100 O KH1.630.00 HK1.630.10 HK1.630.11
1-;» 640 O 200 O 200 O 200 O KH1.640.00 HK1.640.00 HK1.640.01
= 640 (1) O 100 O 100 O 100 © 100 O 100 © 100 O KH1.640.00 HK1.640.10 HK1.640.11
650 O 200 O 200 © 200 O KH1.650.00 HK1.650.00 HK1.650.01
660 O 200 O 200 O 200 O KH1.660.00 HK1.660.00 HK1.660.01
o 710 O 200 O 200 © 200 O KH1.710.00 HK1.710.00 HK1.710.01
é 740 O 200 O 200 O 200 O KH1.740.00 HK1.740.00 HK1.740.01
g 760 O 200 O 200 © 200 O KH1.760.00 HK1.760.00 HK1.760.01
- 810 O 200 O 200 O 200 O KH1.810.00 HK1.810.00 HK1.810.01
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ORANGE
Noze strugajace KH-HK - systemowe TOOLS
g
KH-HK - Hammer @@ :
18,6 o o o o -
RYSUNEK POGLADOWY NOZY g
(specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej) &
L 0,9
L RODZAJ, 1LOSC | ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm KLIN CHROM KOBALT
310 O 65 O 60 O 60 O 65 O KH1.310.00H HK1.310.00H HK1.310.01H 2
410 OO0 O7MO708O7OT7 0 KH1.410.00H HK1.410.00H HK1.410.01H 2z
KH-HK - Felder 5 £
18,6 O (@) O (@) @)
RYSUNEK POGLADOWY NOZY
(specyfikacja i rozstaw otworéw w tabelach ponizej)
L 0,9 =
25
L RODZAJ, ILOSC 1 ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL 2 §
mm mm KLIN CHROM KOBALT =
260 O 815 O 815 O KH1.260.00F HK1.260.00F HK1.260.01F £
310 70 O 70O 70 0 KH1.310.00F HK1.310.00F HK1.310.01F §
410 O 100 O 100 O 100 O 100 O KH1.410.00F HK1.410.00F HK1.410.01F S
510 O 120 O 120 O 120 O 120 O KH1.510.00F HK1.510.00F HK1.510.01F
635 O 7 O 110 O 103 © 103 O© 110 O 77 O KH1.630.00F HK1.630.01F )
;
KH-HK - Mafell £
=
18,6 O (@) O (@) @) %
RYSUNEK POGLADOWY NOZY g
0.9 (specyfikacja i rozstaw otwordw w tabelach ponizej) =
L , =
L RODZAJ, ILOSC | ROZSTAW OTWOROW SYMBOL SYMBOL SYMBOL é
mm mm KLIN CHROM KOBALT =
115 O 990 O HK1.115.00M HK1.115.01M
161 O 140 O KH1.161.00M HK1.161.00M HK1.161.01M o
170 O 100 O KH1.170.00M HK1.170.00M HK1.170.01M ?é»
203 O 130 O HK1.203.00M HK1.203.01M =2
208 O 130 O KH1.208.00M HK1.208.00M HK1.208.01M
248 O 130 O KH1.248.00M HK1.248.00M HK1.248.01M
280 O 210 O KH1.280.00M HK1.280.00M HK1.280.01M q:i
300 O 210 O KH1.300.00M HK1.300.00M HK1.300.01M _CZL
320 O 105 O 105 O KH1.320.00M HK1.320.00M HK1.320.01M -
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Noze strugajace systemowe

ERSA KS1-KS2-KS3 @@

Pity tarczowe

= TERSA CENTROSTAR, CENTROFIX, QUICKFIX CENTROLOCK
g o SYMBOL N SYMBOL S SYMBOL
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
40° 0 16 3 K$3.020.01
5 60 10 23  KS1.060.01 60 12 27 KS2.060.01 60 16 3 KS3.060.01
i 80 10 23  KS1.080.01 80 12 27 KS2.080.01 80 16 3 KS3.080.01
00 10 23  KS1100.01 00 12 27  KS2.100.01 00 16 3 KS3.100.01
L (60~930) 23 1m0 10 23 KS1.11001 110 12 27 KS2110.01
i 20 10 23 KS112001 120 12 27 KS2120.01

130 10 23 K$1.130.01 130 12 27 K52.130.01 130 16 3 KS3.130.01
140 10 23 KS1.140.01 140 12 27 K52.140.01
150 10 23 K51.150.01 150 12 27 K52.150.01 150 16 3 KS3.150.01

Frezy trzpieniowe
i zestawy

CENTROSTAR 160 10 23 KS1160.01 160 12 27 KS2160.01
v = CENTROFIX 70 10 23 KS1170.01 170 12 27 KS2170.01 70 16 3 K$3.170.01
Fl | QUICKRX 180 10 23 KS118001 180 12 27 KS218001 180 16 3 KS38001

19 10 23 KS1.190.01 19 12 27 K52.190.01 19 16 3 K$3.190.01
200 10 23 K51.200.01 200 12 27 K52.200.01
20 10 23 K$1.210.01 210 12 27 KS2.210.01 210 16 3 K$3.210.01
220 10 23 K51.220.01 220 12 27 K52.220.01

40° 230 10 23 K51.230.01 230 12 27 K52.230.01 230 16 3 KS3.230.01
%ﬁ 235 10 23 KS1.235.01 12 27 235 16 3 KS3.235.01

4010 23 KSL24001 240 12 27 KS224001 240 16 3 KS3.240.01
50 10 23 KSI25001 250 12 27 KS2250.01

260 10 23 KS126001 260 12 27 KS226001 260 16 3 KS3.260.01
70 10 23 KSL27001 200 12 27 KS227001 270 16 3 KS3.27001
20 10 23 KS128001 280 12 27 KS2.280.01

300 10 23 KS130001 300 12 27 KS2300.01

3010 23 KSI31001 310 12 27 KS231001 310 16 3 KS3.31001
CENTROLOCK 300100 23 K51.33001 1227

%0 10 23 KSI3S001 350 12 27 KS235001

360 10 23 KSI36001 360 12 27 KS2360.01

400 10 23 KST40001 400 12 27 KS2.40001

MO 10 23 KSI4I001 410 12 27 KS241001

2010 23 KS14001 40 12 27 KS242001

B0 10 23 KSI43001 430 12 27 KS243001

©
£
=
T
=
=
>
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do elektronarzedzi

L (100~930) 2,7

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

g 40° 450 10 23 K$1.450.01 450 12 27 KS2.450.01

é 460 10 23 KS1.460.01 1227 460 16 3 K$3.460.01
£ 480 10 23 K51.480.01 480 12 27 KS2.480.01

2 500 10 23 KS1.500.01 12 27

50 10 23 K$1.520.01 50 12 27 K52.520.01

1]
i

’ 510 10 23 K51.510.01 510 122 27 KS2.510.01

Stoty warsztatowe

L (20~930) 530 10 23 KS1.530.01 50 12 27 K52.530.01
‘ 540 10 23 K51.540.01 12 27
610 10 23 K$1.610.01 610 12 27 K52.610.01
620 10 23 K51.620.01 620 12 27 KS2.620.01
kS 630 10 23 KS1.630.01 630 12 27 KS2.630.01
g 635 10 23 K51.635.01 12 27
MATERIAL Dobrze  Wepariale 640 10 23 KS1.640.01 640 12 27 K52.640.01

650 10 23 KS1.650.01 650 12 27 KS2.650.01 650 16 3 KS3.650.01

= Drevno iglast, suche o 70 10 23 KSI71001 710 12 27 KS271001
5 Drewno iglaste, mokre o 810 10 23 KS181001 810 12 27 KS2810.01
5 Twarde drewno, suche ) 860 10 23 (51.860.01 12 .

Twarde drewno, mokre [

Drewno egzotyczne P 9 10 23 KS1.910.01 12 27

930 10 23 KS1.930.01 930 12 27 K52.930.01 930 16 3 K$3.930.01

UWAGA: Na zaméwienie dostepne sa takze inne dtugosci nozy sytemowych: Tersa, Centrostar, Centrofix, Quickfix, Centrolock oraz noze w wersji HM.
Posiadamy w ofercie rowniez noze do innych systeméw".

Ekspozycje
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YA "9 ORANGE
Noze wymienne VHM do strugarek recznych TOOLS
790 Zastosowanie: Dane techniczne: @] %
drewno miekkie, drewno twarde, sklejka. = NR.#150:.........ccooviiiiiiiii K40 &
- TwardoS¢ (HV10):. ... 1.400 =
- Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2):............ 2.600
L H K SYMBOL SYMBOL E
mm mm mm PRODUCENT MODEL opakowanie 2 szt. opakowanie 10 szt. g
56,0 55 11 Adler 790.560.00
60,0 55 11 Wegoma 790.600.01
< 75,5 55 11 Aeg HTH75 790.755 790.755.00
Black & Decker DN75, 7505R, 600K
Bosch 0590, P400, 1590,1591
Festo REP75
Haffner FH222 v
Holz-Her 2223,2286,2320 % z
Kress Jet-Star 6701, 6702 &2
Mafell HU75 5=
Metaho 6375 =
Scheer MH75/3, MH80
Sk 98H g =
78,0 55 11 Virutex 790.780 790.780.00 % é
MFF40, MFF80, MFF81, ==
80,5 59 1,2 Elu MFFSTEK, PF161 790.806 790.805.00
80,5 55 1,1 Elu MFF80 790.805 790.805.01
Aeg
Bosch
Haffner
EH82, EH825, EH822, EH450, EH700,
82,0 55 11 Aeg EH82-1, H500, H750, EH700R 790.820 820559 =
Black & Decker  DN76 £
10 sztuk w plastikowym opakowaniu Bosch PHO 100/150, PHO 200/300, 4387, zs
PHO 2-82/3-82, Gustav, H00882 ) £
(asals (E82 &= §
DeWalt DW678, DW678EK, DW680
Elu HH15, HH40, HH40K, HH40EK g
Fein HS2151 g
Felisatti TP282 <
Haffner FH224
Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA é -
Holz-Her 2321,2322 g H
Legna R82, G82 §&
Mafell EHU82, MHU82 E -
Makita 1001, 1100, 11258, 19008, 1901,
1923B, 1923H, 1923H0 g
Metaho 4382, 8382,0882, 0883, E0983 s o
Perless HHB82B E %
Peugeot RA400, 82RAC, RA82(S, BR82, BRAT- g
9 82, BRA3-82, RAT082CA s
Ryobi L1323-A g
Skil H92, H94, H95, H96, H97, 1506, 1510 g
Stayer 9808 =
92,0 55 1,2 Aeg 450 790.920.00 =
Hitachi F30A, FU30
Ryobi L120N, L150N, L1205N, L1323 £
102,0 5,5 1,1 Aeg HB750, EH102, HBE80O 790.992.00 'a;»
I TI-_I 790.821 @ @]
N i = B L H K SYMBOL SYMBOL =
N A H o mm mm  PRODUCENT MODEL HSS (2521) -
e 82 29 3 Bosch® GH020-82 790.821.50 790.821.10
N. 9 " B&D® DN710, DB711 <
ﬂd - "r’j u Makita® 19008, 1923B, 1100, 1901, 1125 §
Ryobi® L-1323A, L-282 =

2 sztuki pakowane w blister
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Ptytki wymienne VHM TOOLS
VAY)
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
35°] } SYMBOL
{0 | F I N
i mm - mm  mm HC05 MGO6 SMG02 UMG04
Kt L 75 12 15 35° 75122 375122
o 7,65 12 15 35° 76122
s> O 7& 96 12 15 35 96122 396122 496122
1 J 15 12 15 35° 15122 315122 15122
Kt P 19,5 12 15 4/35° 19122
20 12 15 35° 20122 320122 420122 220122
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
35° 1 ) L H K SYMBOL
I _ _lH A
O O § mm mm mm HC05 MG06 SMG02 UMG04
K= L 247 12 15 35° 125122
30 12 15 35° 30122 330122 430122 230122
30 12 15 45° 630122
40 12 15 35° 40122 340122 440122 240122
50 12 15 35° 50122 350122 450122 250122
60 12 15 35° 60122 360122 460122
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K q SYMBOL
mm mm mm HCO5 MG06 SMG02 UMG04
295 9 15 35° 3094 33094
295 12 15 35° 30124 330124
39,5 9 15 35° 4094
49,5 9 15 35° 5094 35094
49,5 12 15 35° 50124 350124 450124 250124
Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
ﬂo
350/ Lp L H K A SYMBOL
N ROEER O *;' mm o mm o mm HC05 MG06 SMG02 UMGO4
K L 28,3 12 15 35° 283127
48,3 12 15 35° 483127
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
s SYMBOL
351, = $H L H K A
K [l L mm mm mm HCO5 MG06 SMGO02 UMG04
20 4] 11 35° 220414 520414
30 55 11 35° 230554 530554
50 55 1,1 35° 250554 550554
Ptytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K q SYMBOL
mm mm mm HCO5 MG06 SMGO02 UMG04
12 12 15 35° 12124 312124 412124
13,6 13,6 2 30° 136204
14 14 1,2 30° 14124
14 14 2 30° 814204 414204
14 14 2 45° 614204
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K A SYMBOL
mm mm mm HC05 MG06 SMG02 UMG04
14 14 2 R/30° 14244

www.cmttools.pl
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Noze wymienne VHM TOOLS
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
352
ﬁ_-@""@""@“j mlm mHm me A S
K 5 HCO05 MG06 SMG02 UMG04
50 9 15 35° 5093
50 12 1,7 35° 50123 150123 450123
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K q SYMBOL
mm mm mm HCO05 MG06 SMG02 UMG04
20 12 15 35° 20129
30 12 1,5 35° 30129
50 12 1,5 35° 50129
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K A SYMBOL
mm mm mm HCO5 MG06 SMGO02 UMG04
18 18 1,95 181954
18 18 2,45 182454
60° Plytki wymienne do fazowania i frezowania
° SYMBOL
30° % L H K A
H mm mm mm HCO5 MGO06 SMG02 UMG04
‘. i 2 19 2 30° 220201
K -
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K R SYMBOL
T mm mm mm mm HC05 MG06 SMG02 UMG04
I ‘ H 16 22 5 15 162215
45° l 16 22 5 2 162220
R” 6 2 5 3 162230
i I —r—
16 22 5 45° 162245
Plytki wymienne do fazowania i frezowania
L H K R A SYMBOL
ssef] R jH[ mm . mm  mm mm HC05 MGO6 SMG02 UMGO4
| ‘ S 19,5 9 1,5 2 35° 219152
K=+ L o
19,5 9 1,5 3 35 219153
19,5 9 1,5 5 35° 219155
24 12 15 6,4 35° 790.064.00
MATERIAL HC0S  MGO§  SMGO2  UMGo4 2% 1 15 8 350 790.080.00
Miekkie drewno, suche °
Miekkie drewno, mokry P DANE TECHNICZNE:
— HC05 Twardo$¢ (HV10): 1.760 - wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm2): 2.100
Drewno lisciaste, suche
e o MG06 Twardos¢ (HV10): 1.680 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 3.700
Drewno lisciaste, mokre e o SMG02  Twardos¢ (HV10): 2.300 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 3.500
Plyta widrowa UMG04  Twardos¢ (HV10): 2.550 - wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 3.200
[ [ [ ]
MDF ° ° | o
HOF '
[ [ ]
Materiaty Scieme °
UWAGI: Wszystkie noze sa sprzedawane w opakowaniach po 10 sztuk (minimalne zaméwienie)
@ Doskonale
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&2’ elastomeri

Elastomeri to firma posiadajaca 25 letnie doswiadczenie w produkgji két posuwowych do wszelkiego rodzaju
strugarek, okleiniarek, gruboscidowek, szlifierek dla klientéw na catym Swiecie.

Pity tarczowe

Podstawa oferty tej firmy sg rolki posuwowe o zebach stalowy oraz rolki gumowe
potocznie zwane odbiorczymi. Produkty Elastomeri kompatybilne sg z maszynami producentéw:

Brzeszczoty

WEINIG HARBS FESTO HOFFMAN
SCM CHEUT ROMA GEORG FISCHER
WADKIN TSN FROMMIA STETON

- VERBOOM LEADERMAC MAGGI IMA

g_ % FEEDERER LESTRO DDR HOMAG

‘;;; g GUILLIET HOLZHER MARTINPANHANS BIMATIC

= VIERSEITER ELU SAC

Frezy CNC
iuchwyty

KOt A STALOWE

Dzieki wspétpracy z najwiekszymi producentami pozwolito im na opracowanie wielu profili zebéw, o ksztatcie dostosowanym do réznego rodzaju
materiatu z ktérym pracujg klienci. Mozna w nich wyrézni¢ osiem podstawowych wariantéw. Kazdy z nich zostat opracowany i dostosowany do
odpowiedniego materiatu tak aby umozliwic¢ jak najsprawniejsza prace maszyny.
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Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

KOt A GUMOWE

Aby dostosowac sie do réznych profili produkgji firma Elastomeri uzywa w ich wytwarzaniu materiatéw najwyzszej jakosci a dobér podyktowany
jest przeznaczeniem danej rolki. W $réd nich mozemy znalez¢ rolki z guma bardzo miekka na poziomie 45ShA, stosowane przy oklejaniu ptyt MDF
papierem. Jak réwniez te o twardosci 70-80ShA uzywanych do produkgji kantéwek drewnianych. Tak duza gama produktéw umozliwia klientom
bardzo precyzyjne dopasowanie narzedzia w taki sposéb aby praca urzadzenia byta jak najbardziej efektywna a jednoczesnie zuzycie rolki byto jak
najmniejsze.
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Frezy
trzpieniowe
| zestawy

Produkty

Frezy proste HM

Frezy rowkujace

Frezy do aluminium

Frezy proste na plytki wymienne

Frezy do czopow

Frezy do ptaszczyzn

Frezy z gornym fozyskiem

Frezy pod uszczelke

Frezy trymujace

Frezy do ukosowania z fozyskiem

Frezy proste z dolnym tozyskiem

Frezy proste z podwojnym fozyskiem

Frezy do wycinania otworow

Frezy do wregowania

Frezy do otwordw typu T

Frezy pod $ruby

Lestaw ostrzy pitkowych

Frezy pitkowe

Frezy do potaczen katowych

Frezy do potaczen odwrotnych

Frezy do szuflad

Zestaw do skrzydfa okiennego

Frezy do listew dzielacych

Frezy do potaczen palcowych i klinowych

Zestaw do pofaczen pidro-wpust

Frezy do potaczen na “jaskétczy ogon”
@ Frezy bruzdujace

Frezy do Alucobond®

Frezy literujace

Frezy fazujace

Frezy do ukosowania

Frezy do korytek i czasz, kuliste i zaokraglajace

Frezy profilowe “Cavetto” i “Ovolo”

st © Frezy zaokraglajace, dekoracyjne, profilujace
# Frezy zaokraglajace na plytki wymienne

Frezy profilowe, dekoracyjne

Frezy do hoazerii

Frezy zaokraglajace typu “Potwatek”

Frezy do rowkow oraz frezy ksztattowe

Frezy multiprofilowe

Frezy ksztattowe

Frezy profilujace “Lonnie Bird"

Frezy do uchytéw, parapetow

Frezy do poreczy, ptycin i krawedzi stotow

Lestawy frezow do ramiakow

Frezy do twardych materiatow

Lestawy frezow




Dane techniczne frezow trzpieniowych.

wooR-&-

i O Magazine
i Wedtug branzowego WOOD Magazine, frezy marki CMT,
‘ to najlepsza jakos¢ frezow!

Dzigki zastosowaniu precyzyjnych
maszyn (NC uzyskano 3 razy trwalsze,
perfekcyjnie wykonczone krawedzie.

‘) Kazda krawed? tnaca jest precyzyjnie ostrzona z
dokladnoscia do mikrona, w celu wytworzenia idealnego
kata ciecia, ktdry zapewnia bezkonkurencyjng ostros¢

i trwatos¢.

System ANTI-KICKBACK

Zapewnia kontrole gtebokosci pracy co wptywa na
zwiekszenie bezpieczenstwa.

OV

Weglik przemystowy w technologii
SINTERHIP

Uzyty weglik zostat poddany specjalnemu procesowi

=0 produkgji SinterHIP (Prasowanie Izostatyczne na goraco),
ktdry polega na poddaniu obrabianego materiatu
dziataniu wysokiej temperatury (1025C) i wysokiego
ci$nienia {nawet do 105 bar). Dzieki czemu praktycznie
wyeliminowano porowato$¢ wewnetrzng co przekfada sie
na znacznie dtuzsza zywotnosc i bardzo dobra stabilnos¢
krawedzi skrawajacej.

siN T%’

“SREBRO-MIEDZ-SREBRO”

Ztozony proces lutowania t3 metoda, zabezpiecza ostrze
przed uszkodzeniem nawet przy pracy z bardzo twardymi
materiatami.

(SORSHET) b owloka PTFE

ORANGE Wyjatkowa powtowa o antyadhezyjnych i antykorozyjnych

wiasciwosciach zabezpiecza narzedzie przed przegrzaniem
W i wydtuza jego zywotnosc.
HQ Najlepsza szwajcarska stal
To cos co cechuje narzedzia firmy CMT i jest ich znakiem
Opakowania wysokiej jakosci STEEL] rozpozmawcym.




Porady techniczne
:
Frez Frez Frez Frez ~
prosty RH wykanczajacy wykanczajacy wykanczajac
pozytyw negatyw pozytyw i negatyw

Brzeszczoty

Perfekcyjne
wykoniczenie

/
N

Gtowice i noze

izestawy

Frezy trzpieniowe

A | e | I

Perfekcyjne Perfekcyjne
wykoniczenie wykoriczenie o =
2E
i
Zagtebianie osiowe Zagtebianie skosne Interpolacja $rubowa

Mozliwos¢ pracy jedynie z frezami o ujemnym
kacie skrawania i ostrzem wiercacym.

PROBLEM
|

Staba jakos¢ wykoriczenia

Lbyt szybkie stepienie sie
krawedzi tnacej

Przypalenie krawedzi tnacej

Delikatne wyszczerbienia
krawedzi tnacej

Nadmierne wibracje

Ztamanie freza

Metody rekomendowane do narzedzi z opcja rowkowania

— ROZWIAZANIE

Zwieksz

* Gtebokos¢ pracy
* Wibracje/Drganie

* Predkos¢ obrotowa

* Site odciagu pytu

* llos¢ krawedzi tnacych
* Zacisk freza/uchwytu

= Predkos¢ obrotowa
* Wibracje/Drganie

o llos¢ zbieranego materiatu

* Predkosc obrotowa
* llos¢ krawedzi tnacych

* Predkod¢ posuwu

* Gebokos¢ pracy

* Predkos¢ obrotowa
* Predkos¢ posuwu
* Site odciggu pylu

* Predko$¢ obrotowa
* Gtebokosé pracy

* Mocowanie elementu

* Predkodé posuwu
* Gtebokosé pracy
* Wibracje/Drganie

» Srednice trzpienia
* Zacisk tulei

lub z Densimetu

Zmniejsz

www.cmttools.pl
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Frezy proste HM, seria krotka

T L 7891 e v 22 22 o)

Jezeli szukasz narzedzia, ktdre pozwoli Ci zaoszczedzi¢ Twéj czas i pieniadze przy jednoczesnym zachowaniu idealnej powierzchni po
frezowaniu, koniecznie musisz miec frez prosty CMT w swoim warsztacie. Wyprodukowany z najwyzszej jakosci stali korpus oraz ostrze
z weglika spiekanego sprawiaja, ze frez ten posiada dtuga zywotno$¢, dajac za kazdym razem perfekcyjne wykofczenie powierzchni.
Jak wszystkie narzedzia CMT, frezy te posiadaja pomarariczowa powtoke ograniczajaca przywieranie odpaddw powstajacych przy
frezowaniu. Wycentrowane i zbalansowane narzedzia daja gwarancje precyzji przy kazdym frezowaniu. Szeroki zakres dostepnych
rozmiardw daje wielkie mozliwosci zastosowania frezéw prostych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

" 7
g I Frezy o drednicy wiekszej niz
3 f 9mm, posiadajg mozliwos¢ I

{ niewielkiego wwiercania sie e

! w obrabiany materiat.

I
l~—p—=
i Rysunek w skali 1:1

g% 7 >

Potaczenie na lamelki uzywajac frezéw

7/8/911.040.11
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= Potaczenie Potaczenie pod katem Potaczenie na piéro-wpust Potaczenie wielowpustowe
£s boczne prostym
> D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
g mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
§ .2 4 50 71102011 811.020.11
g -3 8 45 711.030.11 811.030.11
i 3 8 50 911.030.11
g -3 8 58,3 911.530.11
= -32 95 45 811.032.11
§ -4 10 58,3 911.540.11
£ -4 10 45 711.040.11 811.040.11
= -4 10 50 911.040.1
- <475 127 50,8 811.047.11
=) -5 1 50 711.050.11 811.050.11 911.050.11
5 .5 12 583 911.550.11
-6 16 50 711.060.11 811.060.11 911.060.11
-6 19 63,5 911.560.11 811.560.11
- -6,35 19 50,8 811.064.11
E -6,35 19 57,2 811.065.11
= -6,35 19 63,5 811.564.11
.7 18 49 711.070.11 811.070.11 911.070.11
.7 18 63,5 911.570.11
& .76 2 50 911.076.11
g -8 20 50 711.080.11 811.080.11 911.080.11
= -VHM
*11

—
"
&
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Frezy proste HM, seria krotka

D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL é
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm £
-8 254 70 811.081.11 .
-8 54 70 811.581.11

9 20 48 711.000.11 911.090.11 =
95 19 508 811.095.11 &
95 254 635 811.096.11 =
95 254 66,7 811.595.11

10 20 48 71110011 811.100.11 911.100.11 .
10 254 63,5 811.600.11 g
1 20 48 71111011 911.110.11 g
12 20 50 71112011 811.120.11 911.120.11 2
12 254 635 911.620.11 811.620.11

123 254 57,2 811.123.11

123 254 635 811.623.11

127 19 57,2 811.127.11

127 254 66,7 811.627.11

127 317 825 811.628.11

13 2 57 71113011 911.130.11 o -
14 20 50 71114011 811.140.11 911.140.11 =
142 142 57,2 811.142.11 2s
15 20 57,2 71115011 811.150.11 911.150.11

158 19 66,7 811.158.11

158 54 635 811.660.11

16 20 57,2 711.160.11 811.160.11 911.160.11

16 254 635 811.661.11

17 20 50 71117011

18 20 50 711.180.11 811.180.11 911.180.11 =
182 254 57,2 811.182.11 R
182 54 635 811.682.11 Z g
19 20 57,2 711.190.11 81119111 911.190.11 23
19 54 635 811.690.11 =
2 20 50 71120011 811.200.11 911.200.11

2 20 57,2 71122011 811.220.11 911.220.11 £
u 20 50 711.240.11 911.240.11 g
2 20 50 711.250.11 911.250.11 °
54 19 508 811.254.11

54 317 76,2 811.754.11

285 317 76,2 811.785.11

«VHM

Elektronarzedzia
i akcesoria

Zestaw do potaczen wykonywanych w sklejce

811 ) 22 o

Zestaw specjalnie zaprojektowany do tworzenia wpustow w sklejce. Srednice frezow zapewniaja wykonanie
idealnie pasujacych wpustéw. Uzywaj Srednicy 18.2mm do sklejki 19mm, $rednicy 12.3mm do sklejki
12.7mm, natomiast $rednicy 6mm do sklejki 6.35. Zestawy dostepne z trzpieniem 6.35 lub 12.7.

ovvo

System meblowy

Stoty warsztatowe

— Przyktad zastosowania na sklejce o grubosci 12.7mm — B
Potaczenie zrobione Potaczenie wykonane =
frezem prostym CMT zwyktym prostym
12,30mm frezem 12,7mm
w 12,7mm sklejce. w 12,7mm sklejce. =
Precyzyjne Zauwazalna T
dopasowanie, niepotrzebna przestrzen 5
bez luk w pofaczeniu.
\ J
oPIS SYMBOL SYMBOL g
S=06,35mm S=012,7mm g
Zestaw rowkujacy (6 - 12,3 - 18,2mm) 811.001.11 811.501.1

www.cmttools.pl



Frezy proste HM, seria dtuga
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UWAGA:
Nigdy nie uzywaj zniszczonych lub zuzytych frezéw.
_ Zawsze stosuj odpowiedni posuw. Pracuj ostroznie ﬂ/
S z frezami o matych $rednicach.
g T
S L
% 1
(%)
I Ten typ frezéw pozwala
na wykonywanie krétkich
operacji wiercacych. r—
<D=/
=
23 Rysunek w skali 1:1
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
= ‘% 3 n 60 712.030.1
Zg .32 127 508 812.032.11
T E -4 12 60 712.040.11
=3 5 18 60 712.050.11
-6 254 60 712.060.11 812.060.11 912.060.11
g -6,35 25,4 60 812.064.11
§ -8 31,7 60 712.080.11 812.080.11 912.080.11
S -8 31,7 75 912.580.11
9 31,7 75 912.590.11
5 9,5 31,7 63,5 812.095.11
g g 95 317 73 812.595.11
§< 10 317 60 71210011 812.100.11 91210011
=" 10 37 70 812.600.11
— 10 31,7 74 912.600.11
é 11 31,7 825 812.611.1
E 12 31,7 60 712.120.11 812.120.11 912.120.11
g i) 317 70 812.620.11
al 12 38,1 95 912.621.1 812.621.11
% 12 50,8 108 912.622.11
g 12,7 31,7 70 812.127.11 912.127.11
g 12,7 38,1 95 812.627.1
g 127 508 108 81262811
12,7 63,5 m 812.629.11
= 14 31,7 60 712.140.1 812.140.11 912.140.11
% il 317 70 912.640.11
= 15 31,7 66 712.150.11 812.150.11 912.150.11
15 31,7 70 912.650.11
15,8 31,7 70 812.158.11
é 16 317 66 712.160.11 812.160.11 912.160.11
g 16 31,7 70 912.660.11 812.660.11
18 38,1 80 912.681.11
19 38,1 82,5 912.690.11 812.690.11
2 19 50,8 92 912.691.11 812.691.1
g 20 38,1 80 912.701.11
= 22 38,1 80 912.721.1
«VHM

—
[
[=2)
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. \/ ORANGE
Frezy proste z ostrzem wiercacym TOOLS
=
=S 174177 MR :
{ J s
Rodzaj frezéw prostych posiadajacych ostrze wiercace, pozwalajace na swobodne =
wwiercanie sie w obrabiany materiat. Frez ten moze pracowac w drewnie migkkim
lub twardym, ptycie wiérowej, materiatach drewnopochodnych oraz plastiku. Moze
by¢ uzywany zaréwno na maszynach CNC jak i frezarkach recznych z odpowiednim g
uchwytem. T =
L
I =
Ostrze wiercace 2
T Ostrze wiercace pozwala na wielokrotne
I wykonywan?e ogeracji wwiercania sie R
L w materiat.
—— i
=
D I L SYMBOL D I L SYMBOL £ 35
mm mm mm S=@8mm mm mm mm $=012mm
3 10 55 174.030.11 10 35 90 177.100.11
<4 10 55 174.040.11 12 35 90 1771201
.5 12 55 174.050.11 12 50 100 17712111
<6 14 55 174.060.11 14 35 90 17714011
.7 20 55 174.070.11 16 35 90 177.160.11
8 20 55 174.080.11 16 60 110 17716111 =
8 30 70 174.081.1 18 35 90 177.180.11 % g
8 40 90 174.082.11 18 60 110 17718111 = §
9 20 55 174.090.11 20 35 90 177.200.11 5 =
10 20 60 174.100.11 22 35 90 177.220.11 s
10 30 70 174.102.11 24 35 90 177.240.11
10 40 90 1741011 25 35 90 177.250.11 g
1 20 60 1741101 26 35 90 177.260.11 E
12 20 60 1741201 28 35 90 177.280.11 =
12 30 70 1741221 30 35 90 177.300.11
12 40 90 1741211 35 35 90 177.350.11 -
13 20 60 174.130.11 é;_g
14 20 60 174.140.11 5 =
14 30 70 1741421 g =
14 40 90 17414111 =z
15 20 60 174.150.11 —
16 20 70 174.160.11 z
16 30 70 174.162.11 é =3
16 40 90 174.161.11 £3
18 20 70 174.180.11 2
18 30 70 17418111
18 40 80 17418211 £
19 20 70 174.190.11 g
20 20 70 174.200.11 =
20 30 70 174.201.11 =
20 40 90 174.202.11 i
22 20 70 174.220.11
22 30 70 17422111 é
22 40 90 174.222.11 =
235 20 70 174.235.11 =
24 20 70 174.240.11
24 30 70 174.241.11
24 40 90 174.242.11 =
25 20 70 174.250.11 E?
26 20 70 174.260.11 2
26 30 70 174.261.11
28 20 70 174.280.11
28 30 70 174.281.11 &
29 20 70 174.290.11 g
30 20 70 174.300.11 a2

+VHM
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Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem

g

)z o )

— 170-171-180-181
D | L SYMBOL
mm mm mm S=M12x1
6 18 60 170.060.11
8 23 60 170.080.11
10 23 60 170.100.11
L n 23 60 170.110.11
- 12 23 60 170.120.11
14 23 60 170.140.11
15 25 60 170.150.11
1 16 25 60 170.160.11
18 25 60 170.180.11
20 25 60 170.200.11
22 25 60 170.220.11
24 25 60 170.240.11

Pity tarczowe

Brzeszczoty

<
N
=)
=
@
=
=
S
=
S

=—D—~ 25 25 60 170.250.11
26 25 60 170.260.11
== DANE TECHNICZNE: 28 25 60 170.280.11
5E - Stalowy korpus 30 25 60 170.300.11
= =2 - 2 proste ostrza HM + 1 ostrze Wier(q(e HM 35 25 60 170.350.11
ZASTOSOWANIE:
Praca w litym drewnie, plastiku oraz ptycie 8 35 67 171.080.11
laminowanej. Mozliwos¢ zamontowania na 10 35 67 171.100.11
maszynach (NC jak i frezarkach recznych 1 35 67 171120M
wyposazonych w odpowiednie uchwyty. i 3t p ORI
= 16 35 67 171.160.11
= -q'g 18 35 67 171.180.11
£ £ 20 35 67 171.200.11
Ej é 22 35 67 171.220.1
. 12 45 77 180.120.11
o Ostrze wiercace HM 1 5 77 18016011
§ 18 45 77 180.180.11
S 20 45 77 180.200.11
= 16 60 92 181.160.11
?g £ 20 60 92 181.200.11
: 173-182 RS
g
g D | L SYMBOL
g mm mm mm $=M10
al 6 14 50 173.060.11
% L 8 20 52 173.080.11
§ 10 22 52 173.100.11
§ O 12 22 52 1731201
T; 14 25 52 173.140.11
= 15 25 52 173.150.11
- 16 25 52 173.160.11
g I 18 25 52 173.180.11
5 20 25 52 173.200.11
22 25 52 173.220.11
25 25 52 173.250.1
o 30 25 52 173.300.11
E 8 35 67 182.080.11
10 35 67 182.100.11
12 35 67 182.120.11
o 14 35 67 182.140.11
g 16 45 77 182.160.11
= . 18 45 77 182.180.11
Ostrze wiercace HM 2 15 77 182.200.11

—
(%3
[s-)
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Frezy do aluminium HSS

S

D | L SYMBOL
mm mm mm S=@8mm
3 12 60 188.030.51
4 12 60 188.040.51
4 40 100 188.041.51
L 5 14 60 188.050.51
5 40 100 188.051.51
6 14 60 188.060.51
6 40 100 188.061.51
7 14 60 188.070.51
' 8 14 80 188.080.51
1 | 8 40 100 188.081.51
! 9 14 80 188.090.51
i 1 10 14 80 188.100.51
D FH 12 14 80 188.120.51
» DANE TECHNICZNE:
Maksymalna predkos¢ obrotowa - Wykonane z wysokiej jakosci HSS 5% Co
12.000 obr./min. - 1 spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gére
ZASTOSOWANIE:
Specjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnos¢,
utrzymang na podobnym poziomie przy zastosowaniu w materiatach
wykonanych z réznego typu aluminium.
Frezy do aluminium HSS o dtuzszej czesci roboczej
- 21 R |
S 189 @.
D I ! L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=@10mm
4 46 16 90 189.040.51
5 35 18 80 189.050.51
5 35 14 120 189.051.51
5 55 16 90 189.052.51
6 45 16 90 189.060.51
8 68 14 100 189.080.51
T 8 55 14 80 189.081.51
L 10 95 14 120 189.100.51
10 70 30 100 189.101.51
DANE TECHNICZNE:

K

I

]

Maksymalna predko$¢ obrotowa
12.000 obr./min.

N

- Wykonane z wysokiej jakosci HSS 5% Co
- 1 spirala tnaca typu pozytyw
- Wyrzut widra w gére

ZASTOSOWANIE:

Specjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysoka efektywnos¢,
utrzymang na podobnym poziomie przy zastosowaniu w materiatach
wykonanych z réznego typu aluminium.
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Gtowice i noze

Frezy CNC
iuchwyty

<
D
=
=
=
=

>
N
g
firy

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice
0Vvo i akcesoria do elektronarzedzi
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Pity tarczowe

Brzeszczoty

@
N
=)
=
@
=
=
S
=
S

Frezy proste na ptytki wymienne

g

651-652

Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki posiadajace wyztobienia, ktére zapewniaja bezpieczne i stabilne
utozenie ostrza na korpusie. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, laminowane

DTD oraz twarde drewno. Moze by¢ stosowany zaréwno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC.
Uwaga: Zdjecie moze odbiegac od faktycznego wygladu freza.

_

_

=

Rysunki w skali 1:1

=

pd

—_
(=)
o

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosc MGO6 (str. 128, 129)

I
=8
i . - L - |
(zesci zamienne
RN D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL S— @ , P
Sz B \\
= § mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm
=2 8 20 60 651.079.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
8 20 60 651.080.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
8 20 67 651.081.11 651.681.11 220414 651.999.01 990.070.00 991.063.00
95 30 70 651.095.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
9,5 30 80 651.695.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
10 30 70 651.100.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
= 10 30 80 651.101.11 651.701.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
£ 12 30 70 651.120.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
% g 12 30 80 651.121.11 651.721.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
TE 12 50 103 652.121.11 652.621.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
“ s 12,7 30 70 651.127.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 30 80 651.727.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
E] 12,7 50 103 652.628.11 250554 651.999.03 990.016.00 991.060.00
§ 14 30 73 651.140.11 230554 651.999.02 990.071.00 991.063.00
S Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 128, 129)
Frezy proste na ptytki wymienne
£= [
= ARBIDE
B T 652
z .
v O . .
ge Frez prosty Z=1 na wymienne plytki mocowane za pomocg ?
e $rubek typu Torx. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w pycie / / /
& widrowej i MDF. Do uzywania na frezarkach recznych. =\ o, ~ |
: 2 INP B ; "
% . I\ Iy \\ |/~ ('/I/~
5 PRAWIDLOWA POZYCJA NOZY - N ’ N ks
é . Docisnij noz -\ = S o i /\',’
& g~ dogniazda 2 2 . t '
P i dociagnij $ruby EEAR 12*\«3. ,%Qiﬁ N | <
= ~\\_'//|\[’|\\\ [ /I‘[
< -\ N -~ _\ ~ N 1
g GNIAZDO | ANV SR N
= Rysunki wskali 1:1 = A\ \_'/‘ /|\ L7~ \ =LA :<._\." 16 =& L
(zesci zamienne
= D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL "
& I mm mm mm S=@8mm S=@12mm §=@12,7mm @@
= 12 29,5 79 652.120.11 3094 990.072.00 991.061.00
12 39,5 90 652.122.11 4094 990.072.00 991.061.00
@ 12,7 29,5 89 652.627.11 3094 990.072.00 991.061.00
é 14 50 96 652.141.11 5093 990.072.00 991.061.00
g ~—D—= 16 50 96 652.161.11 5093 990.072.00 991.061.00
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Frezy proste na ptytki wymienne

m o s e ) ) 2

DtUZSZA
Frez prosty Z=1+1 posiada jedno ostrze wiercace i jedno ostrze boczne mocowane za pomoca Srubek Torx. Korpus jest precyzyjnie
wywazony. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, ptyta laminowana oraz twarde drewno. Moze by¢
stosowany zaréwno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

Pity tarczowe

Rysunki w skali 1:1

A 14 14 _~—4 =

Brzeszczoty

Gtowice i noze

PRAWIDLOWA POZYCUJA NOZY

——16—=
Doci$nij néz
lg— dogniazda
i dociagnij Sruby
mocujace.

- GNIAZDO =—16 | 18 20
’é— D 49( l

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @@ M@ @(@ - ,@
L= | -

mm mm mm S=@8mm S=@12mm  S=012,/mm  S=@20mm

Frezy CNC
iuchwyty

158 283 92 653.158.11 283127 990.07400  990.075.00 75122 99007200 991.061.00

15,8 48,3 112 653.159.11 483127 990.074.00  990.075.00 75122 990.072.00  991.061.00 —
16 283 82 653.160.11 283127 990.074.00  990.075.00 75122 990.07200  991.061.00 £ ?3
16 283 92 653.161.11 653.661.11 283127 990.07400  990.075.00 75122 99007200 991.061.00 2 g
16 483 m;s 653.162.11 653.662.11 483127 990.07400  990.075.00 75122 99007200 991.061.00 z g
18 483 M5 653.681.11 483127 99007400 990.075.00 75122 99007200 991.061.00 =2
20 483 11,5 653.701.11 483127 990.07400  990.075.00 96122 99007200 991.061.00

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosc MGO6 (str. 128, 129)

@
=
=
<]
S
=
=
o

Frezy proste na ptytki wymienne

IN
. 654-655 4
ﬂ h B Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane

i akcesoria

=3}
=

Elektronarzedzia

——
NE;

za pomocg Srubek Torx. Stosowanie plytek

e czteroostrzowych zapewnia bardzo dobre =
S wwiercanie sie w materiat. =
i g =
T PRAWIDEOWA POZYCJA NOZY ==

b Docisnij néz -

L Ly |fi¢- dogniazda g

i dociagnij Sruby §

mocujace. 2

N =

W GNIAZDO | £

I 16 —=]
- p_ | } g
12 =
655
654 Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ,(%@

Narzedzia

mm mm mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm S=@20mm
16 28,3 76 654.160.11 283127 990.073.00 991.061.00
16 28,3 87 654.161.11 654.661.11 283127 990.073.00 991.061.00 &
16 483 105 654.162.11 654.662.11 483127 990.073.00 991.061.00 g
19 12 45 655.190.11 12124 990.075.00 991.061.00 a2

Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 128, 129)
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Frezy na czopy taczeniowe

. 7si%018 o =) )

Frezy pod gniazda posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem gwarantujace gtadkie krawedzie po
obrébce. Frez ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych. Frez dostepny
réwniez w wersji z gérnym fozyskiem.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

o 7/8/901
N

Przyktad zastosowania

[
N
1=}
=
I
=
=
S
=
(%)

D
=-12,7=
= Rysunki w skali 1:1
£F% <17 =] 1% o] 1E =]
5
o
s 18 —=
8| . ! 20 J
g€ 19 =]
— D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
_§ mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
qé 12,7 6,35 41 801.128.11
2 12,7 19 54 701.127.11 801.127.11 901.127.11
- 12,7 19 60 901.627.11 801.627.11
§ 15,8 19 57 801.158.11
§ < 16 19 54 701.160.11 901.160.11
= % 18 16 48 701.180.11 901.180.11
g 19 19 54 701.190.11 801.190.11 901.190.11
= 19 19 57 801.690.11
- 20 16 48 701.200.11 901.200.11
g ; 31,7 57 63 801.818.11 (zesci zamienne
55 31,7 12,7 48 801317.11
31,7 12,7 54 901.817.11 801.817.11 .
& 12,7 6,35 41 801.128.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
'% § 12,7 19 54 801.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
= = 15,8 19 57 801.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
16 19 54 901.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 19 54 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
o 19 19 54 801.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
E 31,7 57 63 801.818.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
= 317 127 54 801.817.118 79101500 540200 9105600
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Frezy pod zawiasy wnekowe

\/ ORANGE
TOOLS"

]

Idealny do frezowania pod zawiasy wnekowe

A
(=4 (=
(=) (=4
[=4 [=4

Frezy do ptaszczyzn

7/902 @@

Frezami tego typu mozemy robic ptytkie, boczne wybrania np. pod zawiasy wnekowe. Narozniki moga
wymagac wykoniczenia do kata prostego za pomoca duta.

&

Pity tarczowe

Specjalna konstrukcja

zapewnia dobre Rysunek

usuwanie widra wekali®

i ufatwia wwiercanie
D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
12 12 38 7021201 902.120.11
13 12 38 702.130.11 902.130.11
14 12 38 702.140.11 902.140.11
15 12 38 702.150.11 902.150.11
16 12 38 702.160.11 902.160.11
18 12 38 702.180.11 902.180.11
20 1 38 702.200.11 902.200.11
22 1 38 702.220.11 902.220.11
23 1 38 702.230.11 902.230.11
24 1 38 702.240.11 902.240.11
25 1 38 702.250.11 902.250.11

iy

852 / 852B N 22 7)Y D)

Frezy te posiadaja ostrza HM ustawione pod negatywnym katem co powoduje dociskanie materiatu
podczas frezowania. Daje to efekt w postaci gtadkich krawedzi po obréhce. Frez ten doskonale nadaje
sie do pracy w drewnie jak i w materiatach drewnopochodnych. Frez réwniez dostepny w wersji
zZ g6rnym tozyskiem.

Rysunki w skali 1:1

852
852B
f 31,7 i f 38,1 i
(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL < >
mm mm mm S=@6,35mm S=@12,7mm

19 9,5 57 852.001.11

19 9,5 63,5 852.501.11
254 9,5 57 852.502.11
31,7 15,8 70 852.503.11
38,1 15,8 70 852.504.11

19 9,5 57 852.001.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00

19 9,5 63,5 852.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
31,7 15,8 70 852.503.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
38,1 15,8 70 852.504.11B 791.020.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy proste z gornym tozyskiem

7/8/912B

Pity tarczowe

- 7/8/911B

Idealne narzedzie zar6wno dla profesjonalistow jak i poczatkujacych stolarzy. Frez ten posiada
2 lutowane ostrza HM. Wyposazony jest rowniez w fozysko prowadzace, ktére umozliwia prace
z wykorzystaniem szablonu.

Brzeszczoty

UWAGA:
Przed przystapieniem do pracy, upewnij sig, ze szablon jest dobrze przymocowany do materiatu
L obrabianego.

Gtowice i noze

Frezy CNC
i uchwyty

l=12,7-=] =13 =142 15— =158

Rysunki w skali 1:1

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

€ 811.081.118
E —1F —= | 15 | . 22 ‘ 22,2
% = (zesci zamienne
§ g D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
g = mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm $S=012,7mm
= 8 254 70 811.081.11B** 791.010.00 541.001.00 991.056.00
= 12,7 19 57,2 811.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
% 13 20 57 711.130.11B 791.023.00 541.003.00 991.056.00
g 14,2 14,2 57,2 811.142.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
{‘i 15 20 57 711.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
- 15,8 12,7 58 811.159.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
% 15,8 19 66,5 811.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
g <§t 16 20 57 911.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
S = 19 20 57 711.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
T; 19 20 57,2 811.191.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
= 19 254 63,5 811.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
- 22 20 57 911.220.118 791.005.00 541.004.00 991.056.00
'—5 & 22,2 254 66,5 811.222.11B* 791.021.00 541.006.00 991.056.00
ERll  Seaduga
12,7 31,7 70 812.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
15 31,7 66,5 712.150.11B 791.024.00 541.003.00 991.056.00
= 15,8 31,7 70 812.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
'g» g 16 31,7 66,5 912.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
27 19 38,1 82,5 912.690.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
19 38,1 82,5 812.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
19 50,8 92 912.691.11B 791.011.00 541.005.00 991.056.00
19 50,8 92 812.691.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00

Ekspozycje

* Uchwyt @9,5mm z tuleja 09,5/12,7mm (799.001.00)
**Frez o tym symbolu wymaga uzycia fozyska o troche wiekszej srednicy niz $rednica freza
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Frezy proste na ptytki wymienne

'<H Sﬂ - INSERT
CARBIDE
6528 pis
ZYWOTNOSC
Frez prosty Z=1 na wymienne ptytki mocowane za pomocg srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gérne fozysko,

ktore umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwo$¢ frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej i MDF.
Do uzywania na frezarkach recznych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

49,5

PRAWIDLOWA POZYUA NOZY

Frezy CNC
iuchwyty

Docisnij néz Rysunek w skali 1:1
fq— dogniazda
i dociagnij sruby
mocujace.

GNIAZDO l

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL — <
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm @@

19 49,5 100 652.690.11B 652.691.11B 5094 990.072.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00

©
D
=
=
=
=

>
N
g
firy

do elektronarzedzi

Frezy proste na ptytki wymienne

S
INSERT
B I
656 fu
ZYWOTNOSC
Frez prosty Z=2 na wymienne ptytki mocowane za pomocg srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gérne tozysko,

ktére umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie wiérowej, MDF oraz
twardym drewnie. Do uzywania na frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

ovvo

System meblowy

Stoty warsztatowe

483
PRAWIDLOWA POZYCJA NOZY

Docisnij noz 35
¢ dogniazda 283

i dociggnij sruby

mocujace.

Narzedzia

=—D—+

GNIAZDO |

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL ] PO
mm mm mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm m@

Narzedzia

16 35 80 656.160.11 283127 990.076.00 991.061.00 791.025.00 541.004.00 991.056.00 o
19 283 69 656.190.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.034.00 541.004.00 991.056.00 é
19 283 79 656.691.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00 u_%‘
19 48,3 100 656.692.11 656.693.11 483127 990.075.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy pod uszczelke

_, kil
l 191-711-7/812-7/813 @@

Pity tarczowe

Uczyn swéj dom bardziej energooszczednym poprzez uszczelnienie starych okien i drzwi. Dzieki frezom CMT
zrobisz idealne miejsce pod uszczelke przeciwwiatrowa. Mozliwos¢ pracy oboma koricami freza jest bardzo
ekonomiczna. Obustronny frez wystepuje tylko w rozmiarze @ 3mm.

Brzeszczoty

Rysunki w skali 1:1

Gtowice i noze

I T

191.635 L,

35

-=Df=-
712.030
= 7/813.001 711.031 001.
Sz / 712.040 7/813.001.11
g% 812.032
D I L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm
) 3 8 70 711.031.11
_ ﬁ 3 1 60 712.030.11
=3 /9 32 127 50,8 812.032.11
- 35 12 60 191.635.11
= £ 4 12 60 712.040.11
=3 35 8 70 713.001.11
35 8 63,5 813.001.11

@
=
=
£
S
=
=
o

Frezy trymujace

S e =)

Elektronarzedzia
i akcesoria

s
= o Dzigki frezom trymujacym mozesz teraz obcina¢ lub ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia. Frezy dostepne
g 3 w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.
i L UWAGA: Uzywaj tylko z tozyskiem prowadzacym lub wykorzystujac krawedZ prowadzaca.
g
= i
& 0°-22°
A Rysunki w skali 1:1
= A D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
@ 0°-22° 12 12,7 445 721.022.1 821.022.11
é 0°-30° 12 12,7 44,5 721.030.11 821.030.11 921.030.11
g 0°-45° 12 12,7 44,5 721.045.1 821.045.11
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\/ ORANGE
Frezy trymujace TOOLS
5
] * 7/842-7/843 eSS -
Dzieki frezom trymujacym mozesz teraz obcina¢ lub =
ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia. Frezy
7° dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach. z
L L UWAGA: Uzywaj tylko z fozyskiem prowadzacym lub wykorzystujac g
krawedz prowadzaca.
b il
b I
r

— 6,35 . Y

742.095 743.060 10° 0 ; 10
842.095 843.063 ° © °-10° Rysunki w skali 1:1
843.064
A D | L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=p6mm $=@6,35mm o =
0° 6,35 9,5 38,1 742.095.11 = _g
0° 45-6 9,5 38,1 842.095.11 = 2
7° 4,76-6,35 6 38,1 743.060.11
7° 6,35 6,35 38,1 843.063.11
0°-10° 9,5 38,1 843.064.11

Frezy do ukosowania z tozyskiem

1 7/907-7/8/909-7/910 I (8

Frezy tego rodzaju pozwalaja na uzyskanie dowolnego

©
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

skosu w zakresie od 0 do 25° poprzez opuszczanie
badz podnoszenie freza. =
Dostepne s3 rdwniez frezy z katem 30° i 45°. )q‘ ,q‘ E
L a (0} S
809.022
809.025 | =
7/909.260 Bg
7/910.260 1‘ g &
D =
L :
| 1| g
22° 7/907.210 72 809.016.11 22 809.023.11 13 :
25° ° 2
s, 15 200 g
45° 1o b
4
T < X -
7,8% 10 -.-éz 55 0°-25° 11 95
il ] 1 1 5
Rysunek w skali 1:1 ’ZE
(zedci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL = @m
A mm mm mm z S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm N’ =
0°-25°  19-245  16(10+6) 56,5 2 707.210.11 907.210.11 791.007.00 990.004.00 991.062.00 -%’
15° 18,6 n 57 2 709.016.11 809.016.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00 =
22° 12,7 7.8 47,6 2 809.022.11 791.035.00 990.062.00 991.060.00
22° 17,5 9,5 51 3 809.023.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 o
25° 19,05 10 52,4 2 809.025.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 g
30° 27 9 55 2 709.260.11 909.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00 é‘
45° 27 55 51,5 2 710.260.11 910.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00 -
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Frezy proste z dolnym tozyskiem

N é; T 7/8/906 ) 22 ) 22 | )

Pity tarczowe

Frezy te idealnie nadaja sie do wyrdwnywania powierzchni i obcinania laminatu. Dolne tozysko pozwala na prace z szablonem.
Duzy wybér $rednic znacznie zwieksza mozliwosci wykorzystania tego typu frezéw.

Brzeszczoty

_‘“F-‘. [’ 1":_' e

-
L ! t
% 12,7 16
E $ L 25,4
O
I 38,1
50,8
[
S E LH D j R r
== 7/8/906 8/906.227.11 Rysunek w skali 1:1
7 3
(zesci zamienne
| D L 7 a SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
— 254 635 635 2 0° 706.064.11 806.064.11 791.035.00 541.350.00 541.009.00
£ ‘q:’f 12,7 95 555 2 0°  706.096.11 806.096.11 906.096.11 791.002.00 990.422.00 990.058.00
= § 127 127 518 2 -5 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
T E 127 127 706 2 5 906.628.11  806.628.11 79100300 99042300  990.058.00
=2 6 19 5,1 2 5% 706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
254 9,5 68,2 2 0° 706.095.11 806.095.11 906.095.11 791.002.00 990.422.00 990.058.00
@ 254 127 707 2 -3 706.127.11 806.127.11 906.127.1 791.003.00 990.423.00 990.058.00
g 254 127 71 3 0° 806.227.11 906.227.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
S 254 12,7 866 2 3 906.627.11 806.627.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
38,1 12,7 94 2 0° 906.629.11 806.629.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
508 12,7 1037 2 0° 906.630.11 806.630.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00

«VHM

(zesci zamienne

991.057.00  3/32" klucz hex do $rub (990.058.00)
991.062.00  2,5mm klucz hex do $rub (990.004.00)

=
S
I

£ s
23
S =
= ©
£ =
i
o

Zestaw frezow prostych z dolnym tozyskiem

806 =2 =)

Obcinanie laminatu oraz praca z szablonem stang sie
jeszcze fatwiejsze dzieki zestawowi 3 frezdw prostych
0 réznych $rednicach.

System meblowy

Stoty warsztatowe
RAMIA

Narzedzia
PIHER

47 254

STACO

Narzedzia

Rysunek w skali 1:1

o SYMBOL
g OPIS ROZMIAR $=06,35mm
= Zestaw frezéw prostych trymujacych 9,5%12,7 - 9,5%25,4 - 19x25mm 806.001.11
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Frezy proste z dolnym tozyskiem

\/ ORANGE
TOOLS"

7/8/906

| D L SYMBOL
mm mm mm S=@6mm
254 19 73,9 -5° 706.191.11
254 19 86,5 -5°
38,1 19 92,9 -3°
50,8 19 109,5 -3°

(zesci zamienne
991.057.00  3/32" klucz hex

SYMBOL
S=@6,35mm

806.191.11

Negatywny kat natarcia znacznie zwigksza zywotnos¢ narzedzia, komfort pracy oraz gtadkos¢
powierzchni po frezowaniu. Dolne tozysko umozliwia prace z szablonem.

UWAGA: Pyly i widry powstajace podczas frezowania s bardzo niebezpieczne dla Twojego
zdrowia. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych oraz maski przeciwpytowej.

Rysunek w skali 1:1

50,8
38,1
25,4
SYMBOL SYMBOL SYMBOL ‘
S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm -
906.191.11 JI T
906.691.11 806.691.11 791.004.00
906.692.11 806.692.11 791.004.00
906.690.11 806.690.11 791.004.00

Frezy diamentowe, proste z dolnym tozyskiem

(zedci zamienne

=

541.550.00
541.550.00
541.550.00
541.550.00

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy CNC
iuchwyty

T

990.058.00
990.058.00
990.058.00
990.058.00

Otwornice Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Elektronarzedzia
i akcesoria

LS

7/8/906

Dzieki vmentowym ostrzom frez ten jest nawet 40 razy bardziej wytrzymaty od frezéw z
ostrzami weglikowymi. Majac go w swoim warsztacie oszczedzasz czas i pieniadze.

L
N N 1
> |
l ODN NN
[ P )
:dli: (L\/l\f A/(I’.\/("/
N7 e
v N—=| 7!
AN
-
el
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
1" 12,7 58,1 706.128.61 806.128.61 906.128.61

(zesci zamienne

990.423.00

stmvs (g on) 22 m) ©)

ovvo

Rysunek w skali 1:1

791.003.00

>

990.058.00

System meblowy

Stoty warsztatowe

DtUZSZA
ZYWOTNOSC

Narzedzia

Narzedzia

I~

991.057.00

Ekspozycje
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Frezy spiralne z doinym fozyskiem

g +
i 190B-191B-192B o) 22 g ) )

Frez spiralny, wykonany jest ze specjalnego weglika spiekanego co znacznie zwieksza jego twardos¢ i wytrzymatos¢ poprzeczna.
Narzedzie to pozwala frezowac elementy drewniane przy dokfadniejszym odprowadzeniu widra. Specjalne wiasciwosci
konstrukcyjne sprawiaja, ze frez wolniej sie nagrzewa co powoduje, ze jego krawedzie dtuzej pozostaja ostre.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Doskonate wykoriczenie. 22 negatyw

~ I

Rysunek w skali 1:1
L /\

/ Doskonate wykorczenie. 22 pozytyw

Gtowice i noze

(zesci zamienne
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = @
% =y 1 mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
g, § 1242 Pozytyw & Negatyw
B h) 12,7 114 190.127.11B 190.508.11B 791.01000  541.301.00
12 Pozytyw
254 6,35 76,2 191.064.11B 191.008.11B 791.035.00 541.350.00
31,7 12,7 89 191.505.11B 79101000  541301.00
50,8 12,7 114 191.127.11B 191.507.118 79101000  541.301.00
12 Negatyw
D—= 31,7 12,7 89 192.505.118 791.010.00 541301.00
50,8 12,7 114 192.127.118 192.507.118 79101000  541.301.00

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

Frezy do obcinania laminatu

m 7/8/907 i =) )

Nowe frezy z tozyskiem typu Delrin®, rozwiazujg trzy najczesciej wystepujace problemy podczas przycinania laminatu:
1) Osadzajacy sie klej ogranicza ruch tozyska — tozysko typu Delrin® posiada powtoke anti-stick, ktdra znacznie ogranicza przywieranie kleju.
2) tozysko typu Delrin® mocno przylega do obrabianego materiatu co zwieksza stabilnos¢ prowadzenia i chroni materiat przed uszkodzeniem.

Otwornice

Elektronarzedzia
i akcesoria

D 3) Odpowiedni kat natarcia ostrza redukuje ilos¢ opitkdw.
30
g L
g l% Patent na: .
= 1 N 1
2 1 - Szersza powierzchnie tozyska, —,  \Z ]'./\/\
z &7 - Ograniczenie przywierania kleju, - %, o - 5\'./\ 2%,
g - Ochrona materiatu przed uszkodzeniami. » s oAy = s
E - Vs \__‘,‘\'
8= S Rysunek w skali 1:1
g ; T - I ysunek w skall 1%
— Perfekcyjne trymowanie przy pomocy stozkowych krawedzi tnacych:
;§§ Dzieki innowacyjnym, stozkowym krawedziom tnacym, idealne cigcie bgdzie mozliwe nawet ﬂ:
po przeostrzeniu narzedzia. Najczesciej spotykanym problemem przy standardowych frezach do

przycinania laminatu jest zmniejszenie ich Srednicy Fo procesie ostrzenia co powoduje niekorzystne
zmiany na frezowanej powierzchni. Dzieki specjalnej konstrukgji tego freza istnieje mozliwos¢
ostrzenia nawet do 6 razy. Wystarczy tylko requlowac wysokos¢ pracy freza (ilustracja obok).

E-f

STACO

Narzedzia

(zesci zamienne

| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL f )
&=~
. mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm \E/ @m N
g 12,7 12,7 54,2 707.128.11 807.128.11 907.128.11 99042200 79104200  990.058.00  991.057.00
2 15,87 19 59,3 707.190.11 807.190.11 907.190.11 99042300  791.04300  990.05800  991.057.00
15,87 19 65,7 807.690.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00 991.057.00
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ORA
Frezy proste na ptytki wymienne z doinym tozyskiem TOOLS"

657.9

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca $rubek typu Torx. Mozliwos¢
stosowania dwu lub czterostronnie ostrzonych ptytek. Frezy te wyposazone s3 w tozysko
prowadzace.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

-
N\

Gtowice i noze

Rysunki w skali 1:1

I
50

PRAWIDLOWA POZYCJA NOZY O -
30 S5
. Dociénij néz 4\ JE
Ly | do gniazda ==

i dociagnij $ruby 12

. mocujace. d]

GNIAZDO | l ]

(zesci zamienne

L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @I@

mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm

<
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

12 19 57 657.194.11 657.192.11 657.190.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.007.00

30 19 76 657.195.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00

30 19 85 657.191.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00

30 19 87 657.692.11 30122 990.075.00 991.061.00 791.007.00 g

50 19 112 657.991.11 657.992.11 50122 990.075.00 991.061.00 791.007.00 §
(=)

(zesci zamienne:  990.410.00 Podktadka ©4,2/09 do Sruby M4
990.052.00  Sruba TCEI M4x6
991.067.00 Kluczyk 3mm
541.514.00 Podktadka #6,4mm

Elektronarzedzia
i akcesoria

Frezy trymujaco-ksztattujace

T 807-907 EIEDE

Frez ten pozwala na otrzymanie smuktej i gtadkiej powierzchni laminatu. Bardzo ostre krawedzie
idelanie obrabiaja materiat. PdZniejsze stosowanie wypetnien nie jest konieczne.

System meblowy
0vVVvo

Stoty warsztatowe

L Rysunek w skali 1:1

v [ﬁ rd
-/
- I I < F /I\
//\\--\ I
- N — —

Narzedzia

B = RO4
L»Dj T
(zesci zamienne
I D R L SYMBOL SYMBOL 2
&= — Jmm
mm mm mm mm $=06,35mm S=@8mm e N o
9,5 12,7 0,4 52 807.004.11 907.004.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 g
9,5 12,7 1,6 52 807.015.11 907.015.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00 =
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Frezy proste na ptytki wymienne z podwdjnym tozyskiem

T )

657B

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca srubek typu
Torx. Mozliwos¢ stosowania dwustronnie ostrzonych ptytek. Tego typu
frezy wyposazone s3 w dwa tozyska prowadzace (gora - dét).

Pity tarczowe

>
=
o
N
o
N
A
k5
N
=

==}

Rysunek w skali 1:1

= L
60 50
I PRAWIDLOWA POZYCJA NOZY
® :
Docisnij néz
% g ¢ dogniazda
> é p4 i dociagnij ruby
£ 3 ‘ mocujace.
Ne
GNIAZDO |
D—=
(zesci zamienne
I D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL ] m@ E—» @
® © =
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ((((«(©
© '?, 30 19 90 657.191.11B 30122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.034.00 541.004.00
£ g 30 19 90 657.692.11B 30122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00
g % 50 19 110 657.993.11B  657.994.11B 50122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00
= § 60 19 120 657.995.11B 657.996.11B 60122 990.075.00 791.007.00 990.052.00 791.011.00 541.002.00
Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 128, 129) (zeScizamienne  990.410.00  Podktadka §4.2/@9 dla SrubkiM4 — 991.061.00  Klucz Torx T15
8 991.067.00  Klucz hex 3mm 991.056.00  Klucz hex 1,5mm
E
=4 re o L]
Frezy proste z podwdjnym tozyskiem
gt =S
= § e, |
£ = 806/906B Z2 || RH
s - o
= {m Ten nowy frez jest wyposazony w dwa tozyska (géra-
= ! dof), ktére zapewniaja idealne prowadzenie narzedzia.
— Negatywny kat natarcia sprawia, ze skrawanie odbywa sie
= ptynnie a obrabiana powierzchnia jest bardzo gtadka. Frez Rysunek wskali 1:1
= . . Lo . .
g ten idealnie nadaje sie do frezowania krzywych krawedzi,
2 wazdtuz i w poprzek widkien.
L 50,8

RAMIA

Stoty warsztatowe

Narzedzia
PIHER

Narzedzia
STACO

(zesci zamienne

-
D

| L SYMBOL SYMBOL . @

- e = a S—gamm  S=012,7mm @ O /T~ &
'2 254 19 86,5 -5° 906.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.005.00
§ 25,4 19 86,5 -5° 806.691.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.002.00
=2 50,8 19 109,5 -3° 906.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.005.00
50,8 19 109,5 -3° 806.690.11B 791.004.00 541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00 541.002.00
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Frezy do wycinania otworow TOOLS
el
7/8/916 @W‘"}@M 22 ru )

Wycinanie otworéw bedzie duzo szybsze przy pomocy tego typu frezéw. Wiercaca
koricowka pozwala na gtadkie wejscie w materiat. Frezy te z powodzeniem mozna

stosowac do obcinania laminatow. 7 1 6.06 1

1
1 il T
Dﬁ } LM

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Frezy CNC
iuchwyty

D [ L . SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm -]
6 19 64 1 716.060.11 'g §
6 19 60 1 716.060.21 = £
6 18+18 70 T+1 716.061.11 £3
6,35 19 64 1 816.064.11 =
8 19 64 1 916.080.11 .
9,53 254 78 2 816.095.11 £
12 317 102 2 916.627.11 =
12,7 317 102 2 816.627.11
«VHM

i akcesoria

Frezy trymujaco - rowkujace

B 7mess ) =) &)

Frezy wyposazone sa w dolne fozysko utatwiajace prowadzenie.

Elektronarzedzia

ovvo

System meblowy

Stoty warsztatowe

Narzedzia

Rysunek w skali 1:1

Narzedzia

(zesci zamienne
d D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm

12,7 19 254 753.001.11 853.001.1 953.001.11 953.501.11 853.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Ekspozycje
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Zestaw do wregowania

Pity tarczowe

8/935.503

Ten praktyczny zestaw umozliwi Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregéw. Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca sie
wykonywac za pomoca kilku ptytkich wybran (przejs¢). Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Kotnierz
Symbol 799.517.00

22,2

&=~

@)
=
S
>
N
=4
fireg

i uchwyty

Rysunek w skali 1:1

5 =1 /Y]
£ § = |Wreg - 1,6mm Wreg  3,2mm Wreg  6,35mm Wreg  9,5mm Wreg  12,/mm
= g Kotnierz 47,6mm | _IKotnierz 44,5mm Kotnierz 38,Tmm | _1Kotnierz 31, 7mm Kotierz 25 4mm
g /i/
§ g 7 kotnierzem §
— =|[Wreg 4,7mm Wreg  8mm Wreg  11,1mm Wreg  14,3mm Wreg  17,5mm
5 Wreg  158mm £ [Kotnierz 41,2mm Kotnierz 34,9mm Kotnierz 28,6mm Kotnierz 22,2mm Kotnierz 15,8mm
So Kotnierz 19mm -
E =
QE‘. o
£
g bez kotnierza §
= Wreg T%m = |[Wreg 6mm Wreg  9,1mm Wreg  11,%mm Wreg  15mm Wreg  18,.mm
':,3 Kotnierz 1270 m § Kotnierz 38,9mm Kotnierz 32,5mm | _{Kotnierz 27mm Kotnierz 20,6mm Kotnierz 14,2mm
oPIS SYMBOL SYMBOL
S=012mm S=012,7mm
= Zestaw CMT (@950,8x22,2mm) 935.503.11 835.503.11
'Z% Zestaw zawiera:
Frez do wregowania z kotnierzem 19mm 935.990.11 835.990.11
5 szt. kotnierzy (1,6 - 3,2 - 6,35- 9,5 - 12,7mm wreg) 791.705.00
o 5 szt. kotnierzy (4,7 - 8-11,1- 14,3 - 17,5mm wreg) 791.706.00
g 5 szt. kotnierzy (6 - 9,1- 11,9 - 15 - 18,2mm wreg) 791.707.00
= Kotnierz @50,8mm 799.517.00
Komplet Srubek, podktadek i kluczykéw 990.452.00
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Frezy do wregowania

_ o) 22 =) E9 )

7/8/935

Dzigki tym frezom mozesz szybko i sprawnie stworzy¢ elementy drzwi, szuflad oraz wykonywac potaczenia na zakfadke.
W ramkach starych okien mozesz wykonac¢ rowek pod szybe izolacyjng frezem 19mm.

Pity tarczowe

>
=
o
N
o
N
A
15
N
=
==}

Rysunek w skali 1:1 E
|
222 ©
| 19 y 19
i o
=95 =] = 5= |= =12, 1= <17 i =158 —=
D Y B
(zesci zamienne % =
H D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = S @m = 2
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm = gﬁ -
95 31,7 12,7 58,4 735317.11 835.317.1 935.317.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
95 31,7 12,7 61,2 935.817.11 835.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
9,5 31,7 19 64,8 735.318.11 935.318.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
12,7 349 12,7 59,4 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 990.422.00  791.002.00  990.058.00
12,7 349 19 65,8 935.851.11 835.851.11 990.422.00  791.002.00  990.058.00 =
15,8 50,8 22,2 77,8 935.990.11 835.990.11 990.408.00  791.010.00  990.058.00 £E
s£
Zestaw do wregowania g3
N §| Z2 ||RH g
Q. \ Wy =
7/8/935.001 &
Zestaw ten pozwoli ci na wykonanie réznowymiarowych nacie¢ zmieniajac pozycje frezarki lub korzystajac z zestawu fozysk o réznych Srednicach. =
Kazdy zestaw zawiera jeden frez do wregéw oraz szes¢ sztuk tozysk o roznych $rednicach. 2=
] UWAGA: Pamietaj o whasciwym i doktadnym zamocowaniu tozyska. s %
791.703.00 &
g
|
r g o
. I 2
~—H—= I ‘g
4 | s
D 3
- - P - é
A 1 y s A -4 ) e y 7 y - QEJA
19
12,7
3,2%1 —=6,35|<=_ = 8 |= = 95 |= = 111 =] = 12,7 < :ld:
Rysunek w skali 1:1
H D I SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL @
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=@12,7mm é
0-12,7 349 12,7 735.001.11 835.001.1 935.001.M 935.501.11 835.501.1 =
0-12,7 34,9 19 935.502.11 835.502.11
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Frezy do wregowania na wymienne ptytki

GSB‘
i 660 o P

Frez Z=2 na ptytki wymienne mocowane za pomoca $rubek typu Torx. Stosowanie czteroostrzowch ptytek jeszcze |7vwotnose
bardziej oszczedza Twéj czas i pieniadze. Frezy sa wyposazone w tozysko dolne umozliwiajace wykonanie zaciecia na

gtebokos¢ 9,5mm. Mozesz oczywiscie zmieniac $rednice fozyska, decydujac tym samym o gtebokosci wregu. Idealny do

pracy w ptycie widrowej, MDF lub twardym drewnie. Do stosowania na frezarkach recznych.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Opcjonalnie
L /I/
'z Rysunek w skali 1:1 12
£ r \
32-= 635-= =
zozyskiem ztozyskiem zlozyskiem
791.016.00 791.014.00 791.017.00
PRAWIDLOWA POZYCJA NOZY L_ ’
9,5+
. Doci$nij néz = " i |
. Hozyski
g2 Ly |fe— dogniazda 79101800 I
ég i dociagnij $ruby Standard —/ = B |= = 111 |= <127
23 . mocujace.
zlozyskiem zlozyskiem zloiyskiem
GNIAZDO l 791.019.00 791.003.00 791.002.00
(zesci zamienne
H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL — <2
3)
mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm ((KK@
9,5 349 12 55 660.351.11 660.350.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
= 9,5 349 12 65 660.851.11 12124 990.075.00 991.061.00 791.018.00
E g (zesci zamienne:  990.400.00 Podktadka ©13.2/07 dla Srubki M3 990.051.00 Sruba TCEI M3x6 990.054.00 Sruba TCEI M3x16
§ E 54155200  Podktadka §3.25/015.8 dla Srubki M3 990.053.00  Sruba TCEI M3x10 991.062.00  Kluczyk 2,5mm

Frezy do wregowania na wymienne ptytki

(N 660.9 8=~

To praktyczne narzedzie umozliwia Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregéw, uzywajac
nakfadek o réznej Srednicy. Wcigcia gfebsze niz 12,7mm zaleca sie wykonywac za pomoca kilku
ptytkich wybran (przejs¢). Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

o
=
=
=
S
=
=
(S

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

28,3

z kotnierzem bez kotnierza

Stoty warsztatowe

 <—H—

Rysunek w skali 1:1

Narzedzia

wreg =15,8mm wreg - 19mm
kotnierz = 19mm kotnierz=12,7mm

(zesci zamienne

H D | L SYMBOL SYMBOL @m@ /J@,
P

k3 mm mm mm mm S=012mm S=012,7mm
= 16 50,8 28,3 87 660.990.11 660.991.11 283127 990.075.00 091 061,00 791.000.00
(zescizamienne: 54151400 Blokada dla @6,4mm Opcjonalnie 799.517.00  Kofnierz @50,8mm
o 799.503.00 Tuleja @19,05mm 791.705.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (1,6-3,2- 6,35 - 9,5 - 12,7mm wreg)
g 990.410.00 Podktadka @4.2/@9 do Srubki M4 791.706.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (4,7 - 8- 11,1- 14,3 - 17,5mm wreg)
;jk 990.052.00 Srubka TCEI M4x6 791.707.00 5 szt. kotnierzy w zestawie (6-9,1-11,9- 15 - 18,2mm wreg)

991.067.00 Kluczyk 3mm
990.469.00  Srubka, podktadka i kluczyk
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Frezy do otworéw pod zamek

T ) 22 )
r 7/8/950.001
Oprécz tradycyjnych otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowa¢ do wykonania uchwytéw mocujacych
w rdznego rodzaju ramkach, tablicach czy gablotach.
UWAGA: Upewnij sie, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.
L 48
= =
N | P
I 48
| 7
N Bk -
‘éﬁ D 9‘ Rysunek w skali 1:1
D d | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
95 48 1l 54 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11
Frezy do otworéw typu T

ﬁsﬂ

D
D d |
mm mm mm
28 n 13,5
30 9,5 17,5
32 8,7-15 20
349 12,7 22,2

8/950.6 ) €9 (22 ) 2+ ]

Oprdcz otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac do wykonania uchwytéw mocujacych w réznego rodzaju
ramkach, tablicach czy gablotach.

UWAGA: Upewnij si, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

! 28 ! 30
8/950.603 8/950.601
Rysunek w skali 1:1
—= 12,7 e
222 |4
b s 34,9
950.604 8/950.602
L 7 SYMBOL SYMBOL
mm S=@12mm S=012,7mm
56,3 2 950.603.11 850.603.11
60,3 2 950.601.11 850.601.11
66 1+1 950.604.11
63,5 2 950.602.11 850.602.11

www.cmttools.pl

Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy CNC
iuchwyty

<
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice
0Vvo i akcesoria do elektronarzedzi
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Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy CNC
i uchwyty
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia .
. : Otwornice .
i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Frezy pod Sruby

ﬁs

 8/913

pekaniu i rozrywaniu skrecanych elementéw.

e 127

L
7 24,2 43
13,9
I i
% —=]
" 436
=l U= 9130101
~=—D—=  313.601.11

D d
mm mm
11 4,36
12,7 4,36

Frezy do rowkowania z fozyskiem

Frezami tego typu wykonujemy wciecia pod Sruby, co zapobiega

11,1
Rysunek w skali 1:1
20,6
1267,7
[y N 913.201.11
4.36 813.701.11
h I L SYMBOL SYMBOL

mm mm mm S=@8mm S=012,7mm
12,7 20,6 63,5 913.201.11 813.701.11
13,9 24,2 63,5 913.101.11 813.601.11

822.023B - 822.024B

) =) Y )

Najlepsza jakos¢ weglika spiekanego czyni te frezy idealnymi do rowkowania. Za ich pomocg fatwo i ptynnie wykonasz kolejne
przejScia w twardym drewnie, a dzieki wyjatkowej konstrukcji narzedzie pozostanie nadal ostre. Frez wyposazony jest w fozysko

i jego blokade.

T

822.023.11B

6,35
g"'e‘ 9,5
I D |
D | H R L
mm mm mm mm mm
31,75 6,35 9,5 47,6
31,75 6,35 9,5 3,2 47,6

é 822.024.118

Rysunki w skali 1:1

il R32 - )
6,35% T -
9,5
(zesci zamienne
SYMBOL -
$=06,35mm = D /I~
822.023B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
822.024B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
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Zestaw ostrzy pitkowych TOOLS
— :
8/900.506 MBEHwE@EN -
Teraz mozesz tworzy¢ rowki i wregi od 3,2mm do 18mm — =
uzywajac regulowanego zestawu ostrzy pitkowych. Kombinadja ostrzy mm’y”k"“ we
Zobacz liste ponizej przedstawiajacq mozliwosci faczenia | 32 _
poszczegInych grubosci ostrzy. B 4 g
C 48 B
. D 6,4 8
Zestaw zawiera: A+B 64 a7, =
- 4 ostrza pitkowe o grubosciach: 3.2mm, 4mm, 4.8mm, A+C 7.2 a 7.9
A+D 838 a 9,5
bdmm. B+C 8§ a8 &
- 1 uchwyt o $rednicy 12mm lub 12.7mm B+D 96 a 103 2
L 11ozysko o Srednicy 22mm E\+ Ié ] 04 a 1M1 %
+B+ 04 a N8 E
- 17 podktadek dystansowych (8szt x 0.1mm, A+B4D m9 2 133 3
4szt x 0.5mm, 3szt x 1.0mm 2szt x 4mm) A+C+D 12,7 a 141
B+C+D 13,5 a 149
UWAGA: Zawsze uzywaj podktadek dystansowych. A+B+C+D By a1
Poszczegdlne ostrza  pitkowe nie powinny sie W celu requlacji uzywaj podkladek: MIN. 1mm - MAX 1,7mm
bezposrednio stykac. Dystans pomiedzy ostrzami
powinien wynosi¢ od 1.0mm do 1.7mm. Podkfadki
musza by¢ uzywane rdwniez miedzy tozyskiem,
a ostrzami pitkowymi. = ‘Z;I
Mozesz skorzystac z zestawu tozysk o symbolu 791.711.00 aby =2
frezowac na gtebokos¢ 6,35mm oraz 9,5mm.
D
(zesci zamienne
D I H L SYMBOL SYMBOL < N
mm mm mm mm $=@12mm 5=012,7mm & w1t
47,6 3,2-18 12,8 81 900.506.11 924128.00  791.005.00  990.020.00 =
47,6 3,2-18 12,8 81 800.506.11 824.128.00  791.005.00  990.020.00 § &
= 8
(zescizamienne:  824.128.00 012,7mm trzpien z podkfadkami 541.518.00 1mm podkadka dystansowa = £
924.128.00 @12mm trzpien z podkfadkami 541.501.00 4mm podkadka dystansowa £ §
541.515.00 0,Tmm podkadka dystansowa 791.711.00 Zestaw dwdch tozysk 28,5mm i 34,9mm -

541.517.00 0,5mm podkadka dystansowa

7]
=
=
<]
S
=
=
o

Zestaw do taczenia na pidro i wpust

g000.626 W=D

Szybkie i sprawne wykonanie faczenia na pidro i wpust jest mozliwe dzieki zestawowi
2 frezdw rowkujacych. Zestaw ten mozesz oczywiscie wykorzystac do innych projektow.

®

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
0vVVvo

Stoty warsztatowe

Max 19 = 12 g -= 6,4

Narzedzia

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

D | H L SYMBOL SYMBOL SYMBOL @ B &
PROFIL == G © o =
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm $=@12,7mm CHm =7 0 — 5 N/ g
A+B 47,6 19 12,8 A 900.126.11 924.083.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00 &
A+B 47,6 19 12,8 Al 900.626.11 924.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
A+B 47,6 19 12,8 VAl 800.626.11 824.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00
A 47,6 19 12,8 VAl 800.626.11M 824.131.00 791.005.00 822.364.11 990.020.00 ‘:,i
(zescizamienne:  824.131.00 012,7mm trzpien z podktadkami 541.515.00 0,7Tmm podktadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa §
924.083.00 @8mm trzpien z podkfadkami 541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 541.518.00 1mm podkfadka dystansowa =

924.131.00 @12mm trzpien z podkfadkami
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Frezy pitkowe

: S___ﬁ 7/8/922A/B MEHwE

Korzystajac z frezdw pitkowych mozesz tworzy¢ rowki, potaczenia na pidro i wpust oraz potaczenia na obce pidro. Kazde ostrze posiada
system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowg powtoke PTFE ograniczajaca przywieranie materiatu. tozysko o Srednicy
22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. Mozesz réwniez samodzielnie skfadac frezy pitkowe poprzez wybieranie
grubosci trzpienia i grubosci ostrza. Wszystkie ostrza pitkowe posiadaja otwor 8mm.

Satint

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

P Rysunek w skali 1:1

D I p H SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
47,6 15 1,07 12,8 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
o = 47,6 1,6 1,07 12,8 822.316.11A 822.316.11B
§ g 47,6 2 1,27 12,8 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B 822.320.11B
E’ s 47,6 2,4 1,27 12,8 822.324.11A 822.324.11B
47,6 2,5 1,27 12,8 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
47,6 3 1,27 12,8 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
47,6 3,2 1,27 12,8 822.332.11A 822.332.11B
47,6 3,5 2,07 12,8 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
47,6 4 2,07 12,8 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B 822.340.11B
47,6 48 2,86 12,8 822.348.11A 822.348.11B
47,6 5 2,86 12,8 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
47,6 6 445 12,8 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B 822.360.11B
47,6 6,4 445 12,8 822.364.11A 822.364.11B

©
o
=
T
=
=
>
N
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Tréjzebne ostrza pitkowe majg system ati-kickback oraz pokryte s3 pomarariczowa powtoka P.T.F.E.
Otwdr wewnetrzny 8mm pasuje do uchwytéw CMT (artykut 7/8/924).

do elektronarzedzi

== D | p

= B
: 7/8/924.xxx.00 o . o - SYMBOL
o
47,6 1,5 1,07 8 822.315.11
- $‘ s ﬁ 7/8/924.xxx.10 476 16 1,07 8 822.316.11
= — 47,6 18 1,27 8 822.318.11
£2 o | 476 2 127 8 822.320.11
£= | | 47,6 2,2 127 8 822.322.11
= 47,6 24 1,27 8 822.324.11
— 47,6 2,5 1,27 8 822.325.11
3 476 28 127 8 822.328.11
gg 476 3 127 8 822.330.11
g° L 47,6 3.2 1,27 8 822.332.11
& 47,6 35 2,07 8 822.335.1
g 47,6 4 2,07 8 822.340.11
= 47,6 48 2,86 8 822.348.11
2 47,6 5 2,86 8 822.350.11
= L1 47,6 6 4,45 8 822.360.11
3 : 47,6 6,4 4,45 8 822.364.11
2 oPls L L1 SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@6mm $=06,35mm S=@8mm S=@12mm $=@12,7mm
- o trzpien bez fozyska 61 26 724.060.00 824.064.00 924.080.00
= trzpien bez tozyska 67,5 26 924.120.00 824.127.00
§ trzpien z fozyskiem 61 26 724.060.10 824.064.10 924.080.10
trzpien z tozyskiem 67,5 26 924.120.10 824.127.10
trzpien bez fozyska (dtuzsza wersja) 86 40 924.083.00
2 trzpien z fozyskiem (dtuzsza wersja) 86 40 924.083.10
§ (zescizamienne:  541.514.00 Blokada dla 6,4mm 541.518.00  1mm podkfadka dystansowa 791.005.00  @8-22mm tozysko
= 799.503.00 Tuleja @19,05mm 990.020.00 Nakretka M8 541.501.00 4mm podkfadka dystansowa

541.500.00 3mm podktadka dystansowa
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Frezy pitkowe z podfrezowaniem

e 923A - 823B ) =) ~JEY )

@
=
S
N
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Kazde ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowa powtoke PTFE ograniczajaca
przywieranie materiatu. tozysko o érednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. W tym
przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwdr co umozliwia chowanie sie Sruby mocujace;. =
1= :
L
Rysunek w skali 1:1 g
B (€]
D | P H L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
’ 4X 47,6 3 1,27 12,8 58 923.330.11A
47,6 3,2 1,27 12,8 57,5 823.332.11B
L H 47,6 4 2,07 128 58,3 923.340.11A 823.340.11B
b 47,6 5 2,86 12,8 63 923.350.11A s ‘:;:
47,6 6,4 4,45 12,8 60,7 823.364.11B g€
W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwdr, co umozliwia chowanie sie Sruby
82 3 mocujacej.
D | p B ==
SYMBOL
mm mm mm mm
47,6 3 1,27 8 823.330.11 )
D/ 476 32 1,27 8 823.332.11 55
S
i e i
/ ; .350. P £3
poditezowany 476 6.4 445 8 82336411 Pl s
pod katem 45
S
7/8/924 T2 8/924 -
- Montaz N ?g g
7/8/924 £ 2
8/924 =
55 . “a EE
) Blokada tozyska 5 =
¥ -z
83 g
_ — / . ¥
-‘—_- =
\_ Y, £
Blokada fozyska ‘q'g,
oPlS SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm
o trzpien bez fozyska i bez blokady 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00 5
trzpien z fozyskiem i blokada 724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10 g
trzpien bez fozyska 924.082.00 824.122.00 =
trzpien z fozyskiem 924.082.10 824.122.10
(zesci zamienne:  791.012.00 (8-22mm tozysko 541.003.00 Blokada do uchwytu @6mm 541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa <=k
541.001.00 Blokada do uchwytu 06,35mm 541.004.00 Blokada do uchwytu @8mm 541.518.00 1mm podktadka dystansowa g
541.002.00 Blokada do uchwytu #12,7mm 541.515.00 0,7mm podktadka dystansowa 990.055.00 Srubka TSPEI M5x12mm =
791.013.00 012,7-22mm tozysko 541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 991.067.00 Klucz 3mm
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice
0vVvo i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Zestaw ztobiaco — zaokraglajacy

]

5

R
mm

3,2

L
mm

481

. 8/955.701

Narzedzia te idealnie nadaja sie do produkgji beczek. Weglikowe ostrza zapewniaja dtuga zywotnos¢ narzedzia.
Idealnie pasuj do listew o grubosci 6.35mm (patrz rysunek ponizej).

SYMBOL SYMBOL
S=@12mm S=@12,7mm
955.701.11 855.701.11

Zestaw do potaczen katowych

mm

373

8/955 N 22 ) re) E9 @D

Zestaw ten umozliwia Ci tworzenie skrzyd osmiobocznych, wysepek kuchennych i innych projektéw,
gdzie niezbedne jest faczenie pod katem.

mm
22,2

PROWADNICA PROWADNICA

STOE FREZARSKI STOE FREZARSKI

22.5°

Rysunek w skali 1:1

T L SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@8mm S=012,7mm
95+19 60,3 955.005.11 855.505.11
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Frezy do potaczen katowych

e =) @

Idealne narzedzia do tworzenia elementdw gdzie wystepuja potaczenia prostopadte lub réwnolegte.
llustracje ponizej przedstawiaja mozliwosci zastosowania frezéw.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

8/955.503

Frezy CNC
iuchwyty

Min. 9,5
Max 19

©
D
=
=
=
>
N
=2
firy

do elektronarzedzi

Min. 15
Max 28,5 9,7

Otwornice

Rysunek w skali 1:1

i akcesoria

Wykonanie f3czenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

Elektronarzedzia

System meblowy
0vVVvo

Stoty warsztatowe

STO FREZARSKI STOk FREZARSKI

Narzedzia

Nr.1 Frezuj element potozony poziomo na stole frezarskim. Upewnij sie czy frez Nr.2 Drugi element pot6z pionowo na stole frezarskim nastepnie
jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz rysunek). wykonaj frezowanie. =
L | [ | 5
D | A T L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm =)
70 31,7 45° 15+285 69,9 955.503.11 855.503.11 ;:‘
50,8 22,2 45° 95+19 60,3 955.504.11 855.504.11 -
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Frezy do potaczen odwrotnych

= 8/955.501 I WSS

tacz elementy szybko i bez niepotrzebnych pomytek. Uzywajac freza do potaczen masz pewnosc, ze profile
beda idealnie pasowac.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

Min. 15
Max 30

Rysunek w skali 1:1

Frezy CNC
i uchwyty

©
=
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

N\

Wykonywanie potaczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

Otwornice

PROWADNICA

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
ovvo

STOL FREZARSKI

Stoty warsztatowe

Narzedzia

Upewnij sie, ze frez jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz powiekszony rysunek).
Przefrezuj jedng krawedz, nastepnie obrd¢ element i powtérz frezowanie.

Narzedzia

o D | T L SYMBOL SYMBOL
§ mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
= 444 32 15-30 70,1 955.501.11 855.501.11
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Frezy do szuflad

iy 855.508 - 955.008 o =) ) Y @

7/8/955.002 - 8/955.502
- Dzieki tego typu frezom fatwo i szybko stworzysz idealne pofaczenie bokéw
szuflady z jej frontem.UWAGA: Uzywaj tych frezéw wykorzystujac stot frezarski.
L
L I W 8/955.002-502
T

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

f D 1@ N
| 6 30° C =
tf////// 4& H>l <F3,2 Rysunek w skali 1:1 é%
—
I 8/955.008
=
// %
\_/// —
Rysunek w skali 1:1 \_//‘/ TE -gw
] =3
\_/j

=
N
=
oY
=
s
=
2
=
=
2
frw}

Frezowanie przedniej
czesd szuflady

PROWADNICA PROWADNICA

PRZOD SZUFLADY

Stoty warsztatowe | System meblowy

—
|

Narzedzia

STOk FREZARSKI STOk FREZARSKI
£g
1
D n | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm min. mm max. mm mm mm S=@6mm $=06,35mm S=@8mm S=@12mm $=012,7mm
254 9,5 15,87 12,7 54 955.008.11 855.508.11 =)
31,7 15,87 254 12,7 44,5 755.002.11 855.002.11 955.002.11 g
50,8 15,87 25,4 12,7 50,8 955.502.11 855.502.11 &
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Zestaw do skrzydta okiennego

8/955.801 ) 2 ) O S @

Lestaw ten zostat stworzony do produkji pieknych i funkcjonalnych skrzydet okiennych. Mozna go réwniez wykorzysta¢ do produkdji
drzwi. Tak jak wszystkie narzedzia CMT, zestaw ten jest pokryty pomaraficzowa powtoka ochronng. Ostrza wykonane z weglika
spiekanego zapewniaja dtuzsza zywotnos¢ narzedzia.

-

-

z
<]
N
o
=
S
=
>
=
a
>
=
o
N
o
N
A
k5
N
=
==}

‘g 17,5 Rysunek w skali 1:1
|
[
56 2 3 ||||
22
2=
S 35
\ d
D
(zesci zamienne
d | L D | L SYMBOL SYMBOL (S
p (P o<
] mm mm mm mm mm mm S=@12mm $=@12,7mm ) .l-l'
g’ g 35 35 84 38 17,5 56 955.801.11 855.801.11 791.012.00 822.004.11 541.518.00 990.020.00
=8 Wykonanie skrzydta okiennego
< FAZA1
= L zestawem CMT to proste!
3 Aby wykonac skrzydto okienne potrzebujemy:
- Zestaw CMT 855.801.11, %
- Ramiak o grubosci 35 mm,
< - Listwa o grubosci 35 mm, 35mm | 6mm
S - Drewno odpadowe. ! 4&
S 16mm
I Nasz zestaw zostat zaprojektowany specjalnie do wykonywania skrzydet okiennych o grubosci 35 mm jak i 28mm. Materiaty grubsze
£ = niz 35mm nie nadaja sie do pracy z zestawem. Miej na uwadze, aby wykonujac pomiary i okreslajac gtebokosc ciecia pamietac o
o grubosci obrabianego materiatu. Przed praca we wiasciwym materiale zalecamy przeprowadzenie préb na drewnie odpadowym.
FAZA1: Pomiary i przygotowanie czopow. FAZA2

Idealna grubos¢ ramiakow dla naszego zestawu to 35mm. Pozadana szerokos¢ ramiaka okresla takze dtugos¢ na jaka nalezy
wykonac czopy, podczas gdy jego dtugos¢ odpowiada wysokosci skrzydta okiennego. Podczas cigcia listew po dtugosci pamietaj
aby dodac dtugos¢ dwéch czopow do catkowitej dtugosci listwy. Dtugos¢ czopdw powinna wynosic co najmniej potowe szerokosci
ramiaka. Wytnij przy uzyciu pity stotowej 16 mm fragment obrabianego materiatu- jak pokazano na rysunku 1 (szerokos¢ wpustu to
6mm). Podane wymiary musza zosta¢ zachowane gdyz s3 dostosowane specjalnie do naszego zestawu. Nastepnie obré¢ obrabiany
element i powtérz poprzednig czynnos¢. W tym konkretnym przyktadzie wyciety fragment materiatu bedzie miat 13mm, ale
oczywiscie zalezy to od grubosci drewna.

System meblowy

RAMIA

FAZA 2: Wykonywanie profili na listwach, skrzydtach i szprosach.

Aby wykonac profil, umiesc listwe przodem do stotu frezarskiego jak pokazano na rysunku 2. Ustaw prowadnice stotu frezarskiego
tak by byfa gtebiej 0 6,35 mm niz czop. By wyfrezowac skrzydto okienne i szprosy (belki poprzeczne), umies¢ obrabiany materiat
przodem do stotu frezarskiego i frezuj nie zmieniajac wysokosci.

Stoty warsztatowe

FAZA 3: Wykonanie profili na wewnetrznych krawedziach skrzydta okiennego.

Aby wyfrezowac wszystkie wewnetrzne krawedzie skrzydet okiennych, umies¢ wyfrezowany profil paszczyzng czotowa na stole

frezarskim i ustaw skrzydto okienne tak by jego dolna krawedz dotykata gornej czesci czopa- co przedstawiono na rysunku 3. Listwe

lez3c ptaszczyzng czotowq do spodu obrd¢ tak aby wewnetrzna krawedz prowadnicy dotykata jej profilu. Wyfrezuj wewnetrzne FAZA3
krawedzie: ramiakow, ptaszczyzny czotowej skrzydet okiennych i szproséw. Wpusty pod czopy wykonasz uzywajac pity stotowej

Narzedzia
PIHER

(gtebokos¢ 16mm od czofa ramiaka). =
= RAMIAK _ _ =
=7 = =

@“‘\W '
RO Ok FREZARSK

S

[=2 RAMIAK (L) |/ POLACZONE

GNIAZDO | CZOP

Ekspozycje

www.cmttools.pl




Frezy do listew dzielacych - szprosow”

m 8/955.3 =00

Frezy tego typu pozwola Ci wykonac listwy dziatowe do drzwi, mebli oraz skrzydta okiennego. Frez o profilu (" jest wyposazony w fozysko
o umozliwia obrobke zakrzywionych krawedzi. Frezy te mozesz réwniez wykorzystac do tworzenia prostych uchwytéw szuflad.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

-

<

| 1.

Gtowice i noze

‘ D
=
Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
D I R L SYMBOL SYMBOL J—

L mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm @ -5
A 2 19 10 508 855.307.11M 955.307.11M Bz
B 22 19 10 50,8 855.307.11F 955.307.11F = g
C 28 19 10 61,2 855.308.11F 955.308.11F 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 o= E

Zestaw frezow do listew dzielacych - szprosow”

—7 955.302- 855.802 N w22 re @ B

7]
=
=
<]
S
=
=
o

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
0vVVvo

Stoty warsztatowe

61
) R 6,35 E
=
R 6v35 Rysunek w skali 1:1 =
=
(zesci zamienne

d D | R SYMBOL SYMBOL — = -
mm mm mm mm S=08mm S=012,7mm @m N “
30 31,7 12 6,35 955.302.11 855.802.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00  791.011.00  541.002.00 g_

(zescizamienne:  991.056.00  Klucz szesciokatny 1,5mm

www.cmttools.pl




Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy CNC
i uchwyty

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia .
) : Otwornice ’
i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Frezy do taczen palcowych

=2

8/900.616

Wykonywanie potaczer palcowych stanie sie o wiele tatwiejsze, kiedy zastosujesz ten frez. Potaczenie elementéw o roznych
grubosciach (patrz rysunek ponizej) nie bedzie stanowito zadnego problemu. Gérne tozysko umotzliwia rowkowanie na gtebokos¢
9,5mm. Uzywaj prowadnicy do frezowania na wiekszg gtebokosc.

) =) ) O D

L
iy 40-36
32-28
24-20 %
16-12
95 =
‘ (zesci zamienne
T D H L SYMBOL SYMBOL 7 >
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm ‘-ﬂ(:-(((((«(((((ﬂ b —5
12-40 47,6 9,5 97 900.616.11 924.130.00 791.027.00 822.340.1
12-40 47,6 9,5 97 800.616.11 824.130.00 791.027.00 822.340.11
(zesci zamienne 541.515.00  0,7mm podkfadka dystansowa Opcjon alnie 791.020.00 38, 1mm fozysko (do glebokosci 4,76mm
541.519.00  5,8mm podkladka dystansowa 791.029.00  034,9mm ozysko (do glebokosci 6,35mm
990.403.00  1,6mm Klin 791.015.00 @34,7mm fozysko (do gtebokosci 8mm)
990.459.00  Zestaw podktadek dystansowych

Frezy do taczen klinowych

791.011.00 019mm tozysko (do gtebokosci 14,3mm)

Rysunek w skali 1:1

=
\m
990.020.00
990.020.00

)
)

12,7-36
12,7-36

(zesci zamienne

D H
mm mm
476 55
476 55

924.129.00  012m

8/900.606

Ten profesjonalny frez pozwoli i uzyskiwac super mocne potaczenia koricow lub bokdw obrabianych materiatw. Szes¢ dajacych sie
regulowac ostrzy umozliwia frezowanie materiatdw o grubosci od 12,7mm do 36mm.

) 2 )T D

Min.
Max 36

12,7

SYMBOL

S=@12,7mm

L
L SYMBOL
mm S=@12mm
97 900.606.11
97

m z podktadkami dystansowymi

824.129.00  @12,7mm z podktadkami dystansowymi
822.005.11  Ostrze pitkowe 1,85mm z podktadka dystansowa
822.006.11  Ostrze pitkowe 5,5mm z podktadka dystansowa

791.028.00  @37m

m tozysko

800.606.11

541.511.00
541.512.00
541.526.00
990.022.00
990.458.00

(zesci zamienne

= =%
924.129.00 191.008.0C 822.005.11 822.006.11
824.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11

3mm podktadka dystansowa

2mm podktadka dystansowa

0,Tmm podkfadka dystansowa
Nakretka M12x1,25

Zestaw z podktadkami dystansowymi

Rysunek w skali 1:1

AL
N

990.022.00
990.022.00
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Zestaw frezow do faczenia na pioro i wpust typu V" TOOLS
M siosss0s 0 EMz2) @)@

Jezeli masz juz do$¢ standardowych potaczen ten zestaw jest odpowiedni dla Ciebie. Korzystajac z tych
frezéw mozesz tworzy¢ wiele profili poprzez kombinacje dwéch lub wiecej przejs¢. Przyktadowy profil
jest przedstawiony ponizej.

>

(@-

Pity tarczowe

Brzeszczoty

<Ny

Gtowice i noze

-
Min. 19 ) I
Max 25,4 Min. 6,35

L Max 8 I

1’649 _

=—=-0,4

Rysunek w skali 1:1

Frezy CNC
iuchwyty

(zesci zamienne

D T L SYMBOL SYMBOL &
mm mm mm S=012mm S=012,7mm Bmm 4mm 19mm 22mm .I-I'
444 19+25,4 75,5 955.506.11 855.506.11 822.013.11 822.014M 791.011.00 791.005.0C 990.020.00

(zesci zamienne 541.515.00  0,1mm podktadka dystansowa
541.516.00  0,3mm podktadka dystansowa
541.517.00  0,5mm podktadka dystansowa
990.020.00  Nakretka M8

Frezy i wiertta
do elektronarzedzi

Zestaw frezow do taczen (60°)

Otwornice

) 22) = €Y Q) D

8/955.510

Lestaw dzieki ktéremu doktadnie i trwale pofaczysz dwa elementy. K3t 60° zapewnia dostateczng powierzchnie na klej. 5 -
— 5
L EE
E (=)
T %
I

Stoty warsztatowe

25,4 6,35 /"Hl

Narzedzia

d /
—16,35

v Rysunek w skali 1:1

—=+30°

Narzedzia

(zesci zamienne
D | A L SYMBOL SYMBOL — CeD) @j)mm
mm mm mm S=012mm S=012,7mm N

40 254 30° 74,5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00

Ekspozycje
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Frezy do potaczen na jaskotczy ogon”

o R =) )2

7/818B

Pity tarczowe

Doskonate narzedzie zaréwno dla nowicjuszy jak i doSwiadczonych stolarzy. Idealnie nadaje sie do

produkgji skrzynek jak i do pofaczen, ktére beda wyeksponowane. 25 réznych rozmiaréw daje Ci
7 l 8 l91 8 bardzo szerokie pole dziafania. Frezy do pofaczen “na jaskotczy ogon” pasuja do roznych systeméw
mocowania np. Keller, Leigh, JoinTECH, Omnijig. W przypadku gdy uzywasz szablonu, zalecane s3 dwa
przejscia. Zanim odstawisz element roboczy, upewnij sie, Ze jest doktadnie wyfrezowany. W przypadku
zakleszczania sie freza w materiale, upewnij sie czy narzedzie jest poprawnie zamocowane oraz czy
pracuje na odpowiedniej gtebokosci.

Brzeszczoty

Uwaga: Podczas pracy z szablonem, zalecane jest stosowanie dwdch przejs¢; pierwsze przejscie frezem
prostym, drugie przejscie frezem “na jaskétczy ogon”, co powoduje gtadsze i ptynniejsze frezowanie oraz
mniejsze ohciazenia narzedzia co wptywa dodatnio na jego zywotnosc.

Gtowice i noze

Uwaga: W przypadku przycinania sie freza, upewnij sie, ze jest odpowiednio zamocowany w tulei
zaciskowej oraz czy odpowiednio jest ustawiona gtebokos¢ frezowania. Podczas frezowania nie podnos
frezarki z szablonu.

Frezy CNC
iuchwyty

o
«je%p LJ ;95; %954 Fgf’él TR ’ 4o 127

.

- /
- | \
P’;173"7%I %%17568% - 129 ‘ - =19

17 4] 140

©
£
=
T
=
=
>
N
&
fird

do elektronarzedzi

Otwornice

i akcesoria

Elektronarzedzia

System meblowy
0vVvo

Producent/Model SYMBOL

(MT-Enlock10 718.098.11B 818.098.11B
(MT-Enlock15 718.127.11B 818.128.11B

Stoty warsztatowe

(MT300 718.127.1 818.128.11
918.127.1 818.628.11

Narzedzia

Producent/Model SYMBOL

HOFFMAN

W1 L=T6mm 718.053.11 818.053.11
W2 L=175mm = 718.079.11 818.079.11
W3 L=19mm 718.093.11 818.093.11
HOFFMAN W4 1=25mm 918.167.11

Narzedzia

Ekspozycje

Rysunki w skali 1:1

—_
O
(=)
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Frezy do potaczen na jaskotczy ogon”

pofaczenie dwustronne pofaczenie jednostronne potaczenie jednostronne pofaczenie boczne

7 /8 l91 8 _ 7 /81 8 B s Oto niektdre przyktady zastosowania freza do taczen na “jaskétczy ogon” ~

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

(zesci zamienne

She
S =
>\§
g€
g =
£ 3

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL (@
mm mm mm A S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm W%
-6 83 60 75° 718.060.11
+6,35 6,35 50,8 8° 818.065.11
46,35 83 63,5 7,5° 818.064.11 818.564.11
-8 9,5 54 8° 818.081.11
-8 9,5 52,5 9° 818.080.11
-8 9,5 63,5 9° 818.580.11 I
9,5 9,5 52,5 9° 718.095.11 818.096.11 918.095.11 b &
9,5 9,5 63,5 9° 818.596.11 § ;E
9,5 9,5 60,3 14° 818.098.11 =
95 127 603 g 818.097.11 S
1,1 15,9 60,3 8° 818.111.11
12,7 103 60,3 18° 818.132.11 f;f
12,7 12,7 52,4 14° 718.127.11 818.128.11 918.127.11 H
12,7 12,7 63,5 14° 818.628.11 <
127 127 62 14° 818.130.11
12,7 16 60,3 10° 818.133.11 5
12,7 20,6 69,8 8° 818.129.11 918.129.11 & §
13,5 19,05 61,5 7° 818.635.11 g =
14,2 9,5 50,8 14° 818.142.11 =
15,8 b)) 60,3 i 718.158.11 818.158.11 918.158.11 —
15,8 b)) 66,7 7° 918.658.11 818.658.11 é
17,4 254 77,6 8° 818.674.11 gg
19 19 776 14° 818.691.11 £°
19 by) 60,3 7° 718.190.11 818.190.11 918.190.11 &
19 2 66,7 7 918.690.11 818.690.11 z
19 0 60,3 14° 818.191.11 =
20,6 31,7 84,1 8° 818.706.11 g
ztozyskiem z
8,73 103 58 7° 818.087.11B 791.009.00 541.001.00 2
9,5 9,5 60,3 14° 718.098.11B 818.098.118 791.010.00 541.001.00
11,1 19 66,7 7° 818.113.11B 791.009.00 541.001.00 5
12,7 12,7 52,4 14° 718.127.11B 818.128.11B 791.010.00 541.001.00 =
14,2 9,5 50,8 14° 818.142.118 791.010.00 541.001.00 =
ztozyskiem (trzpien @9,5mm)
15,8 254 68,3 7° 818.159.11B 791.021.00 541.006.00 -
DO HOFFMAN =
5,5 4 IE] 17° 718.053.11 818.053.11 §
-8 6 83 18° 718.079.11 818.079.11
9,5 73 43 19° 718.093.11 818.093.11
16,7 12,5 49 20° 918.167.11 2
VHM g
(zesci zamienne 990.005.00 Srubka TSEI M3x3 =

991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy do potaczen na jaskotczy ogon” (9°) TOOLS
522 @

Pity tarczowe

D | L A S SYMBOL
2 mm mm mm mm Obroty prawe
% 14 18 60 9° 12 522.140.11
. DANE TECHNICZNE

- stalowy korpus

- jedno precyzyjne ostrze HM (Z=1)
90 e
Rysunki w skali 1:1

Gtowice i noze

— 5 -

14—
?Ef 523 N] @[ZZJ[RHJ
D | L A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
14 16 60 9° 10 523.140.11

DANE TECHNICZNE
- stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza HM (Z=2)

Rysunki w skali 1:1

©
=
=
T
=
=
>
N
&
fires

-}
|

do elektronarzedzi

Otwornice

Frezy do potaczen na jaskdtczy ogon” (15°) - system Arunda ™

- 664 & =) =)

Elektronarzedzia
i akcesoria

.

Stoty warsztatowe | System meblowy

D I L A S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty prawe
39,5 315 65,5 15° M12x1 664.395.11
CzgSd zamienne DANE TECHNICZNE:
L B S - stalowy korpus .
. - dwa precyzyjne ostrza wymienne VHM (Z=2)
— 790.315.00 990.078.00 91,0600 - wewnetrzny gwint M12x1

Narzedzia

Narzedzia
STACO

ZASTOSOWANIE:
Potaczenia elementdw konstrukgji dachowej
I “na jaskétczy ogon” systemem Arunda ~
15°
31,5 —
- 39,5

| Rysunki w skali 1:1
1

Ekspozycje
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Frezy literujace (60°)

g )
8/949B

7/8/949 N ) z2) e )9 2) D

Zaprojektowany specjalnie do tatwego i precyzyjnego wycinania liter. Specjalny ksztatt freza pozwala
na fazowanie krawedzi wykonanych liter. Dostepny réwniez w wersji z gérnym tozyskiem.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Rysunki w skali 1:1

Gtowice i noze

I —

D o>
(zgsci zamienne St
D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 2 g
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@12mm S=@12,7mm
254 19 60° 50,8 749.001.11 849.001.11
28 19 60° 63,5 949.502.11
28,5 19 60° 63,5 849.501.11
z fozyskiem
28 19 60° 63,5 949.502.11B 791.026.00 541.005.00 991.056.00
28,5 19 60° 63,5 849.501.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
(zesci zamienne 991.005.00  M3x3mm kluczyk

©
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

Frezy do korytek i czasz

T A =) e

' 7/851B

Otwornice

Wyjatkowy ksztatt tego freza pozwala wykonywac korytka o wyjatkowym ksztafcie i gtadkiej powierzchni.
Stosujac wersje z tozyskiem poprawisz doktadnos¢ wykonania.

Elektronarzedzia
i akcesoria

L g
g
7/8/951

? Rysunki w skali 1:1 &

:

I, z

47 i

11,1 ‘ 31,7 2

D R

(zesci zamienne kS

D | R L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL & D (=) %
mm mm mm mm S=6mm 5=06,35mm S=08mm S=01mm  S=012,7mm — /= 2

117 32 455 851.001.11
19 16 64 54 751.002.11 851.002.11 951.002.11
19 16 64 604 951.501.11 851.501.11 g
317 16 64 604 951.502.11 851.502.11 g
z fozyskiem
19 16 64 54 751.002.118 791.007.00 541.003.00 991.056.00

19 16 64 54 851.002.118 791.004.00 541.001.00 991.056.00 -
19 16 64 604 851501118 79101100 54100200 991.056.00 g
31716 64 604 951.502.11B  851.502.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00 =

(zesci zamienne 991.005.00 M3x3mm kluczyk
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Frezy bruzdujace (90°)

Tl 701 ) ) 22 o)

Frez przeznaczony do robienia rowkéw, nacie¢ oraz do fazowania krawedzi elementéw.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Rysunki w skali 1:1

Gtowice i noze

T PEYTA

I GIPSOWA

Frezy CNC
i uchwyty

D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm
6 8 90° 38,1 715.060.11 915.060.11
+6,35 8 90° 38,1 815.064.11
9,5 12,7 90° 44,5 715.095.11 815.095.11 915.095.11
12,7 12,7 90° 44,5 715.127.11 815.127.11 915.127.11
16 12,7 90° 52,8 915.160.11
5 16 12,7 90° 63,5 915.660.11 815.660.11
g g 19 16 90° 55,5 715.190.11
é E 19 16 90° 63,5 915.690.11 815.690.11
g % 31,7 19 90° 63,5 915.317.11 915.817.11 815.817.11
S 38 285 90° 63,5 915.380.11
38 28,5 90° 70 815.880.11
<VHM

@
=
=
=
S
=
=
(=]

Frezy bruzdujace (90°) z dolnym tozyskiem

Mm ) 22 e )
CMT z tozyskiem kulowym umozliwiaja rézne operacje frezowania przy uzyciu szablonu(Series 7158 - 8158 - 915B). Porady: Te frezy moga
pracowac doskonale przy 45 ° (dwa narzedzia w jednym).

L
. Rysunki w skali 1:1
V I
N

D—=

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

Stoty warsztatowe

Narzedzia

(zesci zamienne

Narzedzia

D | L A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm
12,7 12,7 445 90 815.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
o 16 12,7 52,8 90 915.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
g 19 16 55,5 90 715.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
=2 19 16 63,5 90 815.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00

(zesci zamienne: 990.005.00  Srubka TSEI M3x3
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Frezy do Alucobond®

m N 7/915 TEIE

ALUCOBOND® moze by¢ dos¢ prosto obrabiany metoda zwang ,frezowanie i zaginanie”, pozwalajaca na
uzyskanie roznorakich ksztattow i rozmiardw. Rowek o ksztatcie ,V” frezowany jest na odwrotnej stronie
ALUCOBONDU®. Cienka warstwa materiatu powinna pozostac na spodzie rowka. W tym miejscu materiat moze
by¢ recznie zagiety pod dowolnym katem (patrz rysunek). Zewnetrzny promien zalezy od szerokosci rowka oraz
gtebokosci naciecia.

Pity tarczowe

o T

Brzeszczoty

Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC, ploterze lub frezarce recznej.
Metoda ,frezuj i zagnij” moze by¢ stosowana zarowno do ALUCOBONDU jak i do innych materiatow
kompozytowych.

Gtowice i noze

Zalety stosowania tej metody:

- Niski koszt.

- katwy spos6b obrdbki.

- Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu.
- Mozliwos¢ zastosowania do oktadzin sciennych, rantéw dachowych itd.
- Elastyczno$¢ w tworzeniu nowych ksztattow.

=5
90° -

[ee]

o
D I A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL = §
mm mm mm S=@6mm $=06,35mm S=08mm 55
S
18 74 90° 60 715.001.11 815.001.11 915.001.11 q:>; %
18 33 135° 60 715.002.11 815.002.11 915.002.11 -

Frezy literujace (60°), (35°)

S —«>| S
~l = ] ™ B @VHMI 21|22|Z3|RH|
7/8/958
i Frez stworzony do bardzo doktadnego grawerowania. 3 krawedzie tnace oraz kat
60° zapewniaja laserowaq precyzje i idealne wykoriczenie. Narzedzie jest doskonale
D

7]
=
=
<]
S
=
=
o

Elektronarzedzia
i akcesoria

wywazone, dzieki czemu umozliwia najwyzsza doktadno$¢ pracy bez ryzyka

>

-

przypalenia.

=500
FOMYHD

ovvo

System meblowy

Stoty warsztatowe

7/858.002

Rysunki w skali 1:1

<I-\> ‘ D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

Narzedzia

~—D— mm mm mm S=06mm S=06,35mm S=08mm $=012,7mm

* 9 35° 1 50 758.002.11 =
6,35 95 35° i 5038 858.002.11 K
127 10 60° 2 5038 858.003.11 =
27 10 60° 2 5038 958.003.11

127 1 60° 3 57,2 758.001.11 858.001.11 958.001.11 =
127 1 60° 3 603 858.501.11 g

*VHM
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Frezy bruzdujace (rowkujacy V 90°) \/ L
na wymienne plytki

S
m o 665 =

To narzedzie zaprojektowano do precyzyjnego literowania i fazowania krawedzi. Jest to frez na
ptytki wymienne mocowane za pomoca $rub typu Torx, co zapewnia bezpieczenstwo i wysoka

Pity tarczowe

doktadnos¢. Zastosowanie ptytek czteroostrzowych dodatkowo oszczedza Twéj czas i pieniadze. 90°
§ DANE TECHNICZNE: PRAWIDLOWA POZYCJA NOZY
g - stalowy korpus o
= - jedno precyzyjne ostrze wymienne HM (Z=1) Docisnij néz 10
L ¢~ dogniazda
i dociagnij Sruby
g mocujace. 4§
= \ N <—20—=
g GNIAZDO !
=
(%)
] (zesci zamienne
I D I L s @g@ !
0 A mm mm mm mm Sl |!|
< > 90° 20 10 60 6,35 665.201.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00
A 90° 20 10 60 8 665.200.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00
F—D—B

Frezy fazujace

S
e 25 =) )6
Uzywajac tego typu frezéw bez problemu stworzysz delikatne skosy i dekoracyjne fazy. a &

@)
=
S
>
N
=4
fireg

i uchwyty

= Rysunek w skali 1:1
2 150 [= 30°
A D | L SYMBOL SYMBOL
@ mm mm mm S=@6mm S=@8mm
‘g 15° 24 14 46 703.240.11 903.240.11
S 30° 26 12,7 44,5 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 4 705.240.11 905.240.11

Frezy fazujace na ptytki wymienne
—1 S

659 . 658 0l 2 m)

Frezy fazujace na ptytki wymienne zamocowane za pomoca Srubek typu Torx. Zastosowanie
ptytek czteroostrzowych dodatkowo oszczedza Twéj czas i pienigdze. Seria 659 jest dodatkowo
wyposazona w fozysko dolne.

i akcesoria

Elektronarzedzia

DEUZSZA
7YWOTNOSC

System meblowy

RAMIA

Stoty warsztatowe

11 10 8

)
I 45°
A’Lg 290 i@b
) D

N~

PIHER

Narzedzia

B Rysunek w skali 1:1
(zedci zamienne

D | I SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL (M@
© mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@012,7mm —
N o
E* = 45° 29 8 52 658.047.11 658.045.11 12124 990.075.00
=7 22° 25 1" 65 659.024.11 659.023.11 659.022.11 12124 990.075.00 791.006.00
30° 28 10 66 659.032.11 659.031.11 659.030.11 12124 990.075.00 791.006.00
45° 29 8 60 659.047.11 659.046.11 659.045.11 12124 990.075.00 791.022.00
i 45° 29 8 68 659.646.11 12124 990.075.00 791.022.00
;:L Do ptyt drewnopochodnych zalecamy ptytki o twardosci MGO6 (str. 128, 129) (zesci zamienne
b 990.400.00  Podktadka @3.2/@7 do Srubki M3 990.051.00  Srubka TCEI M3x6
991.062.00  Kluczyk 2,5mm 991.061.00  Kluczyk T15
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: ORANG|
Frezy do ukosowania TOOLS

7/8/936 - 8/957 @@@&@

Frezy przeznaczone do ukosowania i fazowania krawedzi. Idealne do produkcji wielobocznych skrzyni lub pojemnikow. Ponizej
przedstawiono kilka mozliwosci wykorzystania tego narzedzia. Frezy wyposazone w dolne tozysko.

s i

Pity tarczowe

Brzeszczoty

s
S
30°
15° 22.5°
11.25°
/\ 45°
=5
45° 45° £ 3
o 25°
Rysunek w skali 1:1 15|/ L1
(zesci zamienne
A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —— @IDEIID
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@012,7mm N)
15° 19 11,5 54,9 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 ® §
25° 22,2 10 54,9 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g s
45° 31,7 9,5 53 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 = g
45° 45 18 60,2 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 & I
45° 45 18 66,5 936.920.11 836.920.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 65 26 76,7 936.950.11 836.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 o
11,25° 215 22 71,1 957.504.11 857.504.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g
15° 24,5 22 711 957.503.11 857.503.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 §
225 31 22 711 957.502.11 857.502.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
30° 38,5 22 71,1 957.501.11 857.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

=
S
N

=2
23D
S =
= ©
< =
2
fre]

Zestaw frezow do ukosowania

ovvo

System meblowy

836 iy z2) ) €Y

Wykonaj piekne donice, skrzynie lub inne wieloboczne projekty uzywajac tego porecznego zestawu. Zamiast wykonywac
ukosy na swojej pile stofowej, wykorzystaj ten zestaw do stworzenia precyzyjnych skosow. Zaden projekt wielokata nie
bedzie dla Ciebie juz zadnym problemem. Zestaw dostepny tylko na trzpieniu 12,7mm.

Stoty warsztatowe

Rysunek w skali 1:1

Narzedzia

15° 22.5°

Narzedzia

11.25°

SYMBOL
oA S=@12,7mm

Zestaw frezow do ukosowania 836.501.11

Ekspozycje
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Frezy do korytek i czasz

7/8/914B 7/8/914 199 @ v|-||v|| zzl RH | @'
S
e e
2 ! Zapomoca tego typu frezow mozesz z powodzeniem ozdabiac
swoje drzwi, fronty czy panele. Szeroki zakres Srednic oraz
dtugosci roboczych daje wielkie mozliwosci wykorzystania

tych frezow. W razie potrzeby pracy z szablonem, dostepne
53 rowniez frezy z tozyskiem gérnym.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

R 19,05
R 254

Frezy CNC
i uchwyty

R 6.35

(zesci zamienne

©
o
=
T
=
=
>
N
&
fires

do elektronarzedzi

R [ D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ==
mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm = g @ N
1,6 9,5 3,2 508 71403211 814.032.11 914.032.11
. 1,6 12,7 3,2 50,8 199.001.11
= 3 127 6 50,8 714.060.11 914.060.11
§ 3 27 6 70 199.060.11
3,2 12,7 6,4 50,8 814.064.11
~ 3,2 25,4 6,4 63,5 199.008.11
e 3,2 15,9 6,4 63,5 814.564.11
£g 4 32 8 80 199.081.11
£= 475 6,4 9,5 50,8 71409511 814.095.11 914.095.11
= 475 254 95 66,7 814.595.11
= -6 35 12 80 199.120.11
£ 6,35 9,5 127 508  714127.11 814.127.11 914.127.11
°§ 6,35 31,7 12,7 73 914.627.11 814.627.11
£ 635 317 127 762 199.505.11
& 8 9,5 158 508 714.160.11 814.160.11 914.160.11
g 8 31,7 15,8 73 814.660.11
= 9,5 13 19 50,8 714.190.11 814.190.11 914.190.11
g 95 25 19 635 914.191.11
z 9,5 317 19 73 914.690.11 814.690.11
= 1 25,4 2 63,5 914.221.11
12,7 16 25,4 73 914.254.11
;§ 127 317 254 73 914.754.11 814.754.11
5 16 185 317 588 914.817.11 814.817.11
1905 317 381 69,8 914.880.11 814.880.11
54 317 508 69,8 914.990.11 814.990.11
o ztozyskiem
% 6,35 9,5 127 508 814.127.118 79101000  541.001.00  991.056.00
& 8 9,5 158 508 814.160.118 79100900  541.001.00  991.056.00
8 9,5 15,8 50,8 914.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
9,5 11,3 19 50,8 714.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
& 9,5 11,3 19 50,8 814.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
g 9,5 31,7 19 73 814.690.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
= “VHM

(zesci zamienne 991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy kuliste

RN ) = e

8/968

Wycinaj kanaty pod rynienki i kable wykonujac tylko jedno przejscie.
Mozesz zredukowac obciazenie narzedzia, wykonujac pierwsze przejécie prostym frezem.

Pity tarczowe

Brzeszczoty

Gtowice i noze

R 6,35
R 7,94
D Rysunek w skali 1:1 § %

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

6,35 12,7 1 57,15 968.127.11 868.627.11

7,94 15,88 14,2 60,3 968.158.11 868.658.11

9,52 19,05 17,4 63,5 968.190.11 868.690.11
12,7 25,4 23,5 70 968.754.11 868.754.11

©
D
=
=
=
=
>
N
g
firy

do elektronarzedzi

Zestaw frezow do korytek i czasz

» A 9 = )

Zestaw zawierajacy 3 frezy o najczesciej uzywanych rozmiarach. Dostepne na trzpieniu 6.35mm i 12.7mm.

) : Otwornice
i akcesoria

Elektronarzedzia

System meblowy
0vVVvo

Rysunek w skali 1:1

Stoty warsztatowe

R3.2 '§
814.501.11
814.001.11 R6,35 R9,5 =
o0PIS SYMBOL SYMBOL
S=06,35mm S=@12,7mm
Zestaw frezéw do korytek i czasz 814.001.11 814.501.11

Ekspozycje
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Frezy zaokraglajace

Pity tarczowe

7/8/937 N ) 2] [ D)

Nadaj swoim drzwiom i szufladom elelgancki i stylowy ksztat. Wykorzystujac frezy seri 938 mozesz réwniez tworzy¢ potaczenia
ruchome wykorzystywane przy opuszczanych blatach i ladach. Narzedzia te posiadaja system przeciwwyrwaniowy, stalowy
korpus, ostrze wykonane z weglika spiekanego oraz pomarariczowa powtoke ochronng PTFE.

Brzeszczoty

8/937.955.11

<
N
=)
=
@
=
=
S
2
S

P

UWAGA: Po zmianie tozyska upewnij si¢
azy jest dokfadnie zamocowane.

%; é: Rysunek w skali 1:1
= R 4,75 R 6,35 »
R9,5
R 12,7 R 16
(zesci zamienne
‘T R D | L — <
Bl . o e mn s soemm Sim Sounm soim Qm /=
:%, % 4,75 222 127 549 737.190.1 837.190.11 937.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
E\ é 4,75 22,2 12,7 61,2 937.690.11 837.690.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
= e 6,35 254 127 549 737.222.11 837.222.11 937.222.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 25,4 12,7 61,2 937.722.11 837.722.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
g 8 28,7 12,7 54,2 737.254.11 837.254.11 937.254.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
§ 8 28,7 12,7 60,5 937.754.11 837.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
S 9,5 31,7 127 542 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 60,5 937.786.11 837.786.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
= 12,7 38,1 155 57,7 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
E’ g 12,7 38,1 15,5 64 937.850.11 837.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
§ % 16 445 18,5 67 937.950.11 837.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
é . 19 50,8 22,2 70,7 937.951.1 837.951.1 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
14,3-35 50,8 12,7 61,2 937.955.11 837.955.1 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

ovvo

Zestaw frezow zaokraglajacych

System meblowy

837 N ) 2] = O

Zestaw 3 frezow zaokraglajacych znacznie zwiekszy Twoje mozliwosci dekorowania elemetow. Stworz ciekawe
motywy na swoich drzwiach i szufladach. Korzystajac z tego frezu w potaczeniu z frezami zaokraglajacymi,
mozesz rowniez stworzy¢ potaczenia ruchome wykorzystywane np. przy opuszczanych blatach. Frezy
w zestawie dostepne na trzpieniach 6.35mm oraz 12.7mm.

/\

Stoty warsztatowe

Narzedzia

g R 6,35

= R9,5 R12,7 / Rysunek w skali 1:1
£ G SYMBOL SYMBOL
2 S=06,35mm S=@12,7mm
= Zestaw frezow zaokraglajacych 837.001.11 837.501.11
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Frezy profilowe Cavetto”

7181963 - 7/8/964 N wE)

To narzedzie mozesz wykorzystac nie tylko do tworzenia tradycyjnych dekoracji na Twoich meblach, ale rdwniez, jako narzedzie do
gtadkich wybrar w kazdym rodzaju drewna.

UWAGA: Zmieniajac tozysko zawsze pamietaj, aby zatozy¢ podktadke.

Po zmianie tozyska upewnij sie czy jest doktadnie zamocowane.

5=

Pity tarczowe

Brzeszczoty

= L  Nieprawidtowe zamocowanie fozyska moze by¢ przyczyna odpadniecia tozyska podczas pracy.
I =
2
R
7/8/963
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
48 25,4 1,5 54,6 763.048.11 863.048.11 963.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
48 254 1,5 60,9 963.548.11 863.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 O -
8 317 143 56,9 763.080.11 863.080.11 963.080.11 990423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00 =3 =
8 31,7 143 63 963.580.11 863.580.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 g _Fé
48 254 1,5 528 764.048.11 864.048.11 964.048.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
48 254 1,5 59,1 964.548.11 864.548.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 143 55,1 764.080.11 864.080.11 964.080.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 143 61 964.580.11 864.580.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Frezy Ovolo”
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do elektronarzedzi

7181927 Nl 22 ) )9

Swietne potaczenie funkcjonalnosci kilku narzedzi w jednym. Frez “Ovolo” pozwoli Ci krawedziowa i zaokragla¢ elementy.
Regulujac wysokos¢ pracy freza oraz gtebokosc ciecia mozesz uzyskac wiele ciekawych rozwiazan.

UWAGA: W celu uzyskania maksymalnej ochrony, uzywaj prowadnicy montowanej do stotu frezarskiego. Pamietaj, nigdy nie
zwiekszaj posuwu podczas pracy z frezami o duzych Srednicach.

Otwornice

Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy
0vVVvo

Stoty warsztatowe

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012mm S=012,7mm

4 19 12 43,8 727.040.11 927.040.11 -g

5 21 12 438 727.050.11 827.050.11 927.050.11 §

6 23 12 438 727.060.11 827.060.11 927.060.11

6 23 12 50,1 827.560.11

8 28,6 12,7 445 727.080.11 927.080.11 ©

9,5 31,7 15,8 47,6 727.095.11 827.095.11 927.095.11 '::,,

9,5 31,7 15,8 54 927.595.11 827.595.11 s
12,7 38,1 19 50,8 827.127.11
12,7 38,1 19 571 927.627.11 827.627.11
16 445 22,2 60,3 927.660.11 827.660.11 2
19 50,8 25,4 63,5 927.690.11 827.690.11 g
22,2 571 28,5 66,6 927.722.11 827.722.11 =
254 63,5 333 74 927.754.11 827.754.11
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Frezy zaokraglajace

Pity tarczowe

7/8/939 ) 22 e ) @9 D)D)

Uzywajac tego typu frezéw, oprocz tradycyjnego zaokraglenia mozesz uzyskac sfazowanie krawedzi stanowiace dodatkowy element dekoracyjny.
Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu fozyska prowadzacego o mniejszej $rednicy. Aby robi¢ tylko samo zaokraglenie, wystarczy zmieni¢ tozysko
na wieksze.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL = @
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=08mm S=012mm S=012,7mm w @j)m N

%; g 1,6 159 12,7 739.160.11 839.160.11  939.160.11 990.422.00 791.00200  990.058.00 991.057.00
2 2 167 127 939.167.11 99042200 79100200 99005800  991.057.00
3 187 127 939.187.11 9904200 79100200  990.05800  991.057.00

3.2 191 12,7 739.190.11 839.190.11  939.190.11 990.422.00 791.00200  990.058.00 991.057.00

4,75 22,2 12,7 739.222.11 839.222.11  939.222.11 990.422.00 791.00200  990.058.00 991.057.00

635 254 127 73925411 83925411 93925411 93975411  839.754.11 9904200 79100200  990.05800  991.057.00

8 86 127 73928511 83928511  939.285.11 904200 79100200  990.05800  991.057.00

95 31,7 16 739.317.11 839.317.11  939.317.11 939.817.11 839.817.11 990.422.00 791.002.00  990.058.00 991.057.00

5 12,7 38,1 19 739.380.11  839380.11  939.380.11  939.880.11  839.880.11 9904200 79100200  990.05800  991.057.00
% & 16 44,5 22 839.44511  939.445.11 939.945.11 839.945.11 990.422.00 791.00200  990.058.00 991.057.00
s 19 508 254 939.990.11  839.990.11 9904200 79100200  990.05800  991.057.00
g3 22 57,1 285 939.991.11  839.991.11 99042200 79100200  990.05800  991.057.00
S 254 635 333 939.992.11%  839.992.11% 9904200 79100200  990.05800  991.057.00

*Uzywaj tylko na stole frezarskim
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Frezy zaokraglajace na wymienne ptytki

— @=~00

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca $rub typu Torx. Ptytki wymienne s dwustronnie profilowane, co znacznie zwigksza
ekonomicznos¢ tego narzedzia, zwhaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone s3 w tozysko prowadzace.
Promienie R2 i R3 s polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promieri RS jest rekomendowany do zaokragler krawedzi drewnianych
lub MDF. Frez do pracy na frezarkach recznych.

[ [ 0\

R2 R3 R5 R6,35?W Rsyj

Rysunek w skali 1:1

Elektronarzedzia
i akcesoria

System meblowy

Stoty warsztatowe

(zesci zamienne

R D 1 L Symbol Symbol Symbol (9} A}

Narzedzia

mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm
2 22,8 19,5 64 661.021.11 219152 990.076.00 SL061.00 791.007.00
s 3 24,8 19,5 64 661.031.11 219153 990.076.00 991.061.00 791.007.00
“g 28,8 19,5 64 661.051.11 661.050.11 219155 990.076.00 991.061.00 791.007.00
= 6,35 28,5 24 67 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
31,8 24 67 661.080.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
° 8 31,8 24 77 661.581.11 790.080.00 990.076.00 991.061.00 791.006.00
g (zesci zamienne  990.400.00  Podktadka M3 990.410.00  Podkfadka M4
= 990.051.00  Srubka TCEI M3x6 990.052.00  Srubka TCEI M4x6
991.062.00 2,5mm kluczyk hex 991.067.00 3mm kluczyk hex

N
(=)
No
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Frezy zaokraglajace

~15 7/8/938 M wE]

Frezy z fozyskiem 12,7mm (z wyjatkiem srednic 28,6 i 31,7). Szeroki wybdr $rednic i promieni daje Ci wielkie mozliwosci
zastosowania tego narzedzia. Szczegdlnie popularnym rozmiarem jest frez o promieniu 1.6mm, ktéry idealnie nadaje sie
do przycinania laminatu.

Pity tarczowe

UWAGA: Pracujac z frezami o duzych rozmiarach staraj sie stosowac wiecej niz jedno przejscie. Obrabiajac mate elementy
stosuj stot frezarski.

Brzeszczoty

Gtowice i noze

|
Lel)

o
=
S
>
N
=
firey

iuchwyty

(zesci zamienne
R | D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL —
mm mm mm S=@6mm S={6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm

G /=

1 10 14,7 838.147.11 938.147.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00
1,6 12,7 15,9 738.160.11 838.160.11 938.160.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
2 12,7 16,7 738.167.11° 938.167.11° 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00
3 12,7 18,7 738.187.11° 938.187.11° 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00 =
32 12,7 19,1 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 % 1“5"
4,75 12,7 22,2 738.222.11 838.222.11 938.222.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 é g
6,35 12,7 254 738.254.11 838.254.11 938.254.11 938.754.11 838.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 & 2
8 12,7 28,6 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 E
9,5 16 31,7 738.317.11 838.317.11 938.317.11 938.817.11 838.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 -
12,7 19 38,1 738.380.11 838.380.11 938.380.11 938.880.11 838.880.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 §
16 22 445 838.445.11 938.445.11 938.945.11 838.945.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 §
19 254 50,8 938.990.11 838.990.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
22,2 28,5 57,1 938.991.11 838.991.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 =
25,4 333 63,5 938.992.11*  838.992.11* 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00 E" =
28,6 38,1 76,2 938.993.11*  838.993.11* 541.550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00 § g
31,75 4.4 82,5 938.994.11*  838.994.11* 541.550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00 =7
38,1 44.4 88,9 938.996.11*  838.996.11* 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

* Uzywaj tylko na stole frezarskim
©791.044.00 fozysko typu Delrin®

System meblowy
0vVVvo

Zestaw frezow zaokraglajacych

838 N ) z2) e | D)

Zestaw 3 frez6w zaokraglajacych daje Ci duzy komfort pracy umieszczajac 3 popularne rozmiary frezéw w jednym
pudetku. Zestawy dostepne na trzpieniu 6.35i12.7mm.

Stoty warsztatowe

Narzedzia

R 6,35 R9,5 R12,7
Rysunek w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL g
g $=@6,35mm $=012,7mm =
Zestaw frezdw zaokraglajacych 838.001.11 838.501.11
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Brzeszczoty Pity tarczowe

Gtowice i noze

Frezy CNC
i uchwyty
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Narzedzia Stoty warsztatowe | System meblowy | Elektronarzedzia Otwornice
0vVvo i akcesoria do elektronarzedzi

Narzedzia

Ekspozycje

Frezy zaokraglajace na wymienne ptytki

R D
mm mm

@ 27
3 7

mm

L
mm

575
575

NSERT
CARBIDE

661

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca $rub typu Torx. Ptytki wymienne s3 dwustronnie
profilowane, co znacznie zwieksza ekonomicznos¢ tego narzedzia, zwtaszcza przy pracy z materiatami
laminowanymi. Frezy wyposazone s3 w fozysko prowadzace. Promienie R2 i R3 s3 polecane do
zaokraglania krawedzi ABS. Frez do pracy na frezarkach recznych.

&q E/
Standard Standard
R=2mm 790.020.04 R=3mm 790.030.04

(zesci zamienne

N

Opcjonalnie

R=1mm 790.010.04
R=1,5mm 790.015.04
R=2mm 790.020.04
R=3mm 790.030.04

SYMBOL SYMBOL =7 O

§=06,35mm S=@8mm E @ N — =
661.021.41 661.020.41 790.020.04 990.078.00 991.061.00 7000
661.031.41 661.030.41 790.030.04 990.078.00 991.061.00 791.003.00

Frez do zaokraglania laminatu DIA

PR e g

piA| 22 |(ru | )

938

Frez do zaokraglania z ostrzem diamentowym.

Dane techniczne :

- Twardsza krawedz skrawajaca zapewnia wyzsza odpornosc¢ na zuzycie.

- Wysoka jako$¢ wykoriczenia powierzchni

Zastosowanie:

- aluminium, kompozyty aluminiowe, wtékno szklane, ptyty kompozytowe, MDF, plastik, drewno twarde i migkkie

. /)

R D | L SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm
2 16,7 8 53 938.167.61
3 18,7 8 53 938.187.61
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Frezy do wregowania - krokowy/schodowy

—{ S = . ) 22 ru)

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie dekorowac swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne
i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtuga zywotnoscig tego frezu dzieki dwém krawedziom tnacym
wykonanym z weglika spiekanego.

19— |=—163—=

Pity tarczowe

Brzeszczoty

L E
] 3 8
9,5 6.7 z
|
6.4] 93
!
I 12,7 12,3
J] V d D | L ? g
SYMBOL £3
mm mm mm mm S=@8mm -
d @ 12,3 16,3 16 80 965.122.11
— D — 12,7 19 15,9 50,8 965.121.11
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do elektronarzedzi

Otwornice

8/965 o) 2 = )

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie udekorowa¢ swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne
i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtugg zywotnoscia tego frezu dzieki dwom krawedziom tnacym
wykonanym z weglika spiekanego.

Elektronarzedzia
i akcesoria

g
So
=
E o
8/965.903 29 R . &
’67 49‘ ysunek w skali 1:1 S
! 8/965.904 R3,2 ~
| 34,9 | 2
I g
R s
25
o = R12,7 é
d 3
D I 563 =
g - e - D) S
8/965.905 £ =lar @
D d R [ L SYMBOL SYMBOL &
mm mm mm mm mm PROFIL S=@12mm S=012,7mm =
19 6,4 6,4 13 51 B 965.903.11 865.903.11
22 12,7 3,2 31,7 69,8 (@ 965.905.11 865.905.11
349 9,5 12,7 25 65,5 D 965.904.11 865.904.11

Ekspozycje
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Frezy dekoracyjne

 7/8/965 )

Frez ten daje mozliwos¢ stworzenia dekoracji na jednej krawedzi lub wyfrezowanie dekoracyjnego rowka.
Zaprojektowany do dekoracji drzwi, paneli oraz szuflad.

T

Pity tarczowe

; 'e] L—B‘
& | f =
g Rysunek w skali 1:1
5
Z Xl
|
l— D d R | L PROFIL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
10 13 5 10 50 A 765.402.11 865.402.11 965.402.11

Frezy CNC
iuchwyty

—IS—  7/8/965 @@

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad.
Weglikowe ostrza zapewnia efektywne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnosc.

Rysunek w skali 1:1

=19 —= =19 